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Vazeni priatelia,,

nasa spolo¢nost od roku 1996 pracuje v oblasti potrubnych systémov so Specialnym zameranim na kompenzacné
prvky a ich aplikaciu, i uz pri inStalacii novych alebo udrziavani su€asnych systémov.

V dodavkach tychto komponentov spolupracujeme s radou slovenskych a zahrani¢nych dodavatelov, a to hlavne so
spolo¢nostami MACOGA, S.A., Trelleborg Izarra, S.A.U., DIETER A. ROTH GmbH, PIHASA, S.A.

Jedna sa o dodavatelov certifikovanych podla ISO 9001 a hfadisko kvality patri medzi prioritné zaujmy firemnej
obchodnej stratégie. Nami dodavané kompenzatory su certifikované BVQI Slovakia s. r. 0. a mnohymi renomo-
vanymi zahraniénymi skasobfiami (TUV, Bureau Veritas, Det Norske Veritas a iné.) a su navrhovang, vyrabané
a skuSané v sulade s nariadenim PED 97/23/CE Annex lll., modul H.

Pruzne sa prisp6sobujeme a rieSime konkrétne technické pripady uz vo faze projektovania a zarover ponukame
Siroky sortiment Standardnych i neStandardnych kompenzatorov a dalSich prvkov v najvyssej kvalite pri zachovani
priaznivych cien a dodacich terminov.

Sme schopni rieSit aj problematiku pevnostnych vypoctov a prepoctov potrubnych tras. Dokonaly systém
pocitacového projektovania a potrubnych vypoctov, najmodernejSie vyrobné procesy, starostlivy vyber surovin
a materialov, laboratdrne testy a priama kontrola kvality sa odraza v naslednej spokojnosti uzivatelov.

K tomuto pristupu nas priviedla snaha zamedzit pripadnym problémom pri prevadzke, ktoré by mohli mat
pricéiny napr. v nekvalifikovanom pouziti alebo nedostatoénej znalosti problematiky potrubnych dilatacii.
Poradensku sluzbu poskytujeme v ramci dodavky bezplatne.

V tomto kataldégu najdete zakladny prehlad nami dodavanych vyrobkov. Jedna sa o:

» vinovcové kompenzatory MACOGA, S.A.

» tkaninové kompenzatory DIETER A. ROTH GmbH

» vinovcové hadice z nerezovej ocele DIETER A. ROTH GmbH

* gumené kompenzatory Trelleborg Izarra, S.A.U. a $pecialne gumené hadice
* klzné ulozenia Trelleborg lzarra, S.A.U, PIHASA, S.A.

» potrubné ulozenia PIHASA, S.A.

Ak eSte nie ste naSim zakaznikom priali by sme si, aby Vas nasa ponuka zaujala a verime, Ze ¢oskoro vstupite
do radov nasich stalych a spokojnych partnerov.

S pozdravom

Zoroslav Potrok
riaditel spoloc¢nosti



s MACROFLEX SLOVAKIA

Kontakty

(O WARZSAWA
. PRAHA
Praha
Otrokovice ®
BRATISLAVA
O. Senac

MACROFLEX SLOVAKIASss.r.0.
macroflex@macroflex.sk
www.macroflex.sk
SLOVENSKA REPUBLIKA CESKA REPUBLIKA POLSKO

macroflex@macroflex.sk
www.macroflex.sk

MACROFLEX SLOVAKIASs.r.0.

Pezinska 30
903 01 Senec
Slovenska republika

tel: +421 2 4524 8181
+421 2 4524 8185
fax: +421 2 4592 5045

MACROFLEX SLOVAKIAS.r.0.

Rontgenova 8

851 01 Bratislava
Slovenska republika
(sluzi ako sidlo firmy)

macroflex@macroflex.cz
www.macroflex.cz

MACROFLEX s.r.0.
tf. Tomase Bati 1852
765 02 Otrokovice
Ceska republika

tel: +420 577 922 904 — 905
fax: +420 577 922 906

MACROFLEX s.r.o.
Na Krecku 365

109 04 Praha 10

Ceska republika

tel: +420 272 083 350 — 352
fax: +420 272 083 353

macroflex@macroflex.pl
www.macroflex.pl

MACROFLEX s.r.o.
tf. Tomase Bati 1852
765 02 Otrokovice
Ceska republika

tel: +420 577 922 904 — 905
fax: +420 577 922 906


http:www.macrofex.pl
mailto:macrofex@macrofex.pl
http:www.macrofex.cz
mailto:macrofex@macrofex.cz
http:www.macrofex.sk
mailto:macrofex@macrofex.sk
http:www.macrofex.sk
mailto:macrofex@macrofex.sk

Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

REFERENCIE - niavni odberatelia na Slovensku a v Geskej republike (2000-2005)

SK

ABB SLOVENERGIA

AMYLUM SLOVAKIA
APOLLOPROJEKT BRATISLAVA
ARMAS KOSICE

ARMAT SERVIS NITRA
ARTEKO PLUS VRANOV NIT.
AWT POPRAD

BTG SLOVENSKO PEZINOK
CELPROJEKT RUZOMBEROK
CEMDESIGN TRENCIN
CEMMAC HORNE SRNIE
DOLVAP VARIN

DOMOTHERM LIESEK

EBO JASLOVSKE BOHUNICE
EDELVENT LEVICE

EKOL MARTIN

EKOTECHNA PRESOV

EMO MOCHOVCE
ENERGOMONT TRNAVA
ENERGOPROJEKTY BRATISLAVA
ENERGOSERVIS KOSICE
ENERGY TECHNOLOGIES ZILINA
ENERGYCO ROZNAVA
ENERGYR PLUS MARTIN

ENO NOVAKY

ESOPLYN ZELIEZOVCE
EUROTECHNOLOGY SYSTEMS

(074

ALSTOM POWER
AMPLUSERVIS

AQUA - STYL
ARMATURY GROUP
ARMEX HOLDING
ATMOS ENGINEERING
AXFLOW

BARUM CONTINENTAL
BIOCEL PASKOV
BRONSWERK HEAT TRANSFER
CEMENT HRANICE
CETETHERM
CINERGETIKA UL
COREX

CS CABOT

CESKA DROZDARENSKA
CESKA RAFINERSKA
CEZ, EL PRUNEROV
CEZ, EL. DETMAROVICE
CEZ, EL. HODONIN

CEZ, EL. CHVALETICE
CEZ, EL. POCERADY
CEZ, EL. PORICi

CEZ, EL. TISOVA

CEZ, EL. TUSIMICE
CEZ, JE TEMELIN

CEZ, JE. DUKOVANY
CKD BLANSKO

CKD NOVE ENERGO
CKD PRAHA DIZ

D5, TRINEC

EVO VOJANY

EXMONT ENGINEERING BRATISLAVA
FERMAS SL. LUPCA

GTG BRATISLAVA

HM KOSICE

HOLCIM ROHOZNIK

HUTNY PROJEKT BRATISLAVA
IDO EET LEVICE

INSTOS BRATISLAVA
ISTROENERGO LEVICE

JS TRADE B. BYSTRICA

JV SERVIS MOKRA
KERAMOPROJEKT TRENCIN
KOHAFLEX BANSKA BYSTRICA
KSB TRNAVA

MEGATRADE TREBISOV
MONDI BP RUZOMBEROK
MONTAZE KOSICE

PCL LADCE

PIO CHEMPIK BRATISLAVA
POTRUBI SLOVAKIA

PRIMA STEEL GALANTA
PROOF VENTIL B.t.

PROTEO KOSICE

PROTOM RUZOMBEROK

PSP ENGINEERING PREROV

DALKIA CR
DEHTOCHEMA BITUMAT
DEZA

DIAMO

DOTEC ENERGO INTERNATIONAL
EKOL

ENERGETIKA TRINEC
ENETEX-KIA

ENEZA

ENGO SERVIS

ENVEN

EUROMONT GROUP
EVECO BRNO

EXCON STEEL
FREMENIT
FRYDLANTSKE STROJIRNY
G - TEAM PROGRES
G.M.PROJECT
GASCONTROL

GIENGER

GLANZSTOFF - BOHEMIA
GLAVERBEL CZECH
GRADIOR POWER
G-TEAM

GVS PLAST

H&D ENGINEERING
HA.EM OSTRAVA

HUTNI MONTAZE OSTRAVA
HYDROSYSTEM
CHEMING
CHEMOPETROL

REVYMONT SALA

RONDOM BANSKA BYSTRICA
S ARMAT SALA

SAMSON COMPANY NITRA
SAVE ZILINA

SENSUS ST. TURA

SES TLMACE

SIGMA SLOVAKIA B. BYSTRICA
SIGMATECH METALFIN
SIGMATECH SALA

SLOVAKIA TREND SOBRANCE
SLOVING BRATISLAVA
SLOVNAFT MAO BRATISLAVA
SMARTCONTROL ZILINA
SMURFIT KAPPA STUROVO
SPP SERVIS BRATISLAVA
STYLLEX BOCIAR

SYNECTA SALA
TECHMONTSTAV BRATISLAVA
TENTO ZILINA

US STEEL KOSICE

VIPAP VIDEM KRSKO SLOVINSKO
VSZ OCEL

VUEZ LEVICE

CHEPOS ENGINEERING
.B.C. PRAHA

INTECHA

INTERNATIONAL POWER OPATOVICE
IRICO

JIHOMORAVSKA ARMATURKA

JIRi OHNUT, SPALOVACI TECHNIKA
JIRi POSAD, POSAD-TECH-MONTAGE
K & HKINETIC

KAUCUK

KOCKA

KOFING

KOHUT TRINEC

KOCH-GLITSCH

KOVOHUTE ROKYCANY
KOVOMONT PARDUBICE
KOVOPROJEKTA BRNO

K-PROTOS

KRALOVOPOLSKA RIA
KRALOVOPOLSKA STROJIRNA
KTS

KUNST

KUPEN

LAVIMONT

LETISTE PRAHA

LIBERECKE KOTLARNY

LONZA BIOTEC

LUDMA TRADING

LUKOIL

MARIANSKOHORSKA

MERO CR
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METROSTAV

MGT GROUP

MICO

MIT METAL

MITTAL STEEL OSTRAVA
MODRANSKA POTRUBNI

MODRANSKA SERVISNi A MONTAZNI

MONT KARVINA

MORAVIA TRADE SYSTEMS
MORAVSKE TEPLARNY
MOSTECKA UHELNA
MPSJ

OKZ HOLDING

OLBRICH - CZ
ONDREJOVICKA STROJIRNA
PBS BRNO DIZ

PBS TREBIC

PBS VELKA BITES
PIVOVAR LITOVEL
PLZENSKA TEPLARENSKA
PLZENSKY PRAZDROJ
POKORNY

POTRUBI

PRAZSKA TEPLARENSKA
PRAZSKY HRAD
PRECHEZA

PROCTER & GAMBLE
PROFIMONT

PROKOP ENGINEERING

PL

ARCELORMITTAL POLAND

ALMAR ZIELONA GORA

ARMA WARSZAWA

B.LT. CZERNICA

BOT ELEKTROWNIA OPOLE

EBRO TRADE WARSZAWA
EKO-TOP RZESZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA CHORZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA SIEKIERKI
ELEKTROWNIA RYBNIK

ENBIO TECHNOLOGY KOSAKOWO
ENERGOAPARATURA KATOWICE

PROMONT PARDUBICE
PROVODINSKE PiSKY
PSP ENGINEERING
PTACEK

R&M UNIMONTEX
RAIV

REPAK

RIHACZ

RICHTER + FRENZEL
ROCKWOOL
RONALCR

RSM CHEMACRYL
RTR

SAINT-GOBAIN
SANBORN

SEKOS

SEVA-CB

SCHULTE CZ

SIEMENS INDUSTRIAL TURBOMACHINERY
SIGMA DIZ

SIGMA GROUP
SIGMAVHC

SKANSKA
SOKOLOVSKA UHELNA
SPOLANA
SKODAAUTO

SKODA POWER
SKODA PRAHA

SKODA TRADING

ENERGO-MAR PSZCZYNA
ENERGOMONTAZ CHORZOW
INSTAL RZESZOW

INSTYTUT NAWOZOW SZTUCZNYCH PULAWY
JEDYNKA OPOLE

MOSTOSTAL ZABRZE HOLDING
PA CONEX GOSTYNIN

PEC-REM POZNAN

PERI PLOCK

PIW STALDAX BELCHATOW

PKE — ELEKTROWNIA KATOWICE
PKN ORLEN POCK

TECHNOMONT

TEMO

TEPLARNA CESKE BUDEJOVICE
TEPLARNA OTROKOVICE
TEPLARNA USTi NAD LABEM
TEPLARNY BRNO

TEPLO ZLiN

THERMOQUELL CZ

TCHAS

TITAN - PLASTIMEX

TOMA

TRINOM

TRIVAL

TRINECKE ZELEZARNY
UNITED ENERGY

UNITHERM

VATECH WABAG

VAE

VALCOVNY PLECHU

VHS BRNO

VITKOVICE HEAVY MACHINERY
VITKOVICE STROJIRENSTVI
VUCHZ

VYSOKE PECE OSTRAVA
VZDUCHOTECHNIKA
ZLINTERM

ZOMAPLAST

ZVU

Z\WZ

RAFAKO RACIBORZ

REMPOL MIEDZYRZECZ

REMWIL WEOCLAWEK

ROCKWOOL POLSKA CIGACICE
SARIA POLSKA DtUGI BOREK
SICES POLSKA WARSZAWA
VEOLIA WATER SYSTEMS KRAKOW
ZACHEM URC BYDGOSZCZ
ZAKLADY AZOTOWE KEDZIERZYN
ZREW WARSZAWA






s MACROFLEX SLOVAKIA

KOVOVE VINOVCOVE KOMPENZALOTY........couiiiiiiiiie ittt ettt e at e e e he e e e et et e e abe e e e sbe e e s abb e e e anbee e e asbeeeenbeaeans 1
VSeobecné informacie
Prehlad dOdAVANYCH tYPOV ... ittt ettt e e st e e ekt e e e e be e e e e ate e e e aabe e e s aneeeeaneeeeanbeeesnbeaeannen 1.
[ o] W AV 11 = T (] PR UURRUPRRNE 1.10
Pokyny na montaz a bezpeCnoStNE PredpiSy ........c.uiee i uiie it ee ettt et e et a e e beee e sate e e e saeeeeabeeeeanneeeannes 1.1
Korekcie kompenza€nyCh SChOPNOST .........oiiiiiiiiie ettt et e e ae e e ae e e e e eneas 1.12
TabUulKa MAtEIIAIOV..........ooiiiii ettt et b et e b e e e bt e s ae e et e e s be e e b e e saeeeeees 1.13
Urcenie maximalneho pripustnEno taku ...t 1.14
AXIAINE KOMPENZALOTY ...ttt ettt et e ettt e e ettt e e eaee e e e ae e e e e abe e e e ambeeeameeeaeameeeeanneeeeanseeeaanbeaesnneeesnnnen 1.15
A o eTe= 1 APPSR 1.16
L A1 E= o Y o To U - PSSP 1.18
Vypocet predpatia axialneho KOMPENZALOra ...........ooiuiiiiiiei e 1.20
Tabulky kompenzatorov MWA, MFEA ...ttt ettt et e e s e e e e be e e e nbe e e sneeeesnnneaeaes 1.23
KIDOVE KOMPENZAOTY .......cevceeeeeee e ee e et e s e s ee e e e e e enen s ee s ssenennenesenenenenn e 1.47
A1 E= o Y oo U d | - USROS 1.48
Tabulky kompenzatorov MWP, IMEP ... ettt et e et e e e e e e esbe e e snnreeesnnneeenes 1.51
Tabulky kompenzatorov MWEC, MEC.......... ettt ettt e e s e e e e s be e e ssbe e e sanseeesnnneaaaes 1.69
LatEraINE KOMPENZALOTY ... ..eiiuiieiie ettt ettt ettt et e e e ate e teeeaeeeate e et eeenbeeaaeeenseeeaseeaseaesbeeabeeemseaaseeenseeassaanseesnsaaseanns 1.85
L A1 E= oV oo 0 a | (- USROS 1.86
Tabulky KOmpenzZatorov MWL, IMFL........ooo ittt ettt et e et e e e b e e e s bt e e e sbe e e emsbeaeannneeeanneeaanes 1.87
Tabulky univerzalnych kompenzatorov MWD, IMFD..........cooiiiiiiiie ettt e eeeee e 1.1
DOPYLOVY FOMMUIA. ...ttt ettt ettt e et e e e s bt e e e st e e e s anee e e s bt e e e abe e e e seeeesaseeeeeaseeeanneeeannneaeansneaaane 1.119
TKANINOVE KOMPENZALOTY ........uiiiiiiiiiiti ittt e e et e e e bt e e e st et e o b bt e e aabbe e e aabb e a2 ahbe e e e bbe e e aabbeaeanbbeeesanneeeaaneeeanes 2
POUZIEIE ..ttt ettt a e h e bbb e bR bbbt bt e et bt et ae e 2.3
KOMSTIUKCIB ...t ettt e h et e bt e et e s b e e e st e sae e et e e e ba e e e bt e s et e e be e e abeesbeeesbeesaneeteeen 24
Prehlad dOdAVANYCR tYPOV .......coi ittt et e e et e e e tbe e e ettt e e easaeaesaseeeeaaseeeasseeeansseeeanteeaanee 2.4
Prehlad Materi@lOV.........cc.oo ittt ettt et e s e e b et eae e 213
ST Te1:Te] o)V AN [ 01, (1 o 1= LR RPRPR 2.15
POKyNy Na@ MONTAZ @ PrEVAUAZKU. ......coieeiiieeiie ettt ettt ettt e e st e e e eaae e e e nb e e e sasbeaesaseeeeamneeeeanseaannaeeannen 2.18
KONSLrUKCIE S OtVOIENYIM SPOJOM .....eiiiiiiieiiie et ee ettt ettt e e ettt e et e e e st e e e ssee e e e s aee e e aabeeeasbeeesasbeaesasseeeanseeeanseeensaeeaannen 2.19
TEPEINGE IZOIACIE ...ttt ettt ettt et e e a e e bt e ekt e e bt e eae e et e e eas e e beesaee e st e embe e seaenbeeaaeeenseeaneeenbeeaneeannas 2.20
[ TeT o) V4001V AV (o144 1V = RSP UUPPPPRRNt 2.21
VINOVEOVE RAAICE ...ttt b e st b e e s b et e b e e b e b e e et e e s ae e et e e sab e e b e e sane s 3
VEE0DECNE INFOMMACIE ...ttt et h e et s e et e e s ta e e s b e e st e e ee e s n e e sbeeeanas 3.3
HAAICE SE 105, SE 106 .....cueiuiiiieiiiteeie ettt ettt h e bt et e e bt eae et eae e bt ehe e bt eb e e b e e b e e b e sbeennenbeeas 35
Hadice SE 110, SE 111, SE 112 ..ottt b bbbttt ettt et e bt et e beenesaeenenne 3.6
HAAICOVE KONCOVKY ...ttt ettt ettt e e skt e e e s ae e e e ab e e e e b bt e e eab e e e e emteee e amseeeabseeeanbaeeeanseeeeanseeaannes 3.7
HadiCOVE KONCOVKY = PITKIAAY ... ettt ettt et e e ekt e e etbee e sateee e saseeeeasseeeeeeeaanneeesnnen 3.15
HAAICE S PTFE VIOZKOU ...ttt ettt ettt et b e e b e e e e saneenee s 3.18
VYSOKOHAKE NadiCe Z PTEE ... .. ittt et ekt e e sttt e e sasb e e e eaae e e e bbe e e eabbeeesaneeaesnneeas 3.19
[V (o) aL e VA g T o To ) 4 |2 RPNt 3.20
VYPOBLY AIZKY NAGIC .....eovveceieececcee ettt et e et s st en st s et s ensesen st e s s se s st et ensstesnaesenssaesans 3.22
[ TeT o) VA 01V AV (o4 4 [V = RO PTUOTSPPPRNt 3.35
GUMENE KOMPENZALOTY ...ttt ettt e ettt e ettt e e he et e e bt e e e e abe e e e abe e e o kbt e e aabe e a2 ahbe e e e nbe e e eanbe e e sabbeeeasnneeanbeeeannneas 4
VEEODECNE INTOMMACIE ... ettt et et s bt e st e e sa e e b e e st e e e ne e s e e e teesenas 4.3
Lo (U1 PSRRI 4.5
Lo (U112 G A USSR 4.7
Lo (UL = | PR R TR 4.9
JLECT 01153 [ SO R USRS 4.11
JLECT U113 L S PSPPSRSO 4.13
Lo (U1 G O PO R RPN 4.15
L1 ooy I 2) (o] o = S RO 4.17
JLECT U113 = PP R U US RPN 4.19
JLECT 011153 o TSP 4.21
JLECT U111 I SRRSO PPSPR 4.23
TEGUIIEX AV ...tttk bbbttt h et h et bt h e bR Rt h bt h e et eh et eh et h et e ne e ns 4.25
L] L] oo Ty TR TSP PSR 4.27
1Y o] o1 = 2RSSO RURSUSOS 4.29
ChemiCKa OAOINOSE ... ..ottt ettt e bt e e ht e e bt e eba e e be e st e e be e e b e e saneeaeees 4.33
R0 7400 1T Vi o) 1 U o PSPPSRt 4.35

[DT0] o)A o)V AV (o 4y o U] =T PR UURRTPRTE 4.37



Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

KIZNE UIOZENIA. ... ettt e e et e et e e e e e e e e e R et e e R e e r e r e 5
Gumené bloky s PTFE vrstvou... ..5.3
MACT 4 ..o .55
MACT 5 .o 5.6
Klzné teflonové dosky 2138.. 5.7
21381 oo 5.8
2138.2 it 5.9
Klzné grafitovo-bronzové dosky 2139...... ...5.10
21397 o ..5.11
2139.2............ .5.12
(Do o)1 (o)V A A (o] ¢4 g1V =T PP P TSP 5.13
POIIUDNGE UIOZENIA ...ttt er e e e r et e e e e e e e e e e e n e e n e nennes 6
UVOd <o ..6.3
Prehlad typickych aplikacii ......... ...6.5
Prehlad konstrukénych prvkov.... ..6.7
Zakladné konstrukéné prvky....... ...6.9

2100 Privarovacie uchytenie ...
2100-1 Privarovacie uchytenie.
2101 Privarovacie uchytenie ... .
2105 Privarovacie uchytenie................. ...6.14
2133 UlozZenie pre studené potrubie ....
2134+2137 Klizné potrubné podpery ....

2138 Klzné dosky PTFE........cccccoveunne ...6.17
2139 Klzné dosky grafitobronzové . ...6.20
2220 Zavesny strmen.........ccocceeveennenne ...6.23

2221 Zavesny strmen so svornikom ....
2222 Zavesny strmen so svornikom ....
2224 Objimka s dvoma skrutkami.....
2229 Objimka s troma skrutkami....... ...6.29
2240 Objimka pre zvislé potrubia...
2251 Strmen z plochej ocele ...

2252 Polovi¢na objimka........... .6.37
2280 Strmen z kruhovej ocele. ...6.39
2297 Val€ekové ulozenie...... ...6.41
2230+2310 Sedla............... ...6.42
2321 Zavitové tycCe................ ...6.44
2325 Zavitova ty¢ s okom..... .6.45
2330 Spojka zavitovych ty¢i. .6.46
2331 Napinacie matice................ .6.47
2332 Strmeri kovany so zavitom.... ...6.48
2333 Oko kované so zavitom...... ...6.49
2400 Kyvna potrubna objimka. .6.50
Pruzné ulozenia............. .6.55

2500 Pruzinamala .........ccccveeveeeeiiee e

Typ CVC, CV, CVL, CVLL - Zakladné informacie..
Graficky prehlad... .
Navod na montaz ....... ...6.62
Zakladné technické data ...

Typ A.. .6.67
TypB.... .6.68
TypC.... .6.69
TypD.... .6.70
TypE.... .6.71
TypF.... .6.72
Typ G.... .6.73
TYPH o .6.74

Typ APV — Obmedzovag vibracii .
UloZenie konstantnej sily ...
Zakladné informacie ...
Graficky prehlad typowv ...... ...6.82
Tabulky pre volbu velkosti.... .
Hydraulické timice razowv.......... ...6.87

UVOd..eveen. ...6.89
Typ HS 2+4.... .6.91
Typ HS 5+6..... 6.92

Typ HS 8+10.........
Typ HS 11,15, 17 ...
DOPYIOVY FOIMUIAT. ...ttt 6.95



allm MACROFLEX SLOVAKIA

Kompenzétory a technické prvky
pre potrubné systémy

Tkaninové kompenzatory

ROTH
J.

Kompensatorenbau







Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Pouzitie

Tkaninové kompenzatory sa pouzivaju pre plynné média v nasledujucich oboroch:

» uholné, mazutové a plynové teplarne
» odsirovacie systémy dymovych plynov (DeSox)

Obr. 1 - Typ pohybu

» systémy odstranovania oxidov dusiku (DeNox)

+ spalovne odpadov axidlny ”]""""ﬂ
» chemické zavody s

» rafinérie

« cementarne a vapenky lateralny I—”]"I//II[I]
* metalurgické zavody

+ systémy nanasania a vysusania farieb angularny t_%////”"ﬂ
» priemyselné pece

+ ventilacie, instalacie filtracnych systémov prachu

* systémy protipoZiarnej ochrany a pod. Tieto pohyby mézu nastat sucasne, vhodnym

konstruk&énym rieSenim sa da dosiahnut odol-
nost voci vibraciam i skrateniu.

Pri intalacii je nutné si uvedomit, Ze kompenzatory nie s nosnymi prvkami potrubia. Preto je délezité
zabezpecit spravne rozmiestnenie pevnych i opornych bodov (vid. obr. 2 - Rozmiestnenie a ulozenie).
Tkaninové kompenzatory vyrovnavaju expanziu (roztiaznost) prevazne bez akéhokolvek namahania
systému, v ktorom su umiestnené.

Konstrukény navrh tkaninovych kompenzatorov a ich vrstiev je prevazne uréeny nasledujicimi
faktormi:

- tvar potrubia - umiestnenie

- podmienky montaze - poziadavky na tesnost

- médium - vonkajsie vplyvy

- pretlak alebo podtlak - teplota

- stupen pohybu (velkost roztiahnutia a zmrstenia) - rychlost’ pradenia

- vyskyt vlhkosti - pevné komponenty v médiu

Obr. 2 - Rozmiestenie uloZenia

K K
W%.W% W%.W%
s s s
F F
K K
.AJW %.
s s
F F F
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Konstrukcia

Pri v€asnom naplanovani méze byt spracovana vhodna a u€inna konstrukcia kompenzatora prakticky
pre vSetky pozadované varianty.

Vdaka mnohoroénym praktickym skusenostiam a vy&erpavajucim skiSobnym postupom sme schopni
ponuknut to najlepSie. Vysoka kvalita naSich tkaninovych kompenzatorov je zaistena vyberom materi-
alov vysokej kvality a ich vhodnym spracovanim. Presna montaz je ur€ujucim faktorom prevadzkovej
spolahlivosti tkaninovych kompenzatorov. Potesi nas, ak nas poZiadate o radu alebo o zaistenie mon-
taZnych Specialistov.

Nasledujuci prehlad zobrazuje rézne typy a konstrukcie. Navarané alebo prirubové vnutorné ochranné
plechy doporu€ujeme v zavislosti na prevadzkovych podmienkach. Podobne montazne usporiadanie
textilnych kompenzatorov zavisi na pozadovanom priemere, konstrukénom navrhu, Strukture vrstiev
a pozadovanej tesnosti.

Obr. 3 - Specialna konstrukcia vakuového (vinovcového) kompenzétora
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Obr. 4 - typ 31 - tvar U, kruhovy

Obr. 5 - typ 32 - tvar U, pravouhly

Obr. 6 - typ 31 - tvar U, pravouhly
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Obr. 7 - typ 33 s jednou vinou a vnutornym vystuznym kruhom

Obr. 8 - typ 33 viacvinovy s vnutornymi i vonkaj$imi vystuznymi krizkami
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Obr. 9 - rez tkaninovym kompenzatorom typu 31 obsahujtcim tkaninové vrstvy
Schématické znazornenie Struktury vrstiev pre vyuZitie v rozsahu teplét cca 400-500 °C

Pozicia

—_

© 00 N O o B~ W DN

Struktira smerom zvnutra

tkanina z jemného nerez. drétu
thermosil 650H

ceramic fibre insulation
thermotex 1500 NIRO

PTFE glass 15

glastex 800

PTFE glass 15

silglas 2

silglas

Funkcie

vnutorna ochrana proti opotrebovaniu
zniZenie teploty

ZniZenie teploty

znizenie teploty

prva tesniaca félia

izolacia a zachytenie tlaku

druha tesniaca félia

zachytenie tlaku a vonkaj8ia ochrana

zosilnenie pre prirubovy spoj

2.7
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Konstrukéné prevedenie 11
HADICOVY KOMPENZATOR

na upevnenie upinacieho pasu
priamo na potrubie

Standardné prevedenie

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,10-0,30 L
- lateral 0,05-0,20L

Konstrukéné prevedenie 12
HADICOVY KOMPENZATOR

s predtvarovanou vinou, v porovnani
s typom 11 ma vacésiu schopnost
zachytenia deformacie

Kompenzacné schopnost:
- axial 0,20-0,50 L
- lateral  0,10-0,20 L

Konstrukéné prevedenie 14
SKLADANY KOMPENZATOR

na upevnenie upinacieho pasu

s opornymi krizkami z uslachtilej ocele,
na velké deformacie pri vnatornom

a vonkajsom tlaku

Kompenzacné schopnost:
- axial 0,30-0,50L
- lateral 0,15-0,25L

Konstrukéné prevedenie 15
HADICOVY KOMPENZATOR

na premostenie rozdielnych prierezov
potrubia

Kompenzacna schopnost*
- axial 0,30-0,50 L
- lateral 0,10-0,15L

2.8
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Konstrukéné prevedenie 16
HADICOVY KOMPENZATOR

s vonkajSou vinou na velké expanzie,
upevnenie pomocou upinacieho pasu
na rbzne prierezy pripojenia

Kompenzaéna schopnost:
- axial 0,30-0,60L
- lateral 0,15-0,30L

Konstrukéné prevedenie 21
PRIAMY HADICOVY KOMPENZATOR

upevneny na vytiahnutd uhlovu prirubu,
doporucuje sa na vyssie teplotné
zataZenie, vodiace plechy, izolacie mézu
byt zhotovené pri stavbe alebo
pripevnené na kompenzator

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,10-0,30 L
- lateral  0,05-0,20 L

Konstrukéné prevedenie 22
HADICOVY KOMPENZATOR

s predtvarovanou vinou,
oproti typu 21 ma vacésie zachytenie pohybu

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,20-0,50 L
- lateral 0,10-0,20 L

Konstrukéné prevedenie 23
- EH > HADICOVY KOMPENZATOR

na velmi velké zachytenie pohybu,

T r N - taktiez s vyztuznymi krazkami
< [ ‘ \ z udlachtilej ocele, na vnutorny
| R a vonkajsi tlak
! /
/ / Kompenzacna schopnost’
fl A e - axial  0,40-0,70L

- lateral 0,15-0,25L
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Konstrukéné prevedenie 31
bez vodiaceho plechu
PRIRUBOVY KOMPENZATOR

U-forma, bezné Standardné prevedenie

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,170 - 0,30 EH
- lateral  0,05-0,20 EH

EH——m

s

JE

Konstrukéné prevedenie 31
s vodiacim plechom
PRIRUBOVY KOMPENZATOR

U-forma, vodiaci plech pripevneny prirubou

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,170- 0,30 EH
- lateral 0,05-0,20 EH

Konstrukéné prevedenie 32
PRIRUBOVY KOMPENZATOR

s membranou vydutou smerom von
na zachytenie vacsich pohybov
a vnutorného tlaku

Kompenzacna schopnost’:
- axial 0,20 - 0,50 EH
- lateral 0,170 - 0,20 EH

Konstrukéné prevedenie 33
SKLADANY KOMPENZATOR

v prirubovom prevedeni na velké
zachytenie pohybu, taktiez
s nerezovymi vyztuznymi kruhmi,
na vonkajsi a vnutorny tlak

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,40-0,70 L
- lateral 0,15-0,25L
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K2

K1
A

Konstrukéné prevedenie 35
MEMBRANOVY KOMPENZATOR

na utesnenie prestupov stenou

Kompenzacna schopnost’:
v zavislosti na konstrukcii

Konstrukéné prevedenie 42
PRIRUBOVY KOMPENZATOR

s membranou vydutou dovnutra
na vacsie pohyby a vonkajsi tlak

Kompenzacna schopnost’:
- axial 0,20 - 0,50 EH
- lateral 0,170 - 0,20 EH

Konstrukéné prevedenie 43
PRIRUBOVY KOMPENZATOR

s vnutornou vinou, na velké pohyby
a vonkajsi tlak

Kompenzacna schopnost’:
- axial 0,30- 0,80 EH
- lateral 0,15-0,30 EH

T

t—— EH ————

Konstrukéné prevedenie 45
PRIRUBOVY KOMPENZATOR

v U-forme je membrana dnu,
zvlastne prevedenie so skrutkami dnu

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,70-0,30 L
- lateral 0,05-0,20 L
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Konstrukéné prevedenie 51
HADICOVE - PRIRUBOVE UKONCENIE

na rovnaké prierezy

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,70-0,30 L
- lateral 0,05-0,20L

Konstrukéné prevedenie 52 }
HADICOVE - PRIRUBOVE UKONCENIE

na rozdielne prierezy

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,30-0,50 L
- lateral 0,10-0,15L

Konstrukéné prevedenie 53
HADICOVE - PRIRUBOVE UKONCENIE

s vonkajSou vinou na velké pohyby
a rovnaké alebo rozdielne prierezy

Kompenzacna schopnost’:
- axial 0,30-0,60 L
- lateral 0,15-0,25L

Konstrukéné prevedenie 54
VIACVLNOVY KOMPENZATOR

hadicové - prirubové ukoncenie

na rovnaké alebo rozdielne vonkajSie
prierezy, s nerezovymi podpornymi
kraZzkami

Kompenzacna schopnost:
- axial 0,40-0,70 L
- lateral 0,15-0,25L
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Prehl'ad materialov

Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Tkaninové kompenzatory su vyrabané bez akychkolvek azbestov. Izolaciu v si€asnej dobe tvoria mate-
ridly zo sklenenych a keramickych vlakien, ktoré sluzia tiez ako podlozka na rézne ochranné vrstvy.
Taktiez su pouzivané tesniace folie a plne polymerizované elastomery.

Nasledujuci prehlad obsahuje hlavné informacie o najpouzivanéjSich materialoch. Vhodnost a trvanli-
vost kompenzatora je dana skladbou jeho vrstiev a vhodnym pracovnym postupom.

Prakticka skusenost a know-how su v tejto suvislosti pre vyrobu kompenzatorov tym najdélezitejSim

faktorom.

+ = odolny, o = podmienene odolny, - = nie je odolny

Dlhodoba Chemicka
Prehl'ad materialov tepelna odolnost’ odolnost Popis
max. °C kyseliny | luhy
Izolaéné materialy
S o Na volné plnenie alebo vSivanie do
Keramické vldkna 1250°C + + .
tkanin
. i Na volné plnenie alebo vSivanie
Mineralna vina 750 °C o] o] i
do tkanin
R Skleneny material, pouzivany taktiez
Isoglas 500°C * * na tvarované kompenzatory
Tkaniny bez povlaku
Keramfaser INCONEL 1250 °C + + Netkana kera.m|cka kanina
s vyztuZou z inconelového drétu
Thermosil 650 H 1100 °C . . Keramicka tkanina mimoriadne
odolava kyselinam a teplotam
. o Specialna tkanina s vysokoteplotnou
Thermosil 1100 HT 700 °C + + pravou
Thermotex 1100 NIRO 600 °C + + Tkany mineralny material, zosilneny
nerezovym drétom, cca 1100 g/m?
Specialna sklenena tkanina
s velkou tepelnou odolnostou
Glastex 1000 550 °C + +
a dobrym izolaénym ucinkom,
cca 1000 g/m?
Sklenena tkanina, odolna proti
Glastex 800 500 °C + +
roztrhnutiu, cca 800 g/m?
Glastex 440 500 °C . . Sklenena tkanina, odolna proti
X
roztrhnutiu cca, 440 g/m?
Aramid 200 °C . . Vysokopevnostny material
i
na extrémne mechanické zatazenie
Nerezova ocel 1.4301 o .
1. 4898 600 - 1000 °C N N Jemna drétena tkanina, volba
1' 4435 materialu zavisi na poZiadavkach
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+ = odolny, o = podmienene odolny, - = nie je odolny

Dlhodoba Chemicka Popis
Prehlad materialov tepelna odolnost’ odolnost
max. °C kyseliny | luhy
Tkaniny s povlakom
VITON - Glastex 1 180 °C . N Sklenené tkanina s povlakom
VITON - Glastex 2 z VITONU, extrémne chemicky odolna
PTFE - Glastex 20/600 Sklenelna tkanina, jedna strana
280 °C + + vybavena féliou PTFE 0, 2 mm,
PTFE - Glastex 20/10/600 kombinovany material
o Kombinovany material ako
TFM - Glastex 280°C * * | predchadzajuci, s foliou TFM 0, 4 mm
o Sklenena tkanina kryta foliou PTFE
PTFE - Glas 15 280°C * * | 0,15 mm - celkova hribka
Siglas 1 180 °C i o Sklgnena'tkellnlrja, jedna strana
potiahnuta silikbnom
Siglas 2 180 °C i o Skl_enena,tkqmr]a, obe strany
potiahnuté silikbnom
Silaramid 1 150 °C i o Ara_mldov? tI_(gana, jedna strana
potiahnuta silikbnom
Silaramid 2 150 °C ) o Ara_mldov? tI_(gana, obojstranne
potiahnuta silikbnom
R Sklenena tkanina, jedna strana
Aluglas 250°C ; " | potiahnuta hlinikom
Hypatex 120 °C + + Pol_yestergva tkanina, obe strany
potiahnuté hypalonom
Folie
Folie PTFE 25 250 °C + + Zvaratelna PTFE félia 0,25 mm

Silkénova folia 1,5 mm
Silikon 180 °C - o) alebo 2,5 mm hruba,
pri poziadavke vysokej tesnosti

FPM félia s vysokou odolnostou

FPM (Viton) 180°C + + . -~
proti kyselinam

Hypalonova félia s vysokou
HYPALON 120 °C + + chemickou odolnostou,
cca 2 mm hruba

Dobra chemicka a tepelna odolnost,
Nerezova ocel, INCONEL 600 °C + + volba materialu a jeho hrubky zavisi
na poziadavkach

Vysoka odolnost proti chemikaliam,

Mékcene PVC 90°C " * hriubka zavisi na poziadavkach
EPDM

Neopren Vysoka odolnost proti chemikaliam,
Perbunan 80 °C + + hriubka zavisi na pozZiadavkach,
Butyl aj s vnatornou tkaninou

Mipolam
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Spésoby upevnenia

Tkaninové kompenzatory su konstruované a vyrabané v sulade s poziadavkami na ich prevadzku
a tesnost. Tesnost je vSak rovnako podmienena volbou spdsobu ich upevnenia a kvalitou tesniaceho
povrchu. Presny spésob upevnenia musi byt zvoleny tak, aby bola zaistena prevadzkova spolahlivost
kompenzatorov.

Niektoré hladiska pre volbu spdsobu upevnenia su nasledujuce:

1. Objimkové svorky

Svorky su jednoduchy a lacny spdsob upevnenia, ktory nemdze spdsobit prepichnutie kompenzatora.
Tento spbsob je obmedzeny nasledujucim:

* vhodny iba pre kruhové prierezy

» plosny tlak 5 N/mm?, ako je pozadované pri tesniacich kompenzatoroch, neméze byt dosiahnuty
vzhladom k limitovanému namahaniu objimok v tahu

* u objimok obvyklych typov st dosiahnutelné plosné tlaky cca 3 N/mm?2 az do DN 500 a cca 1 N/mm?
do DN 1000

» tlak prudiaceho média nesmie presiahnut 100 mbar

+ teplota média nesmie prekrocit 200 °C z dévodu vyraznych rozdielov v tepelnej roztaznosti potrubia
a objl'mok, ktoré su odizolované od potrubia vlastnym kompenzatorom. To mdze viest' k trvalému
prediZzeniu objimky a tym k netesnostiam, u¢inkom kolisania teploty

« objimkové svorky su zlozené z viacerych dielov. Dizka jednotlivych dielov méze byt
max. 1000 - 2000 mm, aby sme dosiahli rovnaké radialné tlaky po obvode.

Obr. 10 - Priklad upevnenia pomocou objimkovych svoriek

objimkové svorky
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2. Upevinovacie pasy

upevriovaci pas

Upevniovacie pasy sa pouzivaju k upevneniu
jednoduchych potrubnych kompenzatorov.
Pouzivaju sa v tych pripadoch, ked upeviiova-
cie objimkové svorky nemdzu zaistit potrebny
radialny tesniaci tlak, teda vzdy u obdiZnikovych
a ovalnych prierezov.

Informacie o usporiadani skrutkovych spojov
a zodpovedajucich hodnotach ich dotiahnutia
su uvedené v tabulke pod bodom €. 3 Prirubové
spoje.

Schématické znazornenie typov 21/22 ukazuje
obdiZnikovy prierez a navrh upeviiovacieho pasu
Specialne v rohoch.

Obr. 12 - Priklad upevnenia pomocou upevriovacich pasov v rohoch

EH

L L

DN
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3. Prirubovy spoj

Prirubové spoje su pravidelne pouzivané
pre velké kruhové a obdlznikové prierezy,
z hladiska instalacie je to najvyhodnejSie rie-

Senie.

Tak ako pri upevriovacich pasoch poZadova-
ny ploSny tlak méze byt dosiahnuty vhodnou
volbou S8irky a hrubky priruby, rozostupom
otvorov a velkostou skrutiek.

priruba potrubia (hlavna priruba)

Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

protipas (protipriruba)

Nasledujuca tabulka obsahuje praxou odskusané rozmery prirubovych spojov pre zakladnu orientaciu:

Sirka priruby 30 mm 40 mm 60 mm
Hrubka priruby 8 mm 10 mm 12 mm
Rozostup otvorov 80 mm 90 mm 130 mm
Velkost skrutiek M10 M12 M16

Dotahovaci moment 20 Nm 35 Nm 85 Nm
Namahanie skrutiek 11800 N 17300 N 31000 N

Stlaenim priruby kompenzatora nasledkom sily spdsobenej skrutkami mébzZe viest k trvalym
deformaciam v oblasti priruby a k uvofneniu skrutiek. Z uvedenych dévodov je nutné pri montazi
pouzivat momentovy ki€ a spravne dimenzované perove podlozky pre kazdu skrutku.
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InStrukcie pre montaz a prevadzku

Pre zaistenie spravnej funkcie kompenzatorov by mali byt dodrzané nasledujuce zasady:

10.

2.18

Kompenzatory nesmu byt poSkodené ostrymi nastrojmi alebo predmetmi behom prepravy alebo
montaze. Zasadne neinstalujte poSkodené kompenzatory!

V pripade, Ze bude nutna oprava spojte sa s nami.

Ponechajte kompenzatory v ich pévodnom obale az do doby instalacie. Pokial to nebude mozné,
chrante ich pred vonkajSimi vplyvmi. Zaistite, aby sa na kompenzatory nedavali ziadne tazke
predmety. Kompenzatory, ktoré stuhli pdsobenim nizkej teploty, musia byt vratené do izbovej
teploty, aby sa regenerovala ich pruznost.

Kompenzatory by mali byt inStalované az na zaver potrubdrskych prac, to zabrani ich poSkodeniu
pri zvarani, bruseni, stavani leSenia a pod. Reguladné klapky, inStalované v bezprostrednej
blizkosti kompenzatorov sa nesmu dotykat’ elastického vaku (riziko poSkodenia).

Krycie plechy (baffle) inStalujte az ked si budete isti, Ze ich radialny a axialny pohyb neposkodi
elasticky vak.

Ak su prevadzané zvaracskeé prace blizko alebo nad kompenzatormi (napr. pri opravach potrubia),
je nutné kompenzatory chranit nehorfavym materialom pred iskrami, okovinami a zvySenou
teplotou.

Kompenzatory nenatierajte alebo nestriekajte farbou, mohlo by to rozpustit' kryciu vrstvu.

Normalne kompenzatory z jemného materialu nesmu byt prekryté vonkajSou izolaciou potrubia.
Ziadna priruba nesmie byt prikryta izola8nym materialom, pretoZe velka &ast tepla je odvadzana
prave prirubou. Bezprostredna teplota okolia by nemala prekrocit 50 °C. V pripade Specialnych
poziadaviek nas kontaktujte! Tato podmienka neplati pre izolované kompenzatory.

Overte si, ze kompenzatory nie su pokryté prachom, pieskom alebo podobnymi substanciami.
Tym nastava riziko miestneho tepelného pretazenia a moznost deformacie kompenzatora.

Spojovacie skrutky musia byt do dier zaskrutkované hlavami smerom k vaku kompenzatora,
¢im sa vylu¢i moznost podkodenia vaku zavitom skrutky. PouZitie zapustenych skrutiek takmer
celkom zabrani mechanickému poSkodeniu. Doporucujeme, aby po skuSobnej prevadzke potrubia
boli upevhovacie skrutky znova dotiahnuté.

Pri montaZi kompenzatorov musi byt prisne dodrzana montazna dizka EH, dana tabulkovym
udajom alebo vykresom. S prihliadnutim k tomu, Ze kon$trukéna dizka kompenzatorov je vzdy
vadsia nez montazna dizka, je nutné kompenzatory inétalovat v predstlatenom stave. Spojovacie
vitané otvory musia byt suhlasne oznacené, aby kompenzatory boli upevnené bez pnutia.

Upozornenie!

Funkéna bezpecnost a spolahlivost vyrobného systému zavisi na odbornej a presnej montazi
kompenzatorov.
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Konstrukcie s otvorenym koncom

Otvorené vaky su navinuté na potrubie a provizorne upevnené Obr. 14 Otvoreny vak
sponami alebo svorkami. Pre horizontalne potrubie by spoj mal
byt prevedeny na vrchnej Casti potrubia. Skrutky su montované
v poradi od stredu protilahlej strany spoja dolava a doprava od tohoto
miesta. VSetky skrutky si namontované az na priblizne 300 mm
na jednej alebo druhej strane spojenia. Ziadna skrutka nesmie
byt dotiahnuta pred dohotovenim spoja a nez su vSetky skrutky
zasunuté.

Vaky (vinovce) sa spajaju podfa inStrukcii. Kazdy zahyb musi
byt spojeny prehybom poc€inajuc zvnutra. Ked je spoj dokonce-
ny mézu byt v oblasti spoja namontované volné Casti priruby
a ktorékolvek zostavajuce otvory pre skrutky mozu byt pretiahnuté
alebo vyvftané. Dotahovanie skrutiek by malo za&inat od protifahlej
Casti spoja.

InStrukcie pre spajanie

Viacvrstvové kompenzatory

VSetky vrstvy su v oblasti priruby zosvorkované asi 20 mm od okraja. Prirubové zosilnenie zo Specialnej
tkaniny (s povlakom alebo bez) je zahnuté okolo vrstiev a na vonkajSom okraji je upevnené svorkami.
Prirubovy okraj je pripevneny na povrch pomocou vhodného lepidla.

Izola€na plst’ .
IzolaCna plst je preplatovana asi 200 mm a je oznaCena. Preplatované konce su v oznacenej dizke
zoslabené na 1/2 hrabky do tvaru preplatovaného spoja.

Sklenena tkanina
Sklenena tkanina je preplatovana 200 mm, prekrytie je zafixované Sitim nitou vo dvoch Svoch.

Sklenena tkanina potiahnuta PTFE a félia PTFE

Oba konce odistit acetonom. Jeden koniec je zloZzeny do tvaru Z, zostavajuci do tvaru L. Spoj dvoch
koncov tvori labyrint, je zosilneny samolepiacou paskou PTFE. Je ddlezité zabranit zvineniu a bubli-
nam. Pomocou noznic, stierky a pod. vytlaCit akykolvek vzduch.

Vonkajsi povlak, silikbnom zosilnena tkanina

Silikénom potiahnutu sklenenu tkaninu o istit acetonom alebo alkoholom. Naniest' silikonové lepidlo
a rozotriet’ v Sirke minimalne 50 mm. Po 2 minutach od nanesenia lepidla oba povrchy stlagit k sebe
valéekom.

Vyvarovat sa bublinkam. Dokonéit’ zlepeny koniec zoSitim.

Zvareny celok

Textilné kompenzatory a priruby mozu byt dodané ako Uplny celok, stiahnuté prepravovacim pasom,
¢o umoznuje dodavku v zostavenom stave. Celok je umiestneny medzi konce potrubia, které su potom
stlacené pre docielenie dobrého prekrytia. Transportné vystuze by mali byt demontované ¢o najneskoér,
aby bolo eliminované pnutie vo zvaroch, respektive pnutie spdsobené po€as montaze na potrubnom
systéme.
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Tepelné izolacie

Tkaninové kompenzatory su zvy€ajne konstruované pre prevadzku bez vonkajsej tepelnej izolacie. Toto
rieSenie umoznuje priamy odvod tepla prestupujuceho konstrukciou kompenzatora do okolia. Toto ma
priaznivy dopad nielen na narocnost technického rieSenia, ale i na cenu. V pripade, Zze bude zdkaznik
vykonavat zaizolovanie kompenzatora, je nutné tuto informaciu zapracovat uz do navrhu kompenzatora.
Dodato¢né zaizolovanie kompenzatora bez nasho suhlasu, a to i po zaruénej dobe, nedoporucujeme.

Izolacia potrubia navazujuceho na kompenzator nesmie byt namontovana az na prirubu kompenzatora.
Je nutné dodrzat odstup (vzdialenost) izolacie potrubia od priruby kompenzatora min. 80 mm. Prevede-
nie izolacii doporu€ujeme konzultovat’ s nasim technickym oddelenim. NereSpektovanie vyssie uvede-
nych upozorneni méze mat za nasledok vyrazné zniZenie Zivotnosti kompenzatorov.

kompenzator upeviovaci pas (protipriruba)
i
min. 80 mm

1S

priruba \ €

o

©

£

Plech izolacie sa nesmie v Ziadnom E

pripade dotykat kompenzatora alebo priruby

Wee—
S \_________,__..___________::::;//
‘—. ::::::::Z:::::::::::::::::::/
% e e e e b e e L T
. R e T e T

WA i /s ]

/ e

potrubie izolacia

Prevodna tabulka tlakov

1 kPa 1 000 Pa 100 mm H,O 10 mbar 0,01 bar
10 kPa 10 000 Pa 1000 mm H,O 100 mbar 0,10 bar
100 kPa 100 000 Pa 10 000 mm H,O 1 000 mbar 1 bar
1 MPa 1 000 000 Pa 100 000 mm H,O 10 000 mbar 10 bar
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MACROFLEX SLOVAKIA s.r.o
Pezinskéa 30

903 01 Senec

Slovenska republika

Tel: +421 2 4524 8181, 8185
Fax: +421 2 4592 5045

e-mail: macroflex@macroflex.sk

DOPYTOVY FORMULAR pre tkaninové kompenzatory

Spolocnost’:

Adresa:

Meno: Oddelenie:

Telefon: Fax/e-mail:

Dopyt €.: Datum:

SPECIFIKACIA

Termin dodania: Pocet ks:

Typ:

Vnutorna vlozka:

Médium (chemické zloZenie, koncentracia):

Pevné Castice (mg/Nm3): Velkost €astic:

Material hadice (CSN, DIN): Podkracovanie rosného bodu:

Rychlost' prudenia (max./prev.): m/s

Tlak . (kPa): Tlak ., (kPa): Tlak __ (kPa):

Teplota _ (°C): Teplota _ (°C): Teplota __ (°C):

prev. max

Rozmery potrubia / hribka steny:

Stavebna dizka (vzdialenost prirub):

Rozmery prirub, vitanie:

Poloha potrubia (zvislé, vodorovné, Sikmé pod uhlom):

Smer prudenia:

Druh technolog. zariadenia:

Odolnost proti vonkajSiemu prostrediu; umiestnenie (vonkajSie, vnutorné):

Axialne stlacenie/roztiahnutie (mm): Uhlova vychylka (°):

Lateralny pohyb (mm):

Vibracie/pocet cyklov za rok:

Kompenzator nesmie byt izolovany (pokial ano, preco ?):

Dalsie upresfiujlce tdaje (umiestnenie, razy &i iné negativne a ne$tandardné vplyvy, poZiadavky na doku-
mentaciu a pod.):

Prilohy (vykresy, schémy umiesnenia a pod.) Podpis:

Poznamka: Prosime o ¢o najstarostlivejSie vyplnenie tohoto formuléra, pretoZze akékolvek nespravne alebo
neuplné udaje mézu mat negativny vplyv na funkénost ponukaného vyrobku.
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