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Vazeni priatelia,,

nasa spolo¢nost od roku 1996 pracuje v oblasti potrubnych systémov so Specialnym zameranim na kompenzacné
prvky a ich aplikaciu, i uz pri inStalacii novych alebo udrziavani su€asnych systémov.

V dodavkach tychto komponentov spolupracujeme s radou slovenskych a zahrani¢nych dodavatelov, a to hlavne so
spolo¢nostami MACOGA, S.A., Trelleborg Izarra, S.A.U., DIETER A. ROTH GmbH, PIHASA, S.A.

Jedna sa o dodavatelov certifikovanych podla ISO 9001 a hfadisko kvality patri medzi prioritné zaujmy firemnej
obchodnej stratégie. Nami dodavané kompenzatory su certifikované BVQI Slovakia s. r. 0. a mnohymi renomo-
vanymi zahraniénymi skasobfiami (TUV, Bureau Veritas, Det Norske Veritas a iné.) a su navrhovang, vyrabané
a skuSané v sulade s nariadenim PED 97/23/CE Annex lll., modul H.

Pruzne sa prisp6sobujeme a rieSime konkrétne technické pripady uz vo faze projektovania a zarover ponukame
Siroky sortiment Standardnych i neStandardnych kompenzatorov a dalSich prvkov v najvyssej kvalite pri zachovani
priaznivych cien a dodacich terminov.

Sme schopni rieSit aj problematiku pevnostnych vypoctov a prepoctov potrubnych tras. Dokonaly systém
pocitacového projektovania a potrubnych vypoctov, najmodernejSie vyrobné procesy, starostlivy vyber surovin
a materialov, laboratdrne testy a priama kontrola kvality sa odraza v naslednej spokojnosti uzivatelov.

K tomuto pristupu nas priviedla snaha zamedzit pripadnym problémom pri prevadzke, ktoré by mohli mat
pricéiny napr. v nekvalifikovanom pouziti alebo nedostatoénej znalosti problematiky potrubnych dilatacii.
Poradensku sluzbu poskytujeme v ramci dodavky bezplatne.

V tomto kataldégu najdete zakladny prehlad nami dodavanych vyrobkov. Jedna sa o:

» vinovcové kompenzatory MACOGA, S.A.

» tkaninové kompenzatory DIETER A. ROTH GmbH

» vinovcové hadice z nerezovej ocele DIETER A. ROTH GmbH

* gumené kompenzatory Trelleborg Izarra, S.A.U. a $pecialne gumené hadice
* klzné ulozenia Trelleborg lzarra, S.A.U, PIHASA, S.A.

» potrubné ulozenia PIHASA, S.A.

Ak eSte nie ste naSim zakaznikom priali by sme si, aby Vas nasa ponuka zaujala a verime, Ze ¢oskoro vstupite
do radov nasich stalych a spokojnych partnerov.

S pozdravom

Zoroslav Potrok
riaditel spoloc¢nosti
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REFERENCIE - niavni odberatelia na Slovensku a v Geskej republike (2000-2005)

SK

ABB SLOVENERGIA

AMYLUM SLOVAKIA
APOLLOPROJEKT BRATISLAVA
ARMAS KOSICE

ARMAT SERVIS NITRA
ARTEKO PLUS VRANOV NIT.
AWT POPRAD

BTG SLOVENSKO PEZINOK
CELPROJEKT RUZOMBEROK
CEMDESIGN TRENCIN
CEMMAC HORNE SRNIE
DOLVAP VARIN

DOMOTHERM LIESEK

EBO JASLOVSKE BOHUNICE
EDELVENT LEVICE

EKOL MARTIN

EKOTECHNA PRESOV

EMO MOCHOVCE
ENERGOMONT TRNAVA
ENERGOPROJEKTY BRATISLAVA
ENERGOSERVIS KOSICE
ENERGY TECHNOLOGIES ZILINA
ENERGYCO ROZNAVA
ENERGYR PLUS MARTIN

ENO NOVAKY

ESOPLYN ZELIEZOVCE
EUROTECHNOLOGY SYSTEMS

(074

ALSTOM POWER
AMPLUSERVIS

AQUA - STYL
ARMATURY GROUP
ARMEX HOLDING
ATMOS ENGINEERING
AXFLOW

BARUM CONTINENTAL
BIOCEL PASKOV
BRONSWERK HEAT TRANSFER
CEMENT HRANICE
CETETHERM
CINERGETIKA UL
COREX

CS CABOT

CESKA DROZDARENSKA
CESKA RAFINERSKA
CEZ, EL PRUNEROV
CEZ, EL. DETMAROVICE
CEZ, EL. HODONIN

CEZ, EL. CHVALETICE
CEZ, EL. POCERADY
CEZ, EL. PORICi

CEZ, EL. TISOVA

CEZ, EL. TUSIMICE
CEZ, JE TEMELIN

CEZ, JE. DUKOVANY
CKD BLANSKO

CKD NOVE ENERGO
CKD PRAHA DIZ

D5, TRINEC

EVO VOJANY

EXMONT ENGINEERING BRATISLAVA
FERMAS SL. LUPCA

GTG BRATISLAVA

HM KOSICE

HOLCIM ROHOZNIK

HUTNY PROJEKT BRATISLAVA
IDO EET LEVICE

INSTOS BRATISLAVA
ISTROENERGO LEVICE

JS TRADE B. BYSTRICA

JV SERVIS MOKRA
KERAMOPROJEKT TRENCIN
KOHAFLEX BANSKA BYSTRICA
KSB TRNAVA

MEGATRADE TREBISOV
MONDI BP RUZOMBEROK
MONTAZE KOSICE

PCL LADCE

PIO CHEMPIK BRATISLAVA
POTRUBI SLOVAKIA

PRIMA STEEL GALANTA
PROOF VENTIL B.t.

PROTEO KOSICE

PROTOM RUZOMBEROK

PSP ENGINEERING PREROV

DALKIA CR
DEHTOCHEMA BITUMAT
DEZA

DIAMO

DOTEC ENERGO INTERNATIONAL
EKOL

ENERGETIKA TRINEC
ENETEX-KIA

ENEZA

ENGO SERVIS

ENVEN

EUROMONT GROUP
EVECO BRNO

EXCON STEEL
FREMENIT
FRYDLANTSKE STROJIRNY
G - TEAM PROGRES
G.M.PROJECT
GASCONTROL

GIENGER

GLANZSTOFF - BOHEMIA
GLAVERBEL CZECH
GRADIOR POWER
G-TEAM

GVS PLAST

H&D ENGINEERING
HA.EM OSTRAVA

HUTNI MONTAZE OSTRAVA
HYDROSYSTEM
CHEMING
CHEMOPETROL

REVYMONT SALA

RONDOM BANSKA BYSTRICA
S ARMAT SALA

SAMSON COMPANY NITRA
SAVE ZILINA

SENSUS ST. TURA

SES TLMACE

SIGMA SLOVAKIA B. BYSTRICA
SIGMATECH METALFIN
SIGMATECH SALA

SLOVAKIA TREND SOBRANCE
SLOVING BRATISLAVA
SLOVNAFT MAO BRATISLAVA
SMARTCONTROL ZILINA
SMURFIT KAPPA STUROVO
SPP SERVIS BRATISLAVA
STYLLEX BOCIAR

SYNECTA SALA
TECHMONTSTAV BRATISLAVA
TENTO ZILINA

US STEEL KOSICE

VIPAP VIDEM KRSKO SLOVINSKO
VSZ OCEL

VUEZ LEVICE

CHEPOS ENGINEERING
.B.C. PRAHA

INTECHA

INTERNATIONAL POWER OPATOVICE
IRICO

JIHOMORAVSKA ARMATURKA

JIRi OHNUT, SPALOVACI TECHNIKA
JIRi POSAD, POSAD-TECH-MONTAGE
K & HKINETIC

KAUCUK

KOCKA

KOFING

KOHUT TRINEC

KOCH-GLITSCH

KOVOHUTE ROKYCANY
KOVOMONT PARDUBICE
KOVOPROJEKTA BRNO

K-PROTOS

KRALOVOPOLSKA RIA
KRALOVOPOLSKA STROJIRNA
KTS

KUNST

KUPEN

LAVIMONT

LETISTE PRAHA

LIBERECKE KOTLARNY

LONZA BIOTEC

LUDMA TRADING

LUKOIL

MARIANSKOHORSKA

MERO CR
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METROSTAV

MGT GROUP

MICO

MIT METAL

MITTAL STEEL OSTRAVA
MODRANSKA POTRUBNI

MODRANSKA SERVISNi A MONTAZNI

MONT KARVINA

MORAVIA TRADE SYSTEMS
MORAVSKE TEPLARNY
MOSTECKA UHELNA
MPSJ

OKZ HOLDING

OLBRICH - CZ
ONDREJOVICKA STROJIRNA
PBS BRNO DIZ

PBS TREBIC

PBS VELKA BITES
PIVOVAR LITOVEL
PLZENSKA TEPLARENSKA
PLZENSKY PRAZDROJ
POKORNY

POTRUBI

PRAZSKA TEPLARENSKA
PRAZSKY HRAD
PRECHEZA

PROCTER & GAMBLE
PROFIMONT

PROKOP ENGINEERING

PL

ARCELORMITTAL POLAND

ALMAR ZIELONA GORA

ARMA WARSZAWA

B.LT. CZERNICA

BOT ELEKTROWNIA OPOLE

EBRO TRADE WARSZAWA
EKO-TOP RZESZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA CHORZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA SIEKIERKI
ELEKTROWNIA RYBNIK

ENBIO TECHNOLOGY KOSAKOWO
ENERGOAPARATURA KATOWICE

PROMONT PARDUBICE
PROVODINSKE PiSKY
PSP ENGINEERING
PTACEK

R&M UNIMONTEX
RAIV

REPAK

RIHACZ

RICHTER + FRENZEL
ROCKWOOL
RONALCR

RSM CHEMACRYL
RTR

SAINT-GOBAIN
SANBORN

SEKOS

SEVA-CB

SCHULTE CZ

SIEMENS INDUSTRIAL TURBOMACHINERY
SIGMA DIZ

SIGMA GROUP
SIGMAVHC

SKANSKA
SOKOLOVSKA UHELNA
SPOLANA
SKODAAUTO

SKODA POWER
SKODA PRAHA

SKODA TRADING

ENERGO-MAR PSZCZYNA
ENERGOMONTAZ CHORZOW
INSTAL RZESZOW

INSTYTUT NAWOZOW SZTUCZNYCH PULAWY
JEDYNKA OPOLE

MOSTOSTAL ZABRZE HOLDING
PA CONEX GOSTYNIN

PEC-REM POZNAN

PERI PLOCK

PIW STALDAX BELCHATOW

PKE — ELEKTROWNIA KATOWICE
PKN ORLEN POCK

TECHNOMONT

TEMO

TEPLARNA CESKE BUDEJOVICE
TEPLARNA OTROKOVICE
TEPLARNA USTi NAD LABEM
TEPLARNY BRNO

TEPLO ZLiN

THERMOQUELL CZ

TCHAS

TITAN - PLASTIMEX

TOMA

TRINOM

TRIVAL

TRINECKE ZELEZARNY
UNITED ENERGY

UNITHERM

VATECH WABAG

VAE

VALCOVNY PLECHU

VHS BRNO

VITKOVICE HEAVY MACHINERY
VITKOVICE STROJIRENSTVI
VUCHZ

VYSOKE PECE OSTRAVA
VZDUCHOTECHNIKA
ZLINTERM

ZOMAPLAST

ZVU

Z\WZ

RAFAKO RACIBORZ

REMPOL MIEDZYRZECZ

REMWIL WEOCLAWEK

ROCKWOOL POLSKA CIGACICE
SARIA POLSKA DtUGI BOREK
SICES POLSKA WARSZAWA
VEOLIA WATER SYSTEMS KRAKOW
ZACHEM URC BYDGOSZCZ
ZAKLADY AZOTOWE KEDZIERZYN
ZREW WARSZAWA
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Vinovcové hadice z nerezovej ocele

Flexibilné spojenie pomocou pouzitia vinovcovych hadic z nerezovej ocele je vyznamnym a nezanedba-
tefnym prvkom v potrubarskej technolégii.

Nasa firma ma dlhoro¢né skusenosti s vyrobkami ako i s trhom v tejto oblasti a pondkame rozsiahly
program kvalitnych vyrobkov pre vSetky priemyselné aplikacie.

VInovcové hadice z nerezovej ocele su univer;élne pouzitelné pre mnoho chemikalii, paru, vodu, olej,
plyn, vakum, na zachytavanie pohybu pri predizeni materialu, pri zdvihovych pohyboch, k vyrovnaniu
montaznych nepresnosti, ako hasiace hadice a plniace hadice pre cisterny a pod.

Okrem standardného prevedenia typu SE 106, vhodného pre prevazné mnozstvo aplikacii
je k dispozicii Specialne prevedenie SE 111 s mimoriadne dobrou flexibilitou. Tato flexibilita je dosahovana
optimalizovanou geometriou tvaru viny v kombinacii so zodpovedajucou vyskou viny. Vzdy sa jedna
0 vysoko kvalitné vinovce z nerezovych materialov, v pripade potreby vratane opletu z nerezového
drétu, priCom miesta napojenia armatdr su zvarané argonovym oblukom.

Zivotnost hadic a kompenzétorov je zévisld na réznych faktoroch, ako st napr.:

* prevadzkovy tlak

» tlakové razy

» teplota

* montazne pomery
* rozsah pohybu

» frekvencia pohybu

Negativny vplyv ma taktiez nespravna montaz, nedefinované pohyby, neodborna manipulacia, pdsobe-
nie agresivnych médii a pod.

V laboratérnych podmienkach boli stanovené vyznamné suvislosti pre zistenie teoretickej zivotnosti.
Pre skutoCne ocCakavanu zivotnost sa musi v individualnom pripade pocitat s viac alebo menej
vyznamnym bezpecnostnym faktorom, ktory zavisi na namahani alebo na riziku zlyhania.

Preto vas prosime o to, aby ste dodrziavali odporucania pre instalaciu a montaz.
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Pripustna dizkova odchylka

Nominalna dizka NL (mm) <500 > 500

Dizkova tolerancia +7 /-3 mm +3%/-1%

Stanovenie maximalneho pripustného tlaku v hadici

Najvyssi tlak v potrubi p
PN takto:
P,y = PN.ft (bar)

ktorému je mozné vystavit hadicu, sa vypocita z menovitého tlaku

max’

PN (bar) menovity tlak, pre ktory je hadica navrhnuta
ft (-) korekeny faktor zavisly na teplote t__,

ktorej je hadica vystavena (vid. Tab.2)
t o (°C) maximalna vypoctova teplota

pre urCovanie PN hadice pri znamom p,__ teda plati:
PN=P__ /it

Korekcny faktor h pre rézne teploty

Teplota [°C]

Material 10 | 20 | 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
Faktor ft

09 | 073066 06 |055]051]049] 048] 046 ] 046046

089 | 072|064 | 058|054 05 |048]046|044]043] 043

093]083]078|074] 07 066064062 06 |059]058

091]078] 0,7 |065] 061|057 |055]053|052]051] 05

09 | 073067 |061]|058|053]051] 05 |049] 047047

092] 08 | 076|072 068 064]062] 06 |059]0,58] 058

1.4301 | X5CrNM8-10
1.4306 | X2CrNM9-11

1.4541 | X6CrNiTi 18-10
1.4401 | X5CrNiMo17-12-2
1.4404 | X2CrNiMo17-12-2
1.4571 | X6CrNiMoTi17-12-2

[ I I I =S TS

S>lrRr|r|Rr|[R]|R

Rez vinovcovou hadicou

Zvérané podla normy DIN 2827
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Konstrukcia

Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

HHHSON

VInovcové hadice s jemnym zvinenim, vyrobené z rirok zvaranych natupo.

Materialy:

1.4541 DIN /AISI321
1.4301 DIN/AISI 304
1.4404 DIN/AISI 316L
1.4571 DIN/AISI 316Ti

Standardné prevedenie
Typ SE 105 = neopletené

Typ SE 106 = opletené drétom z nerezovej ocele

Specialne prevedenie vysoko flexibilné so zvy$enou tlakovou odolnostou
Typ SE 110 = neopletené

Typ SE 111 = opletené drétom z nerezovej ocele

Typ SE 112 = s dvojitym opletenim

Prevedenie SE 105, SE 106

DN PN* Staticky Dynamicky Hmotnost
Typ b polomer ohybu polomer ohybu p
[mm] inch [bar] [mm)] [mm] lg/m]

105 4,5 25 80 105
6 1/4

106 140 25 80 220

105 23 25 80 150
10 3/8

106 60 25 80 205

105 2,3 30 90 170
12 1/2

106 40 30 90 235

105 2,3 35 120 260
20 3/4

106 30 35 120 395

105 2,3 45 130 370
25 1

106 35 45 130 625

105 1,5 50 160 630
32 11/4

106 20 50 160 905

105 1,5 85 170 680
40 11/2

106 20 85 170 1120

105 15 120 220 860
50 2

106 15 120 220 1340

105 0,6 200 330 950
65 21/2

106 10 200 330 1560

* prevedenie SE 105 pre menovité tlaky: - zmena dizky pod 3 % pri dizke 500 mm
prevedenie SE 106 pre menovité tlaky: - bezpecénost proti prasknutiu opletenia je minimalne trojnasobna

Hadice s vy33ou tlakovou pevnostou na poZiadanie
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Prevedenie SE 110, SE 111, SE 112

DN Staticky Dynamicky Hmotnost
Typ PN [bar] polomer ohybu polomer ohybu
[mm] inch [mm] [mm] lg/m]
110 8 25 100 70
6 1/4 111 160 25 100 155
112 240 - 110 260
110 12 25 120 110
8 1/4 111 150 25 120 215
112 225 - 135 350
110 3 35 130 110
10 3/8 111 120 35 130 280
112 180 - 145 490
110 3 45 160 130
12 12 111 90 45 160 330
112 135 - 175 580
110 3 50 180 150
15 5/8 111 80 50 180 360
112 120 - 200 630
110 2 70 200 250
20 3/4 111 60 70 200 540
112 90 - 220 910
110 1 80 220 320
25 1 111 60 80 220 800
112 90 - 245 1410
110 1 100 270 450
32 1 1/4 111 40 100 270 1000
112 60 - 300 1700
110 0,8 130 300 520
40 1172 111 40 130 300 1250
112 60 - 330 2180
110 1 155 350 900
50 2 111 30 155 350 1650
112 45 - 385 2640
110 0,6 200 410 1020
65 21/2 111 25 200 410 2380
112 40 - 450 4090
110 0,7 220 450 1460
80 3 111 20 220 450 2600
112 30 - 500 4210
110 0,7 270 560 1900
100 4 111 16 270 560 3450
112 24 - 620 5500
110 04 - 660 2980
125 5 111 14 - 660 5800
112 20 - 730 9480
110 0,4 - 815 6290
150 6 111 12 - 815 8200
112 18 - 900 11120
110 0,2 - 1015 8210
200 8 111 10 - 1015 11500
112 15 - 1120 16270
110 0,15 - 1200 13160
250 10 111 8 - 1200 17250
112 12 - 1320 23470
110 0,1 - 1400 16230
300 12 111 8 - 1400 22200
112 11 - 1540 30980
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Typ Znazornenie Popis Materialy
navareny lemovy obruba - nerezova ocefl
AE 201 nakruzok a otoéna priruba priruba - ocel
navareny nakruzok a otoéna ocel
AE 202 priruba, alt. pero — drazka, nerezova ocel
odskok dopredu a dozadu
AE 203 hrdlvo I:lakI:UZkU ocel ] ,
oto€na priruba nerezova ocel
AE 204 navarovacia priruba ocel . ;
nerezova ocel
AE 301 U[ | & navarovaci natrubok ocel
§ nerezova ocel
NL
AE 302 I ”"E z natrubok pre zavitovy spoj ocel
h== pomocou reznych kruzkov nerezova ocel
NL
skrutkové spojenie
s vnutornym zavitom, ocel
AE 401 vnutorny tesniaci kuzel 24 °

nerezova ocel
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Typ Znazornenie Popis Materialy
o, A
| li skrutkové spojenie ocel
AE 403 s vonkaj$im zavitom, . ,
. g o o nerezova ocel
vnutorny tesniaci kuzel 24
skrutkové spojenie ocel
AE 404 s navarovacim natrubkom, . \
. i ey s nerezova ocel
vnutorny tesniaci kuzel 24
koncovka so Sesthranom ocel
AE 405 a kénickym vnutornym nerezova ocel
zavitom podfla DIN 2999
koncovka s Sesthranom ocel
AE 406 a valcovym vonkajsim nerezova ocel
zavitom podfa DIN 259
o . > i . , '
AE 408 T Z najltr_ubok s vnutornym ocel ] ,
. Zzavitom nerezova ocel
NL
skrutkové spojenie
s vnutornym zavitom temperovana liatina
AE 501 " : .
a kuzelovou tesniacou ocel
plochou
skrutkové spojenie A
s vnutornvm zavitom + temperovana liatina
AE 502 Jrorny . - ocel
a kuzelovou tesniacou . ,
* nerezova ocel
plochou
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Typ Znazornenie Popis Materialy
T skrutkové spojenie
© i - z s vonkaj$im zavitom + temperovana liatina
AE 503 & h<a ! P
; a kuZelovou tesniacou + ocel
NL plochou
skrutkové spojenie A
g . + temperovana liatina
s vonkaj$im zavitom .
AE 504 . : * ocel
a kuzZelovou tesniacou . '
* nerezova ocel
plochou
skrutkové spojenie
AE 505 S navarovacimi * ocefl
koncami koénicky tesniace
skrutkové spojenie . ocel
AE 506 S navarovacimi . .
X . * nerezova ocel
koncami s tesniacou plochou
skrutkové spojenie . ocel
AE 507 tesniaci kuzel s previe€nou . .
. * nerezova ocel
maticou
skrutkové spojenie + ocefl
AE 508 Ove Spo) .
s tesniacou plochou * nerezova ocel
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Znazornenie Popis Materialy

dvoijité hadicové vedenie
s moznostou vyhrievania + ocefl

alebo chladenia, * nerezova ocel
prirubovy spoj

dvojité hadicové vedenie

| s moznostou vyhrievania

| alebo chladenia, zavitovy spoj
|

N + ocel

* nerezova ocel

a2

zavitovy spoj
mliekarenskych trubiek

podra DIN 11851 * nerezova ocel

cisternové spojenia

podla DIN 28450 * mosadz

s prisluSenstvom * nerezova ocel
* mosadz

spojky KAMLOK  hlinik

* nerezova ocel

7

2! V pripade silného mechanického namahania

je mozné dodat s vonkajSou chraniacou
hadicou proti prelomeniu a poskodeniu.

|

Pripojovacie diely zodpovedaju medzinarodnym normam. Zvlastne druhy alebo spdsoby pripojenia
alebo prevedenie podla Specifikacie na poziadanie.
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AE 201 ! AE 202 |

hl « N1

d2

DN
DN

" h3 [b |,
b ‘. NL
NL
AE 203 | AE 204 !
hl
g g
v 1[1/
% 0 x|l 35 >
- o )
h3 b ‘
h3 || b
NL NL
AE2 02 AE 203 AE 204
DN AE 201 DIN 2673 DIN 2642B DIN 2633 D K d d b
| hi | hi | h3 | hi | h3 | h1

10 24 9 50 35 10 70 55 10 47 25

15 24 9 50 35 10 70 55 10 50 35 o ,

20 | 27 | 12 | 55 | 40 | 12 | 75 | 60 | 12 | 53 | 38 | Fripojovacie rozmery podfa normy
priruby a stupfia menovitého tlaku

25 35 20 60 40 12 85 65 12 53 38 (PN).

32 35 20 60 40 12 90 70 12 57 40

40 37 20 60 40 12 95 75 12 59 42

50 | 43 | 20 | 65 | 45 | 14 | 95 | 75 | 14 | 65 | 45 Ostatné rozmery alebo normy na

65 43 20 65 45 14 | 100 | 80 14 65 45 poziadanie

80 50 25 75 50 16 | 110 | 85 16 70 50

100 | 53 25 75 50 16 | 115 | 90 16 70 52

125 | 60 30 80 50 18 | 120 | 90 18 80 55

150 | 70 30 90 50 18 | 135 | 95 18 80 55

DN vnutorny | DN vonkajsi L A B
10 25 115 70 80
12 32 115 70 80
15 32 115 70 80
20 40 120 75 90
25 50 125 80 95
32 50 140 85 100
40 65 140 85 100
50 80 150 90 115
65 100 150 90 125
Duplikatorova hadica 80 125 165 100 150
100 150 180 110 150

(rozmery v mm, iné prevedenie na poZiadanie)
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11 11
=] 'DF ”””””
NL | NL
AE 301 AE 302

DN d s I 11 DN d s I 11
6 8 1 60 50 6 38 28
10 13,5 1,8* 65 50 8 10 1 40 30
13 17,2 1,8 65 50 10 12 15 45 30
16 21,3 2 65 50 13 15 15 47 32
20 26,9 2.3 70 55 16 18 15 47 32
25 33,7 2,6 75 60 20 22 15 51 36
32 42,4 2,6 85 65 25 18 15 60 40
40 48,3 2,6 90 70 32 35 2 65 45
50 60,3 2,9 90 70 40 42 2 65 45
65 76,1 2,9 95 75

80 88,9 3,2 105 80
100 114,3 3,6 110 85
125 139,7 4 115 85
150 168.3 45 130 90 * nerezova ocel 1,6 mm
200 2191 59 140 100 Iny priemer alebo dizka na Zelanie.
250 273,0 6,3 140 100
300 3239 7.1 140 100

SN
A \\ =

[T |iIIII|'|I

AE 401 AE 403
Skrutkové spojenie s kuzelovym tesnenim 24°
d AE 401 AE 403
DN DIN 2999
| 11 SW 1 SW 2 | 11 SwWi1 SwW2

6 1/4 55 45 19 19 60 50 19 17
10 3/8 63 48 22 22 68 53 22 19
13 12 70 55 32 27 77 62 32 27
16 12 70 55 32 27 77 62 32 27
20 3/4 77 62 36 32 85 70 36 32
25 1 87 67 41 41 95 75 41 41
32 11/4 93 73 50 46 101 81 50 46
40 11/2 97 77 60 55 107 87 60 55
50 2 105 85 70 65 113 93 70 65
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SW. ) /
4 N 1/ A /
V !
o|— - — E E
-_— = /
| [
NL -GL
AE 405 AE 408
DN d DIN 2999 AE 405 AE 408
I 11 SwW I 11
6 1/4 35 25 17 35 25
10 3/8 43 28 19 41 26
13 1/2 46 31 22 49 34
16 1/2 46 31 22 49 34
20 3/4 47 32 27 51 36
25 1 60 40 36 63 43
32 11/4 63 43 46 68 48
40 1172 66 46 50 68 48
50 2 70 50 60 76 56
65 21/2 80 60 80 85 65
80 3 100 75 95 96 71
11 [
SW2  swi
mr
lNL
AE 501 AE 503
DN d AE 501 temperovana liatina/ocel AE 503 temperovana liatina/ocel
DIN 2999 | 11 SW 1 SwW2 | 11 SW 1 SW 2
6 1/4 55 45 28 18 68 58 28 18
10 3/8 57 47 32 22 73 63 32 22
13 1/2 69 54 39 26 88 73 39 26
20 3/4 74 59 48 31 96 81 48 31
25 1 84 64 54 38 107 87 54 38
32 11/4 87 67 67 48 111 91 67 48
40 11/2 91 71 73 54 17 97 73 54
50 2 102 82 90 66 131 111 90 66
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SW

AE 505 AE 507
AE 505 ocel AE 507
DN d | 11 SW DN d S d S | 11
M R

- - - - 14x1,5 17 1/4 17 44 24

- - - - 16x1,5 19 3/8 20 44 24
10 13,5 62 42 27 10 18x1,5 22 1/2 24 45 25
12 17,2 65 45 27 12 22x1,5 27 5/8 27 48 28
15 21,3 74 54 32 16 26x1,5 32 3/4 32 49 29
20 26,9 80 60 41 20 30x2 36 1 41 50 30
25 33,7 87 67 50 25 36x2 46 11/4 50 55 35
32 42,4 95 75 60 32 45x2 50 11/2 55 55 35
40 48,3 101 81 70 40 52x2 60 2 65 55 35
50 60,3 114 94 85 50 - - 2172 75 65 45
65 76,1 122 102 100 65 - - - - -
80 88,9 132 107 120 80 - - - - -
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Spoj s oto€nymi prirubami AE 201.
Lemovy nakruzok z nerezovej ocele a oto¢na priruba.

Navarovaci natrubok typ AE 301/302.
Pripojné rozmery podla ISO alebo inych noriem.

Rohova hadica s 90° kolenom, oba konce pevné priruby typ AE 204.
Pouziva sa hlavne pri kompresoroch k zachytavaniu kmitania zo vSetkych smerov.
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Skrutkové spojenie s vnutornym zavitom typ AE 401.
Prevedenie z nerezovej ocele.

Skrutkové spojenie s vonkajSim zavitom typ AE 403.
Prevedenie z nerezovej ocele.

Sesthranna matica s vonkajsim zavitom typ AE 405
s ochrannou hadicou z nerezovej ocele.
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Sesthranna matica s vonkaj$im zavitom typ AE
405 s rychlospojkou typu Kamlok.

Koncovka s kriZzkom z nerezovej ocele.

Duplikatorova hadica s prirubovymi koncovkami.
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Vinovcové hadice z nerezovej ocele s PTFE viozkou

d2

dl

h1

NL

VInovce z nerezovej ocele typ SE s opletom z dr6tu z nerezovej ocele, maju na oboch stranach oto¢né
priruby typ AE 201 s vnutornou hladkou vlioZzkou z PTFE. PTFE je vyhrdleny aj cez tesniace plochy.

Dodavané rozmery DN 20 - DN 150

Maximalna vyrobna dizka 5 metrov*

* vacésie dizky musia byt vyrobené z viacerych kusov, spojenim pomocou prirub

VInovce, ktoré maju viozku z PTFE sa pouzivaju vtedy, ked je pozadovany hladky vnutorny profil alebo
chemicka odolnost PTFE. Pri hadiciach tohto typu je potrebné zohladfiovat vacésiu pohybovu tuhost
i vac¢si polomer ohybu, nez aké maju normalne vinovcové hadice bez viozky.
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Hladké zvnutra a zvonku, opletené drétom z nerezovej ocele.

Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Vysokotlakové hadice z PTFE

Typ SP 6001 - s jednoduchym opletom
Typ SP 6002 - s dvojitym opletom

W
AW

.....

TUTIIIE

L O

AYAYAIA

SP 6001 SP 6002
DN d polomer — —
ohybu menovity tlak deStrukény hmotnost | menovity tlak deStrukény hmotnost
tlak tlak
mm mm bar bar kg/m bar bar kg/m
4 4,3 50 275 1100 0,100 - - -
6,3 75 240 960 0,140 275 1100 0,250
8,3 100 200 800 0,185 250 1000 0,300
10 10,3 120 175 700 0,210 225 900 0,370
13 13,0 135 150 600 0,320 200 800 0,500
16 15,8 160 135 540 0,370 175 700 0,560
20 20,5 200 100 400 0,520 150 600 0,830
25 25,0 250 80 320 0,590 130 520 0,900
32 31,5 300 - - - 70 280 0,980

Rozsah pracovnych teplét: -70 °C - +260 °C
Menovité tlaky su kalkulované pre rozsah pracovnej teploty od +20 °C do +50 °C. Ak je pracovna teplota
mimo tento rozsah, je potrebné prepocitat hodnotu pomocou korekéného faktora:

P =PN x kf
pfip
kde - PN je hodnota menovitého tlaku z predchadzajucej tabulky
- kf je korekény faktor v zavislosti na teplote uvedeny v nasledujucej tabulke
Teplota t(°C) 20 100 150 200 250
Koreké&ny faktor kf (-) 1,00 0,95 0,90 0,83 0,80
Upozornenie: pre paru je maximalny pripustny tlak 14 bar pri 200 °C
AP 5076 AP 5086 AP 5096 AP 3026
sw sw

tesniaci kuzel s prevlieénou
maticou

tesniaca plocha
s prevleénou maticou

koncovka s 74° konusom
a prevle€nou maticou

trubkovy spoj / rezany

skrutkovy spoj so Sesthra-
nom a vonkajSim zavitom
trubkovy zavit (BSP)

,,,,,,,,,,

skrutkovy spoj so Sesthra-
nom a vonkajSim zavitom
rarkovy zavit (NPT)

skrutkovy spoj so Sesthra-
nom a vonkaj$im zavitom
JiIC

metricky / trubkovy Zavit metrlcky / trubkovy zavit UNF zavit zAavit
AP 5206 AP 5266 AP 5296 Materialy:
+ ocel
sw sSwW * nerezova ocel
* mosadz
T 3 A A 1 * iné podla poziadavky
o P Slo| fodh ——
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Montazne pokyny

Na dosiahnutie dlhej Zivotnosti je nevyhnutné pri umiestrfiovani a montazi hadicovych vedeni venovat
pozornost nasledujucim odporucaniam.

1. Ukazka nespravnej a spravnej volby pre instalaciu vinovcovej hadice.

nespravna inStalacia spravna inStalacia
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2. VonkajsSie namahanie

Je nevyhnutné dbat’ na to, aby nedoslo k poskodeniu opletu alebo k zniZeniu hribky neopletenej
hadice v dbsledku trenia po hranach, plochach alebo o podloZku. Ako ochranu proti oteru je mozné
pouzit vonkajSiu ochrannu Spiralovu hadicu a ochranné hadice.

3. Stanovenie menovitej dizky

Menovitd dizku hadice navrhovat len za predpokladu dodrzania minimalneho ohybového polomeru,
ktory je uvedeny v tabulke, s dostatoCne dobre dimenzovanymi neutralnymi koncovkami tak, aby sa
predislo prehybaniu hadice a prili§ vysokému namahaniu prechodu vinovca na armaturu.

4. Minimalny ohybovy polomer
Od¢itat z tgbul’ky k zvolenému typu vinovcovej hadice a jeho hodnota nema byt nizSia nez je uvedena
v tabulke. Zivotnost hadicového vedenia sa moze zvysit zvacSenim polomeru.

5. Umiestnenie bez napatia a montaz

Ohyb hadicového vedenia musi lezat' v rovine priebehu pohybu, inak budu na hadicu pésobit Skodlivé
torzie. To isté plati pri instalacii. Pri utahovani je potrebné skrutkové spoje stale pridrziavat’ z druhej
strany protikld€om. Pri prirubovych spojeniach niekolkokrat pohnut' tak, aby doSlo k beznapatovému
vyrovnaniu.

6. Bezpecnost’

Na rozdiel od tuhych potrubnych vedeni je potrebné hadicové vedenie povazovat za diely opotrebova-
vané oterom - trenim. Ak by pri akomkolvek defekte hadice hrozilo ohrozenie zdravia a zZivota osob, je
bezpodmienecne potrebné zabezpedit vhodné bezpelnostné opatrenia.
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Vypoéet dizky a montaz hadic pri jednom boénom ohnuti

Hadice montované v tzv. S-tvare sluzia k vyrovnavaniu lateralnych posuvov rovnobezného potrubia.
Len pre statické zatazenie! Nepouzivat nikdy na timenie vibracii alebo roztaznosti!

NL = [(r x  x a)/90] + 2 x (I + DN)

s=2xrx(1-cosa)

EL=2xrxsina+2x (I + DN)

cosa=(2xr-s)/(2xr)

oM

Uhol ohybu nesmie presiahnut 45°pri pouziti opletenych hadic. Ak uhol ohybu presahuje 45°, inStalatna

a menovita dizka sa musi vypoéitat podfa:

EL=2,414xs + 2 x (I + DN)

NL = 2,680 x s + 2 x (I + DN)

s = velkost odchylky od stredu potrubia

r =  polomer ohybu - vid. tabulka

a = uhol ohybu

a = dizka pripojovacich armatur - vid. tabulka
| = dizka pripojovacich armatur

DN = neutralny koniec hadice

EL = montazna dizka

NL = menovita dizka

(mm)
(mm)
()

(mm)

(mm) - priblizne vonkajsi priemer hadice
(mm)
(mm)




Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Vypoéet dizky a montaz pri timeni boénej roztiaznosti

Hadice montované kolmo na smer pohybu pri bo¢nom timeni pohybov max. do +/-100 mm s nizkou
pohybovou frekvenciou (napr. tepelna roztaznost).
Nepouzivat’ nikdy na zachytenie vibracii!

NL=2xI+\/20xrxs s =8SL2/20r

montazna dizka EL = 0,995 x NL
dizka voPného pohybu hadice SL=NL-2xI
minimalna dizka hadice SL_ =6xs
- —— -—
- N
—
N
X1 i

Hadica sa montuje tak, aby bola v kludovej polohe Uplne bez napétia a so slabym priehybom a aby
nebola vystavena nadmernému namahaniu ani v Uplne vychylenej polohe!

2xs = celkovy bo&ny pohyb (mm)
s = boc&ny pohyb od stredu osy (max. 100 mm) (mm)
r = polomer ohybu - hodnoty st uvedené v stipci pre menovity
polomer ohybu pre zvoleny typ hadice

I = diZka pripojovacich dielov — hodnoty st uvedené v tabulke (mm)
SL = pracovna dizka hadice (mm)
EL = instalana (montaZna dizka) (mm)
NL = menovita diZka hadice (mm)
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Vypoéet dizky pre montaz s 90°ohybom pre timenie pohybu z jedného smeru

Hadice pouzivané pri nizkej frekvencii zmien (napr. tepelna roztaznost)
Nepouzivat’ nikdy na zachytenie vibracii!

NL=0,035xrxa+1,57xr+2x| b=l+r+rx(0,035xa-2xsina)

a=r+2xrxsina+l1 f=sir a < 60°

e [ e —

= i
L
-
I ™

Hodnotu f, najdete v tabulke pre uhly ohybu (str. 3.26).

Uhol ohybu nesmie presiahnut’ 60°!

s = dizka timeného pohybu (mm)
a = montazna vzdialenost (mm)
b = montazna vzdialenost (mm)
r = polomer ohybu - hodnoty st uvedené v stipci pre menovity polomer

ohybu pre zvoleny typ hadice (mm)
I = dizka pripojovacich dielov - vid. tabulka (mm)
a = uhol ohybu (°)
NL = menovita dizka hadice (mm)
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Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Vypoéet dizky pre montaz s 90°ohybom pre timenie pohybu z oboch smerov

Hadice pouzivané pri nizkej frekvencii zmien (napr. tepelna roztaznost).
Nepouzivat’ nikdy na zachytenie vibracii!

NL=0,035xrx(a+RB)+ 1,57 xr+2xl a=r+2xrxsina+rx(0,035xB-2xsinB) +1

f=s/r a < 45° f.=s,/r R < 45° b=r+2xrxsinB+rx(0,035xa-2xsina)+1

e L

Faiatate et
=

a
AT

Hodnotu f_, f, najdete v tabulke na str. 3.26.

Hadica sa montuje tak, aby bola v centralnej polohe Uplne bez napatia a so slabym priehybom,
a aby nebola vystavena nadmernému namahaniu ani v uplne vychylenej polohe!

s, = dizka timeného pohybu (mm)
s, = dlzka timeného pohybu (mm)
a = montazna vzdialenost (mm)
r = polomer ohybu - hodnoty st uvedené v stipci pre menovity polomer

ohybu pre zvoleny typ hadice (mm)
| = dizka pripojovacich dielov — vid. tabulka (mm)
a = uhol ohybu (°)
3 = uhol ohybu °)
NL = menovita dizka hadice (mm)
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s MACROFLEX SLOVAKIA

Tabulka ohybovych uhlov pre montaz hadice s 90 ° ohybom

0-30° 30-60 °
Sﬁgf’gvé ohybovy faktor f, , f, Srr:gf)gvé ohybovy faktor f_, f,
deg / min » 0 30 60° deg / min » 0 30° 60"

v v

0 0,0000 | 00001 | 0,0003 30 03151 | 03263 | 03377
1 0,0003 | 0,0007 | 0,0012 31 03377 | 03493 | 0,3611
2 00012 | 0,0019 | 0,0028 32 03611 | 03731 | 0,3853
3 0,0028 | 00038 | 0,0050 33 0,3853 | 03977 | 0,4104
4 0,0050 | 0,063 | 0,0078 34 0,4104 | 04232 | 04363
5 0,0078 | 00095 | 0,00113 35 04363 | 04495 | 0,4630
6 00113 | 00133 | 0,0155 36 04630 | 04767 | 0,4906
7 00155 | 00179 | 0,0204 37 0,4906 | 05048 | 0,5191
8 00204 | 00231 | 00259 38 05191 | 05337 | 05484
9 00259 | 00289 | 0,0322 39 05484 | 05634 | 05786
10 00322 | 00355 | 0,0391 40 05786 | 05940 | 0,6096
1 00391 | 00428 | 0,0468 41 06096 | 06255 | 0,6415
12 0,0468 | 00509 | 0,0551 42 06415 | 0,6578 | 0,6743
13 00551 | 00596 | 0,0643 43 06743 | 06910 | 0,7079
14 0,0643 | 0,690 | 0,0741 44 0,7079 | 07250 | 0,7424
15 00741 | 00793 | 0,0847 45 07424 | 07599 | 0,7777
16 0,0847 | 0,903 | 0,0961 46 0,7777 | 077957 | 0,8139
17 0,0961 | 0,020 | 0,1082 47 08139 | 08323 | 08510
18 01082 | 01145 | 0,211 48 08510 | 08698 | 0,8889
19 01211 | 01278 | 0,1347 49 0,8889 | 0,9082 | 0,9277
20 01347 | 01418 | 0,1491 50 09277 | 09474 | 09673
21 01491 | 0,567 | 0,1644 51 09673 | 09874 | 1,0078
22 0,1644 | 0,723 | 0,1804 52 1,0078 | 1,0284 | 1,0491
23 0,1804 | 0,1887 | 0,1972 53 1,0491 | 1,0701 | 1,041
24 01972 | 02059 | 02148 54 1,041 | 11128 | 1,1344
25 02148 | 02239 | 02332 55 11344 | 1,1563 | 1,1783
26 02332 | 02428 | 0,2525 56 11783 | 1,2006 | 1,2230
27 02525 | 02624 | 02725 57 12230 | 1,2457 | 1,2686
28 02725 | 02829 | 0,2934 58 1,2686 | 1,2918 | 13150
29 02934 | 03042 | 03151 59 13150 | 1,3386 | 1,3623

Ohybovy uhol nesmie prekrocit 60°.

V pripade, ze je vypocCitana hodnota s / r vacSia nez 1,3623, musi sa ohybovy uhol stanovit znovu
s vacSim polomerom ohybu.
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Vypoéet dizky pre montaz pri uhle 180 °
(pre velké amplitudy a nizku frekvenciu)

Vertikalny ohyb 180°, jeden pripojovaci bod pevny, druhy s vertikdlnym pohybom.

NL=4xr+0,5xs+2xl

h1=1,43xr+0,5xs+|

h,=1,43xr+1

— e=2r -—

]
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polomer ohybu - hodnoty diZky su uvedené v tabulke pre urgity typ hadice

alebo dizku Zivotnosti (mm)
e = montazna diZka (mm)
| = dizka pripojovacich dielov — vid. tabulka (mm)
h, = max. vyska 180°ohybu (mm)
h, = min. vyska 180°ochybu (mm)
s = dlZzka pohybu (mm)
NL = menovita dizka hadice (mm)
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Vypoéet dizky pre montaz pri uhle 180 °
(pre velké amplitudy a nizku frekvenciu)

Vertikalny ohyb 180°, jeden pripojovaci bod pevny, druhy s horizontalnym pohybom.

NL=4xr+157xs+2xl

h, =1,43xr+0,785xs +1

h,=1,43xr+0,5xs +1

L
it
=
by 8 {1
o 5 H
e o f ) '
# I
. # /!
£ e o /: /
E:; bl ;/-"r
' iy !
e £ /7y
41 o] /
% ‘::: S s
3 7
(el ~ 3 =
." .:“:- _..-/
' = q:::‘:"‘::é:; :::;z::ﬁ::ﬁ
\ .
r = polomer ohybu - hodnoty dizky st uvedené v tabulke pre urgity typ hadice (mm)
e = montazna dizka (mm)
| = dlIzka pripojovacich dielov — vid. tabulka (mm)
h, = max. vySka 180°chybu (mm)
h, = min. vyska 180°chybu (mm)
s = dlzka pohybu (mm)
NL = menovita dizka hadice (mm)
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Vypocéet dizky pre montaz pri uhle 180 ° pre timenie pohybov v dvoch smeroch
(pre velké amplitudy a nizku frekvenciu)

Vertikalny ohyb 180°, jeden pripojovaci bod s pohybom vertikalnym, druhy s pohybom horizontalnym.

NL=4xI"+1,57xSl+0,5x52+2x|

h,=1,43xr+0,785xs, +05xs,+I

h,=143xr+0,5xs, +1

—- e=2r

!
!
NL
e = montaznadizka (mm)
| = dizka pripojovacich dielov — vid. tabulka (mm)
h, = max. vyska 180°ohybu (mm)
h, = rr]in. vyska 180°ochybu (mm)
s, = dlzka pohybu (mm)
s, = dlzka pohybu (mm)
NL = menovita dizka hadice (mm)
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Vypocéet dizky pre montaz pri uhle 180 ° pre timenie pohybov v dvoch smeroch
(pre velké amplitudy a nizku frekvenciu)

Vertikalny ohyb 180°, jeden pripojovaci bod pevny, druhy s vertikalnym i horizontalnym pohybom.

NL=4xI"+1,57xSl+0,5x82+2x|

h,=1,43xr+0,785xs +0,5xs,+I

h2=1,43xr+0,5x81+|

— 5, —— e=2r -—

I
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e
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e = montazna dizka (mm)
| = dlIzka pripojovacich dielov — vid. tabulka (mm)
h, = max. vyska 180°ohybu (mm)
h, = min.vyéka180°ohybu (mm)
s, = d[ika pohybu (mm)
s, = dizka pohybu (mm)
NL = menovita dizka hadice (mm)
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Vypoéet dizky a montaz hadic pri uhlovych pohyboch

Ohyb hadic a smer pohybu musia byt v jednej rovine.

NL=rxmxa/180 + 2 x (I + m)

EL=rxsina+ (I + m) x (cosa + 1)

s =rx(1-cosa) + (I + m) x sina

1
—ll
DN 210 13-25 32-40 50 - 65 80 - 100 125-150 | 200 - 300
m (mm) 20 40 60 80 120 160 250

a = uhol ohybu (°)

r = polomer ohybu - vid. tabulka (mm)
| = dIzka pripojovacich Casti — vid. tabulka (mm)
m = povolena oqchylka diZky pre neutralne konce hadice — vid. tabulka (mm)
EL = montazna dizka (mm)
NL = menovita dizka (mm)
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Zachytavanie kmitov a vibracii

Je potrebné instalovat 90° obluk s dostatog':nym
ohybovym polomerom a dostatoCnou diZkou
hadice.

Prehnutie a napnutie obluku hadice nie je pri-
pustné.

Hadica sa inStaluje kolmo
na smer kmitania.

Na zachytenie dvoj alebo

trojrozmernych kmitov je
nutné inStalovat’ hadice ako
90° uhlové vedenie.
Axialne kmity nie su zachy-
tené bez poskodenia.
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Vol'ba pre vypocet kovovych hadic pre montaz s 90° kolenom pre timenie vibracii
(pri malych amplitadach a vysokej frekvencii)

Spdsob montaze 1 (DN 16 - 100)
90°ohyb

EL AT,
(R )

e
s
e

-]
b5
e
¢ 1 (e ey
el -

Spdsob montaze 2 (DN 125 - 300)
90° stredovy obluk

v,
;!:h;.'\_ll_.i_.s_ X
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PRIPUSTNA AMPLITUDA
+ /-1 mm pocas prevadzky
+/-10 mm pri ndbehu / odstaveni

Pre sposob montaze 1

NL=23xr+2xl

a=1365xr+1
SE 111
Pre spbsob montaze 1 Spdsob montaze 2
DN 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
r 110 150 170 200 240 280 300 350 400 - - -
a 200 255 285 340 400 460 490

575 635 700 800 950 1100 | 1300
| 50 50 55 70 75 80 80 95 95 120 130 140 150 160
NL 350 | 450 | 500 | 600 700 800 | 850 | 1000 | 1000 - - -
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mlis MACROFLEX SLOVAKIA

MACROFLEX SLOVAKIA s.r.o
Pezinskéa 30

903 01 Senec

Slovenska republika

Tel: +421 2 4524 8181, 8185
Fax: +421 2 4592 5045

e-mail: macroflex@macroflex.sk

DOPYTOVY FORMULAR pre nerezové vinovcové hadice

Spolo¢nost”:

Adresa:

Meno: Oddelenie:

Telefon: Fax/e-mail:

Dopyt €.: Datum:

SPECIFIKACIA

Termin dodania: Pocet ks:

Typ: Celkova dizka vratane koncoviek NL (mm):

Médium: Priemer (DN):

Tlak _ (bar): Tlak __ (bar): Tlak _ (bar):

min prev. max

Teplota . (°C): Teplota prev. (°C): Teplota . (°C):

Material hadice (CSN, DIN): Polomer ohybu:

Kmity (frekvencia, smer - mm/s):

Rychlost prudenia (m/s):

Prietok (m®%/s):

VonkajSie vplyvy:

Zakoncenie Priemer (DN): Tlak:

hadice N
(koncovky) Typ koncovky: Material koncovky (CSN, DIN)

1. armatura
U zavitovych — typ zavitu:

Zakoncenie Priemer (DN): Tlak:

hadice
(koncovky) Typ koncovky: Material koncovky (CSN, DIN)

2. armatura ) .
U zavitovych — typ zavitu:

Dalsie upresfiujice udaje (umiestnenie, tlakové razy & iné negativne a nedtandardné vplyvy, poZiadavky
na dokumentaciu a pod.):

Prilohy (vykresy, schémy umiestnenia a pod.): Podpis

Poznamka: Prosime o o najstarostlivejSie vyplnenie tohoto formulara, pretoze akékolvek nespravne alebo neuplné udaje
mozu mat' negativny vplyv na funkénost’ ponukaného vyrobku.
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