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Vazeni priatelia,,

nasa spolo¢nost od roku 1996 pracuje v oblasti potrubnych systémov so Specialnym zameranim na kompenzacné
prvky a ich aplikaciu, i uz pri inStalacii novych alebo udrziavani su€asnych systémov.

V dodavkach tychto komponentov spolupracujeme s radou slovenskych a zahrani¢nych dodavatelov, a to hlavne so
spolo¢nostami MACOGA, S.A., Trelleborg Izarra, S.A.U., DIETER A. ROTH GmbH, PIHASA, S.A.

Jedna sa o dodavatelov certifikovanych podla ISO 9001 a hfadisko kvality patri medzi prioritné zaujmy firemnej
obchodnej stratégie. Nami dodavané kompenzatory su certifikované BVQI Slovakia s. r. 0. a mnohymi renomo-
vanymi zahraniénymi skasobfiami (TUV, Bureau Veritas, Det Norske Veritas a iné.) a su navrhovang, vyrabané
a skuSané v sulade s nariadenim PED 97/23/CE Annex lll., modul H.

Pruzne sa prisp6sobujeme a rieSime konkrétne technické pripady uz vo faze projektovania a zarover ponukame
Siroky sortiment Standardnych i neStandardnych kompenzatorov a dalSich prvkov v najvyssej kvalite pri zachovani
priaznivych cien a dodacich terminov.

Sme schopni rieSit aj problematiku pevnostnych vypoctov a prepoctov potrubnych tras. Dokonaly systém
pocitacového projektovania a potrubnych vypoctov, najmodernejSie vyrobné procesy, starostlivy vyber surovin
a materialov, laboratdrne testy a priama kontrola kvality sa odraza v naslednej spokojnosti uzivatelov.

K tomuto pristupu nas priviedla snaha zamedzit pripadnym problémom pri prevadzke, ktoré by mohli mat
pricéiny napr. v nekvalifikovanom pouziti alebo nedostatoénej znalosti problematiky potrubnych dilatacii.
Poradensku sluzbu poskytujeme v ramci dodavky bezplatne.

V tomto kataldégu najdete zakladny prehlad nami dodavanych vyrobkov. Jedna sa o:

» vinovcové kompenzatory MACOGA, S.A.

» tkaninové kompenzatory DIETER A. ROTH GmbH

» vinovcové hadice z nerezovej ocele DIETER A. ROTH GmbH

* gumené kompenzatory Trelleborg Izarra, S.A.U. a $pecialne gumené hadice
* klzné ulozenia Trelleborg lzarra, S.A.U, PIHASA, S.A.

» potrubné ulozenia PIHASA, S.A.

Ak eSte nie ste naSim zakaznikom priali by sme si, aby Vas nasa ponuka zaujala a verime, Ze ¢oskoro vstupite
do radov nasich stalych a spokojnych partnerov.

S pozdravom

Zoroslav Potrok
riaditel spoloc¢nosti
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REFERENCIE - niavni odberatelia na Slovensku a v Geskej republike (2000-2005)

SK

ABB SLOVENERGIA

AMYLUM SLOVAKIA
APOLLOPROJEKT BRATISLAVA
ARMAS KOSICE

ARMAT SERVIS NITRA
ARTEKO PLUS VRANOV NIT.
AWT POPRAD

BTG SLOVENSKO PEZINOK
CELPROJEKT RUZOMBEROK
CEMDESIGN TRENCIN
CEMMAC HORNE SRNIE
DOLVAP VARIN

DOMOTHERM LIESEK

EBO JASLOVSKE BOHUNICE
EDELVENT LEVICE

EKOL MARTIN

EKOTECHNA PRESOV

EMO MOCHOVCE
ENERGOMONT TRNAVA
ENERGOPROJEKTY BRATISLAVA
ENERGOSERVIS KOSICE
ENERGY TECHNOLOGIES ZILINA
ENERGYCO ROZNAVA
ENERGYR PLUS MARTIN

ENO NOVAKY

ESOPLYN ZELIEZOVCE
EUROTECHNOLOGY SYSTEMS

(074

ALSTOM POWER
AMPLUSERVIS

AQUA - STYL
ARMATURY GROUP
ARMEX HOLDING
ATMOS ENGINEERING
AXFLOW

BARUM CONTINENTAL
BIOCEL PASKOV
BRONSWERK HEAT TRANSFER
CEMENT HRANICE
CETETHERM
CINERGETIKA UL
COREX

CS CABOT

CESKA DROZDARENSKA
CESKA RAFINERSKA
CEZ, EL PRUNEROV
CEZ, EL. DETMAROVICE
CEZ, EL. HODONIN

CEZ, EL. CHVALETICE
CEZ, EL. POCERADY
CEZ, EL. PORICi

CEZ, EL. TISOVA

CEZ, EL. TUSIMICE
CEZ, JE TEMELIN

CEZ, JE. DUKOVANY
CKD BLANSKO

CKD NOVE ENERGO
CKD PRAHA DIZ

D5, TRINEC

EVO VOJANY

EXMONT ENGINEERING BRATISLAVA
FERMAS SL. LUPCA

GTG BRATISLAVA

HM KOSICE

HOLCIM ROHOZNIK

HUTNY PROJEKT BRATISLAVA
IDO EET LEVICE

INSTOS BRATISLAVA
ISTROENERGO LEVICE

JS TRADE B. BYSTRICA

JV SERVIS MOKRA
KERAMOPROJEKT TRENCIN
KOHAFLEX BANSKA BYSTRICA
KSB TRNAVA

MEGATRADE TREBISOV
MONDI BP RUZOMBEROK
MONTAZE KOSICE

PCL LADCE

PIO CHEMPIK BRATISLAVA
POTRUBI SLOVAKIA

PRIMA STEEL GALANTA
PROOF VENTIL B.t.

PROTEO KOSICE

PROTOM RUZOMBEROK

PSP ENGINEERING PREROV

DALKIA CR
DEHTOCHEMA BITUMAT
DEZA

DIAMO

DOTEC ENERGO INTERNATIONAL
EKOL

ENERGETIKA TRINEC
ENETEX-KIA

ENEZA

ENGO SERVIS

ENVEN

EUROMONT GROUP
EVECO BRNO

EXCON STEEL
FREMENIT
FRYDLANTSKE STROJIRNY
G - TEAM PROGRES
G.M.PROJECT
GASCONTROL

GIENGER

GLANZSTOFF - BOHEMIA
GLAVERBEL CZECH
GRADIOR POWER
G-TEAM

GVS PLAST

H&D ENGINEERING
HA.EM OSTRAVA

HUTNI MONTAZE OSTRAVA
HYDROSYSTEM
CHEMING
CHEMOPETROL

REVYMONT SALA

RONDOM BANSKA BYSTRICA
S ARMAT SALA

SAMSON COMPANY NITRA
SAVE ZILINA

SENSUS ST. TURA

SES TLMACE

SIGMA SLOVAKIA B. BYSTRICA
SIGMATECH METALFIN
SIGMATECH SALA

SLOVAKIA TREND SOBRANCE
SLOVING BRATISLAVA
SLOVNAFT MAO BRATISLAVA
SMARTCONTROL ZILINA
SMURFIT KAPPA STUROVO
SPP SERVIS BRATISLAVA
STYLLEX BOCIAR

SYNECTA SALA
TECHMONTSTAV BRATISLAVA
TENTO ZILINA

US STEEL KOSICE

VIPAP VIDEM KRSKO SLOVINSKO
VSZ OCEL

VUEZ LEVICE

CHEPOS ENGINEERING
.B.C. PRAHA

INTECHA

INTERNATIONAL POWER OPATOVICE
IRICO

JIHOMORAVSKA ARMATURKA

JIRi OHNUT, SPALOVACI TECHNIKA
JIRi POSAD, POSAD-TECH-MONTAGE
K & HKINETIC

KAUCUK

KOCKA

KOFING

KOHUT TRINEC

KOCH-GLITSCH

KOVOHUTE ROKYCANY
KOVOMONT PARDUBICE
KOVOPROJEKTA BRNO

K-PROTOS

KRALOVOPOLSKA RIA
KRALOVOPOLSKA STROJIRNA
KTS

KUNST

KUPEN

LAVIMONT

LETISTE PRAHA

LIBERECKE KOTLARNY

LONZA BIOTEC

LUDMA TRADING

LUKOIL

MARIANSKOHORSKA

MERO CR
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METROSTAV

MGT GROUP

MICO

MIT METAL

MITTAL STEEL OSTRAVA
MODRANSKA POTRUBNI

MODRANSKA SERVISNi A MONTAZNI

MONT KARVINA

MORAVIA TRADE SYSTEMS
MORAVSKE TEPLARNY
MOSTECKA UHELNA
MPSJ

OKZ HOLDING

OLBRICH - CZ
ONDREJOVICKA STROJIRNA
PBS BRNO DIZ

PBS TREBIC

PBS VELKA BITES
PIVOVAR LITOVEL
PLZENSKA TEPLARENSKA
PLZENSKY PRAZDROJ
POKORNY

POTRUBI

PRAZSKA TEPLARENSKA
PRAZSKY HRAD
PRECHEZA

PROCTER & GAMBLE
PROFIMONT

PROKOP ENGINEERING

PL

ARCELORMITTAL POLAND

ALMAR ZIELONA GORA

ARMA WARSZAWA

B.LT. CZERNICA

BOT ELEKTROWNIA OPOLE

EBRO TRADE WARSZAWA
EKO-TOP RZESZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA CHORZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA SIEKIERKI
ELEKTROWNIA RYBNIK

ENBIO TECHNOLOGY KOSAKOWO
ENERGOAPARATURA KATOWICE

PROMONT PARDUBICE
PROVODINSKE PiSKY
PSP ENGINEERING
PTACEK

R&M UNIMONTEX
RAIV

REPAK

RIHACZ

RICHTER + FRENZEL
ROCKWOOL
RONALCR

RSM CHEMACRYL
RTR

SAINT-GOBAIN
SANBORN

SEKOS

SEVA-CB

SCHULTE CZ

SIEMENS INDUSTRIAL TURBOMACHINERY
SIGMA DIZ

SIGMA GROUP
SIGMAVHC

SKANSKA
SOKOLOVSKA UHELNA
SPOLANA
SKODAAUTO

SKODA POWER
SKODA PRAHA

SKODA TRADING

ENERGO-MAR PSZCZYNA
ENERGOMONTAZ CHORZOW
INSTAL RZESZOW

INSTYTUT NAWOZOW SZTUCZNYCH PULAWY
JEDYNKA OPOLE

MOSTOSTAL ZABRZE HOLDING
PA CONEX GOSTYNIN

PEC-REM POZNAN

PERI PLOCK

PIW STALDAX BELCHATOW

PKE — ELEKTROWNIA KATOWICE
PKN ORLEN POCK

TECHNOMONT

TEMO

TEPLARNA CESKE BUDEJOVICE
TEPLARNA OTROKOVICE
TEPLARNA USTi NAD LABEM
TEPLARNY BRNO

TEPLO ZLiN

THERMOQUELL CZ

TCHAS

TITAN - PLASTIMEX

TOMA

TRINOM

TRIVAL

TRINECKE ZELEZARNY
UNITED ENERGY

UNITHERM

VATECH WABAG

VAE

VALCOVNY PLECHU

VHS BRNO

VITKOVICE HEAVY MACHINERY
VITKOVICE STROJIRENSTVI
VUCHZ

VYSOKE PECE OSTRAVA
VZDUCHOTECHNIKA
ZLINTERM

ZOMAPLAST

ZVU

Z\WZ

RAFAKO RACIBORZ

REMPOL MIEDZYRZECZ

REMWIL WEOCLAWEK

ROCKWOOL POLSKA CIGACICE
SARIA POLSKA DtUGI BOREK
SICES POLSKA WARSZAWA
VEOLIA WATER SYSTEMS KRAKOW
ZACHEM URC BYDGOSZCZ
ZAKLADY AZOTOWE KEDZIERZYN
ZREW WARSZAWA
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Uvod

Ulozenie potrubia

Vedla kompenzatorov su neodmyslitelnou sucastou kategérie potrubnych prvkov aj prvky sluziace
k ulozeniu potrubia. Nasa spolo¢nost’ sa rozhodla rozSirit a doplnit sortiment dodavanych vyrobkov
i v tejto triede potrubnych sucasti. Vzhladom k zameraniu na kvalitu dodavanych vyrobkov, sme sa
rozhodli pre produkty spolo¢nosti PIHASA S.A.

Jedna sa o spolognost pdsobiacu v oblasti navrhovania a konStrukcie potrubnych prvkov od roku 1972.
Jej produkcia je zaloZzena na Standardach ASME a MSS. Vyrobky st uréené predovSetkym pre energe-
tické celky, rafinérie, chemicky, papierensky priemysel atd'.

Vedla dodavky Standardnych typov uloZzenia uvedenych v tomto katalogu ponukame aj ich
adaptacie podla potrieb zakaznika. Taktiez mézete objednat’ kontrolu alebo aj periodicku inSpekciu
potrubnych uloZeni v prevadzkovanych systémoch, dalej pevnostné vypocty a navrh rieSenia potrubia
ako pri novych instalaciach, tak aj v uz prevadzkovanych systémoch.

Cielom na8im aj spolognosti PIHASA, S.A. je neustale zlepSovanie vyrobkov a sluzieb spojenych s ich
predajom a vyrobnych technoldgii, o bolo ocenené ziskanim certifikatu ISO 9000.

Vol'ba vhodného ulozenia

Kazda potrubna sustava musi byt vybavena dostatoénym a spravne realizovanym potrubnym uloZenim
(pevnymi bodmi, zavesmi, podperami a pod.). Pre uspeSny navrh potrubnych uloZeni a zavesov
je zakladom, hlavne pri potrubiach tepelne dilatujucich, spravna volba miest pre instalaciu prvkov
uloZenia, realizovana projektantom. Dal$im krokom je overenie prvotného navrhu pevnostnym vypo&tom
potrubia, ktory musi brat do uvahy okrem iného:

- Pouzité materialy a ich vlastnosti (dovolené napatie, koeficienty teplotnej roztaznosti a pod.).
- Hmotnosti (potrubia, média, prisluSenstva a izolacie).

- Prevadzkové podmienky (teplota, tlak a pod.).

- VonkajSie zatazZenie ako vietor, zemetrasenie, tlak, raz a iné.

- Okrajové podmienky v styku s okolim.

Pre vypocty, ktoré su obvykle vystupom Specializovaného softwaru, ktorému zadavame vstupné data,

ako su geometria potrubnej trasy, pracovné podmienky atd., je dblezité dodrzanie nasledujucich

zasad:

- celkova hmotnost potrubia musi zodpovedat suctu vSetkych sil, ktoré je potrebné zavesmi a podpe-
rami zachytit.

- sucet momentov hmotnosti potrubia v jeho tazisku a zachytavanych sil sa ma rovnat nule

Zasady pre navrh ulozenia

- Pruzné ulozenia maju byt navrhované v miestach s vertikalnymi pohybmi a s variabilitou zatazenia
max. 25 % (rozdiel medzi studenym a teplym zatazenim)

- Ulozenie konstantnej sily ma byt navrhované v miestach potrubnych systémov s vertikalnymi
pohybmi s minimalnou variabilitou potrebnej zatazovacej sily.

- Pevné body musia byt navrhované tak, aby odolali posobiacim silam s dostatoénou zivotnostou
a s ohfadom na podmienky inStalacie.

-V potrubiach, kde su pouzité kompenzatory, musi byt navrh uloZenia realizovany tak, aby vymedzo-
val pohyby potrubia v smere povolenych dilatacii kompenzatora.

- Omedzovace vibracii mézu byt pouzité vo volnych potrubnych trasach, ktoré vyzaduju timenie
vibracii alebo vyvodenych lateralnych posuvov.
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Volba miesta instalacie

Pre volbu miesta inStalacie potrubného uloZenia je potrebné dodrziavat nasledujuce odporucéania:

- Vzdialenosti medzi jednotlivymi prvkami musia byt stanovené s ohfadom na unosnost pouZitych
uloZeni, velkost ohybového momentu (napétia) v potrubi, sklon osi potrubia.

- Pre zakladnu orientaciu je mozné pouzit neskdr uvedenu tabufku maximalnych vzdialenosti medzi
podpernymi prvkami v zavislosti na DN.

- VSeobecne sa odporuca navrhovat podpery a vedenia v blizkosti koncentracie zatazenia (ako su
ventily, prirubové spoje a pod.).

- Vhodnost umiestnenia uloZenia je potrebné posudit’ taktiez vo vztahu s navazujucim a susediacim
zariadenim, potrubim a s ohfadom na mozné vyuzitie stavebnych konstrukcii.

Doporuc¢ené maximalne vzdialenosti medzi podperami

DN 15|20 | 25 | 40 | 50 | 65 | 80 [ 100 [ 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Odstup (m) 2 |25 3 |35| 4 |45|565| 6 |65 7 |85 9 10 | 10 {105 11 | 12 | 14

Udaje mézu byt ovplyvnené dal$imi faktormi napriklad izolaciou, prevadzkovymi podmienkami a pod.

Prehrlad typickych aplikacii

Na nasledujucich stranach su uvedené priklady typickych aplikacii a zostaveni potrubnych uloZeni
spolo¢nosti PIHASA S.A.
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Prehl'ad typickych aplikacii - tabulka I.

~._ FIG. 2331

FIG. 2105

FIG. 2332

FIG. 2323

FIG. 2322

FIG. 2333

FIG. 2224

FIG. 2322

FIG. 2332
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FIG. 2332

FIG. 2322

FIG. 2332
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Prehlad typickych aplikacii - tabulka II.

FIG. 2101

FIG. 2134
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Prehlad konstrukénych prvkov

V nasledujucej tabulke je uvedeny prehlad kon$trukénych prvkov spol. PIHASA S.A., pouzivanych
v zostavach potrubného uloZenia. PodrobnejSie technické informacie su uvedené na nasledujucich
stranach tohoto katal6gu.

[
U O

2100 - 2100-1 . 2101 . 2105 2133 2134+2137
Uchyt navarovaci Uchyt navarovaci Uchyt navarovaci UloZenia pre studené potrubia Stojan s objimkou
2138 2139 2220 2221+2222 2224
Klzna doska PTFE Klzna doska grafito-bronzova Zavesny strmeri Strmeri zavesny so svornikom Objimka s dvoma skrutkami
Q@
©
r rn
It [N}
[ 1t
[ 1t
[ [
o @ @,
o o
2229 2240 2251 2252 2280+2281
Objimka s tromi skrutkami Objimka pre zvislé potrubia Strmeri z plochej ocele Polo-objimka Strmeri z kruhovej ocele

i
"
N

\(

2297 2300+2310 2321+2323 2325 2330
Valcekové ulozenie Sedlo Ty¢ zavitova Zavitova ty¢ s okom Spojka zavitovych ty¢i
T

SIS
&
=t A
| |
2331 2332 2333 2340 2400
Matica napinacia kovana Strmen kovany so zavitom Oko kované so zavitom Kotevné skrutky Kyvna opora
I I
]
2500 CVC/CVICVLICVLL APV C50+C56 HS
Pruzina mala Pruzné ulozenie Obmedzovag vibracii UloZenie konstantnej sily TImi¢ rézov hydraulicky
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Uchyt navarovaci

A
(r )
T Q
o
G 9,
|
F S F 2R
Velkost Tyé Zat'azenie A 2R D F H R S Kolik Hmotnost’
kN mm mm mm mm mm mm mm mm kg
1 M12 5,75 32 40 13,5 6 40 20 20 212 0,4
2 M16 12,00 32 50 16,5/17,5 6 55 25 20 2 15/16 0,5
3 M20 18,00 42 70 21,5 6 55 35 30 2 20 1,0
4 M24 25,00 46 80 26,5 8 60 40 30 2 25 1,6
5 M30 41,00 60 100 33 10 80 50 40 2 30 3,2
6 M36 65,00 64 110 38 12 95 55 40 2 35 5,0
7 M42 85,00 74 150 43 12 105 75 50 2 40 7,7
Pouzitie

Uchytenie potrubia ku kon&trukcii pomocou ty&e a kovaného oka.

MéZe sa pouzit’ aj pre zavesenie pruzinovych zavesov typ B.

Priklad: 2100 + CVC-6-B +2322 + 2332

Objednavka:

Nazov

Kod dielu

Velkost

Pocet kusov

Priklad:

Uchyt navarovaci

2100

6

2
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2100 - |

Uchyt navarovaci (obrateny)

2R F S F
D =
k L )
R ZER7
| i | I
A
Zat'azenie A 2R D F M S Hmotnost
Velkost’ Ty¢
kN mm mm mm mm mm mm kg
1 M12 5,75 42 40 13,5 6 60 30 0,3
2 M16 12,00 52 50 17,5 6 80 40 0,4
3 M20 18,00 62 70 215 6 90 50 0,8
4 M24 25,00 66 80 25,5 8 100 50 1,3
5 M30 41,00 85 100 33 10 130 65 2,6
6 M36 65,00 104 110 39 12 150 80 4,0
7 M42 85,00 119 150 45 12 180 95 6,5
Pouzitie

Uchytenie potrubia ku konStrukcii pomocou tyce.
Priklad: 2100 — | + 2322 + 2332

Objednavka: | Nazov Kod dielu Velkost Pocet kusov

Priklad: | Uchyt navarovaci 2100 - | 6 2
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2101

Uchyt navarovaci

A
]_
T
” | _ ] | _ |
F S F 2R
Zatazenie | A B D F H R S T Cep | Hmotnost
Velkost | Tyé

kN mm mm mm mm | mm mm mm mm mm kg
1 M12 5,75 50 50 13,5 6 40 20 20 10 912 0,4
2 M16 12,00 50 65 16,5 6 55 25 20 10 2 15 0,7
3 M20 18,00 65 90 215 6 55 35 30 10 220 1,0
4 M24 25,00 65 100 26,5 8 60 40 30 12 2 25 1,5
5 M30 41,00 90 120 33 10 80 50 40 15 2 30 3,3
6 M36 65,00 90 130 38 12 95 55 40 15 2 35 45
7 M42 85,00 100 180 43 12 105 75 50 15 2 40 71
8 M48 110,00 115 180 48 15 105 75 50 20 @ 45 9,6
9 M56 150,00 115 210 53 15 130 90 50 20 2 50 13,0
10 M64 200,00 130 260 58 20 155 115 50 30 2 55 26,0

Pouzitie

Uchytenie potrubia ku konstrukcii pomocou ty¢e a kovaného oka.
Méze sa pouzit aj na zavesenie pruzinovych zavesov typu B
Priklad: 2101 + CVC 6 B

Objednavka: | Nazov Kod dielu Velkost Pocet kusov

Priklad: | Uchyt pfivafovaci 2101 4 1
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2105

Uchyt navarovaci

|
T | 9
V [ <
o A |
| |
2R T
H 2R A D T . Zat'azenie Hmotnost’
Velkost’ Tyé
mm mm mm mm mm kN kg
1 40 40 60 13,5 8 M12 5,75 0,2
2 55 50 80 17,5 10 M16 12,00 0,3
3 55 70 90 215 12 M20 18,00 0,5
4 60 80 100 26,0 15 M24 25,00 0,8
5 80 100 130 33,0 20 M30 41,00 1,7
6 95 110 150 38,0 25 M36 65,00 2,8
7 105 150 180 43,0 25 M42 85,00 4,5
8 105 150 180 48,0 30 M48 110,00 5,5
9 130 180 220 53,0 30 M56 150,00 8,0
10 155 230 270 58,0 35 M64 200,00 15,0
Pouzitie

Uchytenie potrubia ku konstrukcii pomocou tyCe a kovaného strmena.
Mbze sa pouzit’ aj na zavesenie pruzinovych zavesov typu C.
Priklad: 2105 + 2332 +2322 + 2332

Objednavka: | Nazov Kod dielu Velkost Pocet kusov

Priklad: | Uchyt navarovac 2105 2 1
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2133

Ulozenia pre studené potrubia

TYPA TYPB

Material

Lisované polotovary z drevenych dyh sytenych termosetickymi fenolickymi zivicami.

Pouzitie

Nahrada tradicnej drevenej izolacie potrubia pre zaporné teploty do -195 °C

Vyhody

Tato drevna hmota eliminuje problémy klasickych izolacii z drevenych impregnovanych blokov. Nedo-
chadza pri nej k tvorbe trhlin, starnutiu, zmenam fyzikalno-chemickych vlastnosti, alebo zmene vlast-
nosti vplyvom pdsobenia vihkosti, ktoré su pre drevo zvy€ajné. NevyZaduje udrzbu.

Vlastnosti
objemova hmotnost: 1300 kg/m?®
absorbcia vody (24h/20 °C): 1,5%
Koeficient teplotnej roztaznosti:
v smere vldkna 9 x10° mm/°C x m
kolmo na smer vidkna 10 x 105 mm/°C x m
Pevnost v tahu (MPa)
v smere vilakna 130 MPa
kolmo na smer viakna 90 MPa

Kompletacia

V spojeni napr. s typmi 2137 alebo 2229.
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2134 + 2137

Stojan s objimkou

SINGLE 2134 DOUBLE

+)
[an]
n u L
L1 /1/2 IPE L2 OD DN 150 UPN
I AN T
| (

© o Lo | [o]
c L 1/2 IPE L
2136 2137

_ ° Kéd 2134 2135 2136 2137

£ El B B

z & |we [we|we|we |t | 2| B [UPN| L B €1t lwel|we|we|we| -
e S | 160 | 200 | 240 | 270 | ™™ | (M) | (MM) | (mm) | (mm) | mm) - mm) | (mm) |G| 200 | 240 | 270 | ™™
15 | 213 | 93 |113| - | - | 100 | 200 | - - - - - - - | es 15| - | - | 200
20 | 267 | 9 |116| - | - | 100 | 200 | - - ] - ] - - | e [us| - | - | 200
25 33,4 101 | 121 - - 100 200 - - - - - - - 101 | 121 - - 200
32 42,2 105 | 125 - - 100 200 - - - - - - 105 | 125 - - 200
40 | 483 | 108 |128] - | - | 100 | 200 | - . - | 124 174 | 60 [ 200 [ 107 [ 127 | - | - | 200
50 | 60,3 | 114 |134| - | - | 150 | 200 | - ] - | 130180 ] 70 [ 200 | 123|133 [153] - | 200
65 73,02 121 | 141 - - 150 250 60 80 250 137 187 80 250 121 141 | 161 - 250
80 | 88,9 | 129 |149|169| - | 150 | 250 | 77 | 80 | 250 | 145 | 195 | 100 | 250 | 129 | 149 [ 169 | - | 250
100 | 1143 | 141 | 161|181 | - | 150 [ 250 | 89 | 100 | 250 | 157 | 227 | 110 | 250 | 138 | 158 [ 178 | - | 250
125 | 1413 | - |175] 105|210 - [ 250 | 100 | 100 | 250 | 170 | 240 | 150 | 250 | - | 173 [ 103 | 208 | 250
150 168,3 - 190 | 210 | 225 - 300 125 120 300 209 284 150 300 - 191 | 211 | 226 300
200 | 2100 | - |216| 236|250 | - [ 300 | 155 | 140 | 300 | 235 | 310 | 175 | 300 | - | 217 [ 237 | 252 | 300
250 | 2730 | - |245| 265|280 | - | 300 | 189 | 140 | 300 | 287 | 337 | 200 | 300 | - | 243 | 263 | 278 | 300
300 | 3239 | - |270|200[305| - [ 350 | 217 | 160 | 350 | 312 | 362 | 230 | 350 | - | 269 | 289 | 304 | 350
350 355,6 - 288 | 308 | 323 - 350 237 160 350 328 378 280 350 - - - - -
400 | 4064 | - |[313(333[348| - | 400 | 265 | 200 | 400 | 353 | 428 | 280 | 400 | - - |- -
450 | 4572 | - N - - | 282 | 200 | 400 | 379 | 454 | 315 | 400 | - - |- -
500 | 508,0 | - N ] - | 326 | 240 | 400 | 404 | 479 | 315 | 400 | - ] - -
600 | 609,6 | - N I ] - ] - - | 455 | 555 | 340 | 450 | - ] - -
700 | 7112 | - N I - - - - - | 506 | 606 | 390 | 450 | - - -] -
750 | 762,0 | - N I - - - - - | 531|631 ] 415450 - - - -
Pouzitie
Priklad: 2134 + 2139

Objednavka: | Nazov Kaod dielu @ Potrubie | IPE | (Vy$ka) | Pocet kusov

Priklad: | Stojan s objimkou 2136 273 240 | (265) 1
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2138

Klizné dosky PTFE

Objimka

Teflonova doska /

Pouzitie

Su urCené ku kompletacii klznych podpier pre zariadenia pohybujuce sa malou rychlostou pohybu.
Napriklad potrubie, tepelné vymeniky, aparaty, mostné konstrukce a pod.

Montaz

PTFE klzné dosky mdzu byt pripevnené na rézne typy zakladovych dosiek. Pata klzédku nad teflGnovou
doskou je zvy&ajne vybavena plechom z nehrdzavejlucej ocele.

Vlastnosti

- Nizky koeficient trenia

- Odolnost proti chemickym vplyvom

- Nizka prilnavost vocCi necistotam

-V rozmedzi tepl6t od -180 °C do + 260 °C chemicky stabilny.
- Nizka krehkost od vysokych po nizke teploty

- Maximalne pracovné zatazenie 10 MPa

Objednavka: | Nazov Kéd dielu Velkost Zatazenie Pocet kusov
Priklad: | Klzna doska PTFE 2138.2 10 250 kN 1
Poznamka:

Na zaklade vaSich poziadaviek poskytneme podrobnejsie informacie a doporu¢ime, pripadne navrhne-
me klzné dosky s Upravami podla vasich potrieb. Uvedeny typ slizi len ako ukazka mozného rieSenia.
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2138.1

Klzné dosky PTFE - typ 1

A
c PTFE
I —
T N m’
Q|m
Max. Max.
Velkost’ (mAm) (mBm) (mcm) (mDm) (mHm) zat’(iie)nie Velkost’ (mAm) (mBm) (mcm) (mDm) (mHm) zat’(iile)nie
01 80 80 50 50 13 12,50 16 230 | 180 | 200 | 150 | 15 150,00
02 105 | 80 75 50 13 18,75 17 280 | 180 | 250 | 150 | 15 187,50
03 130 | 80 | 100 | 50 13 25,00 18 330 | 180 | 300 | 150 | 15 225,00
04 165 80 125 50 13 31,25 19 430 | 180 | 400 | 150 15 300,00
05 180 80 150 50 13 37,50 20 230 | 230 | 200 | 200 15 200,00
06 105 | 105 | 75 75 13 28,10 21 330 | 230 | 300 | 200 | 15 300,00
07 130 | 105 | 100 | 75 13 37,50 22 430 | 230 | 400 | 200 | 15 400,00
08 180 | 105 | 150 | 75 13 52,65 23 280 | 280 | 250 | 250 | 15 312,50
09 230 | 105 | 200 | 75 13 75,00 24 330 | 280 | 300 | 250 | 15 375,00
10 130 | 130 | 100 | 100 13 50,00 25 430 | 280 | 400 | 250 15 500,00
11 180 | 130 | 150 | 100 13 75,00 26 530 | 280 | 500 | 250 15 625,00
12 230 | 130 | 200 | 100 | 13 100,00 27 330 | 330 | 300 | 300 | 15 450,00
13 280 | 130 | 250 | 100 | 13 125,00 28 430 | 330 | 400 | 300 | 15 600,00
14 330 | 130 | 300 | 100 | 13 150,00 29 530 | 330 | 500 | 300 | 15 750,00
15 180 | 180 | 150 | 150 | 15 112,50 30 430 | 430 | 400 | 400 | 15 800,00

Poznamka:

= Ako protidoska sa bezne pouziva hladeny nerezovy plech. Méze sa taktiez pouzit dalSia tefléonova
doska.

= Treci koeficient je < 0,05 (mazany povrch).

» Kizna doska méze byt pripevnena zvarom k OK. Je v8ak nutné chranit teflonova vrstvu pred
poskodenim.

= Teflébnové klzné dosky mézu byt vyrobené v réznych rozmeroch a hrdbkach ocelovej zakladne
a teflénovej vlozky. Minimalna celkova hrubka je 8 milimetrov.

» Pracovna teplota by nemala prekrocit 150 °C.

Doplnky:

= Dosky mbézu byt vybavené obmedzovacmi pohybu

= Valcové alebo sférické podlozky umozfujuce naklananie
= Specialne doplnky podla poZiadaviek zakaznika
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2138.2

Kizné dosky PTFE - typ 2

A
C
T\

)

L I O M PTFE

| '

6-= =T o WWAWWW

0
E O
Velkost’ A B c D 2d E F G H zatlrgg:nie
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN)
o1 200 130 100 100 14 170 100 - 13 50,00
02 250 130 150 100 14 220 100 - 13 75,00
03 300 130 200 100 14 270 100 - 13 100,00
04 400 200 300 100 14 370 140 15 13 150,00
05 260 180 150 150 18 220 140 - 15 112,50
06 310 180 200 150 18 270 140 - 15 150,00
07 410 270 300 150 18 370 190 20 15 225,00
08 510 270 400 150 18 470 190 20 15 300,00
09 330 230 200 200 23 280 180 - 17 200,00
10 430 230 300 200 23 380 180 - 17 300,00
1 530 330 400 200 23 480 230 25 17 400,00
12 380 280 250 250 23 330 230 - 17 312,50
13 430 280 300 250 23 380 230 - 17 375,00
14 530 380 400 250 23 480 280 25 17 500,00
15 450 330 300 300 27 390 270 - 17 450,00
16 550 450 400 300 27 490 330 30 17 600,00
17 650 450 500 300 27 590 330 30 17 750,00
Poznamka:

= Ako protidoska sa bezne pouziva hladeny nerezovy plech. Méze sa taktiez pouzit dalSia tefléonova
doska.

= Treci koeficient je < 0,05 (mazany povrch).

= Kluzna deska muze byt pfipeviiovana pomoci Sroubl k OK, nebo zakladu.

= Teflébnové kizné dosky mézu byt vyrobené v réznych rozmeroch a hrdbkach ocelovej zakladne
a teflénovej vlozky. Minimalna celkova hrubka je 8 milimetrov.

= Pracovna teplota by nemala prekrocit 150 °C.

Doplnky:

= Dosky mézu byt vybavené obmedzovaémi pohybu

= Valcové alebo sférické podlozky umozfujuce naklananie
= Specialne doplnky podla poZiadaviek zakaznika

6.19



s MACROFLEX SLOVAKIA

2139

Klzné dosky grafitobronzové

Material

Zakladnym komponentom je vostina vyrabana z bronzu a primesi dalSich kovovych prvkov (Pb, Zn . . .).
Vkladané lubrikacné elementy su z grafitu s obsahom malého mnozstva kovov, oxidov kovov a pod.

Pouzitie

Su uréené pre kompletaciu loziskovych stojanov, pre pohybujuce sa zariadenia s malou rychlostou
pohybu, pracujucich pri vysokych prevadzkovych teplotach.

Montaz

Grafitobronzové dosky sa dodavaju pripevnené na zakladovej deske. Pata podpery je vybavena ple-
chom z nehrdzavejucej ocele. Pokial dodavka nezahffia celu zostavu je nutné stojan podpery takto
doplnit.

Tvary

Tento typ uloZenia sa dodava v r6éznom tvarovom prevedeni - Stvorcové, obdiZnikovité, kruhové
a v prevedeni ako loziskova vlozka.

Vlastnosti

- Nizky treci koeficient 0,04 — 0,09 (podla zataZenia).

- Rychlost posunu musi byt niZia nez 2,5 m/s.

- Maximalne pracovné zatazenie je 15 MPa.

- Teplotné rozmedzie je velmi Siroké a dosahuje vysokych hodn6t.

Objednavka: | Nazov Kod dielu | Velkost | Zatazenie | Pocet kusov
Priklad: | Klzna doska grafitobronzova 2139.1 8 170 kN 1
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2139.1

Klizné dosky grafitobronzové Typ 1

A
I C
N
——
Q 10X1O —QOSOQOQOQOQOQOB—
oeveneneneenet! | alm Grafitobronz
© o © o 3 o o OQ e o /
g — — FERRRERRIIRTT
L ]
<
~
Velkost A B C D H Pocet ’ vMa).(.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) elementov | zat'azenie (kN)
01 90 90 50 50 22 1 37,50
02 115 90 75 50 22 1 56,25
03 140 90 100 50 22 1 75,00
04 190 90 150 50 22 1 112,50
05 115 115 75 75 22 1 84,35
06 140 115 100 75 22 1 112,50
07 190 115 150 75 22 1 168,75
08 240 115 200 75 22 1 225,00
09 340 115 300 75 22 2 337,50
10 140 140 100 100 24 1 150,00
11 190 140 150 100 24 1 225,00
12 240 140 200 100 24 1 300,00
13 340 140 300 100 24 2 450,00
14 190 190 150 150 24 1 337,50
15 240 190 200 150 24 1 450,00
16 340 190 300 150 24 2 675,00
17 440 190 400 150 24 2 900,00
18 240 240 200 200 26 1 600,00
19 340 240 300 200 26 2 900,00
20 440 240 400 200 26 2 1200,00
21 540 240 500 200 26 3 1500,00
Poznamka:

= Typicka zostava s protidoskou z hladeného nerezového plechu. V pripade, Ze sa uloZenie intaluje
vo vertikalnej polohe, prichyti sa k podkladu skrutkami so zapustenou hlavou.

= Koeficient trenia je < 0,1

» Klzna doska méze byt pripevnena zvarom k OK.

= Grafitobronzové dosky mézu byt vyrobené v réznych rozmeroch a hrubkach ocelovej zakladne
a grafitobronzovej vlioZky. Minimalna celkova hrubka je 15 milimetrov.

= Pracovna teplota az do 600 °C.

Doplnky:

= Dosky mdéZu byt vybavené obmedzovaémi pohybu
" \v/alcové alebo sférické podloZzky umoZzhujace naklananie
= Specialne doplnky podla poZiadaviek zakaznika
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2139.2

Klzné dosky grafitobronzové Typ 2

> © 6 0 0 o 0 0
Grafitobronz ® cevevereeceretl | Alw m
Q 10X1O 'oeoooeosoeaeoea
000000090000000
il o S —
<
Velkost A B C D od E F G H Pocet Max. zat'azenie
(mm) [ (mm) [ (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) | (mm) [ (mm) | elementov (kN)
01 120 90 50 50 14 90 60 - 22 1 37,50
02 145 90 75 50 14 115 60 - 22 1 56,25
03 170 90 100 50 14 140 60 - 22 1 75,00
04 220 90 150 50 14 190 60 - 22 1 112,50
05 145 115 75 75 14 115 85 - 22 1 84,30
06 170 115 100 75 14 140 85 - 22 1 112,50
07 220 115 150 75 14 190 85 - 22 1 168,75
08 270 115 200 75 14 240 85 - 22 1 225,00
09 210 140 100 100 18 170 100 - 24 1 150,00
10 260 140 150 100 18 220 100 - 24 1 225,00
11 310 140 200 100 18 270 100 - 24 1 300,00
12 360 140 250 100 18 320 100 - 24 1 375,00
13 280 190 150 150 23 230 140 - 26 1 337,50
14 330 190 200 150 23 280 140 - 26 1 450,00
15 430 280 300 150 23 380 180 25 26 2 675,00
16 350 240 200 200 27 290 180 - 29 1 600,00
17 400 240 250 200 27 340 180 - 29 2 750,00
18 450 350 300 200 27 390 230 30 29 2 900,00
19 550 350 400 200 27 490 230 30 29 2 1200,00
20 420 290 250 250 33 350 220 - 29 2 937,50
21 520 420 350 250 33 450 280 35 29 2 1312,50
22 570 470 400 250 33 500 330 35 29 4 1500,00
Poznamka:

= Typicka zostava s protidoskou z hladeného nerezového plechu. V pripade, Ze sa uloZenie intaluje
vo vertikalnej polohe, prichyti sa k podkladu skrutkami so zapustenou hlavou.

» Koeficient trenia je < 0,1

» Klzna doska sa pripeviiuje skrutkami k OK, alebo zakladu.

» Grafitobronzové dosky mézu byt vyrobené v réznych rozmeroch a hribkach ocelovej zakladne
a grafitobronzovej viozky. Minimalna celkova hrubka je 15 milimetrov.

» Pracovna teplota az do 600 °C.

Doplnky:

= Dosky m6zu byt vybavené obmedzovaémi pohybu
= Valcove alebo sférické podlozky umoznujuce naklananie
» Specialne doplnky podla poziadaviek zakaznika
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Zavesny strmen

I T E—
| |
o
<
<
o Potrubia ] A B L E Zat'azenie
Velkost’ DN
mm mm mm mm mm mm kN
1 15 21,3 11,2 59 46 25 3 2,75
2 20 26,7 11,5 68 52 25 3 2,75
3 25 33,4 11,5 75 55 30 4 2,75
3a 32 42,2 11,5 90 65,5 30 4 2,75
4 40 48,3 11,5 98 70 30 4 2,75
5 50 60,3 11,5 110 76 30 4 2,75
6 65 76,1 13,5 139 98 35 4 4,50
7 80 88,9 13,5 156 108 35 4 4,50
8 100 114,3 17,5 185 124 35 4 5,50
8a 125 139,7 17,5 216 142 35 4 5,50
9 150 168,3 21,5 251 162 40 4 7,50
10 200 219,1 21,5 306 192 50 4 8,50
Pouzitie
Pre zavesenie neizolovaného potrubia
Priklad: 2220 + 2321
Objednavka: | Nazov Kéd dielu | @ Potrubia Velkost Zatazenie | Pocet kusov
Priklad: | Zavesny strmen 2220 60,3 5 2 kN 10
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2221

Zavesny strmen so svornikom

M
V4 L —
| o A ——FF ‘XQ_
L < —
L
—
o Potrubia A E M Z L T t Zat'azenie
Velkost' | DN o
mm mm mm mm mm mm mm mm kN
1 15 21,3 75 61 34 11.5 25 3 M8 9.5 2,75
2 20 26,7 92 75 39 11.5 25 3 M8 9.5 2,75
3 25 33,4 99 79 46 11.5 25 3 M8 9.5 2,75
3a 32 42,2 109 84 55 11.5 25 3 M8 9.5 2,75
4 40 48,3 118 90 61 11.5 25 3 M8 9.5 2,75
5 50 60,3 128 95 73 11.5 25 3 M8 9.5 2,75
6 65 73,02 155 112 95 135 35 5 M10 | 11.5 5,00
7 80 88,9 170 120 110 135 35 5 M10 | 11.5 5,00
8 100 114,3 202 139 135 17.5 35 5 M10 | 11.5 6,50
8a 125 1413 233 157 162 17.5 35 5 M12 | 13.5 6,50
9 150 168,3 263 173 189 21.5 40 5 M12 | 13.5 9,00
10 200 219,1 326 211 240 25.5 45 5 M16 | 17.5 9,00

Pouzitie

Pre zavesenie neizolovaného potrubia
Priklad: 2221 + 2322

Objednavka: | Nazov Kod dielu | @ Potrubia | Velkost | Zatazenie | Pocet kusov
Priklad: | Zavesny strmen so svornikom | 2221 48,3 4 1 kN 5

6.24



2222

Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Zavesny strmen so svornikom

M
o "
: _ é 1
L m B «./
<
\
Q
=4
|_
o Potrubi A E M 4 L T t Zat'azenie
Velkost' | DN [
mm mm mm mm mm mm mm mm kN
15 21,3 125 111 34 11.5 25 3 M8 9,5 2,75
20 26,7 142 125 39 11.5 25 3 M8 9,5 2,75

3 25 334 149 129 46 11.5 25 3 M8 9,5 2,75

3a 32 42,2 159 134 55 115 25 3 M8 9,5 2,75

4 40 48,3 168 140 61 11.5 25 3 M8 9,5 2,75

5 50 60,3 228 195 73 115 25 3 M8 9,5 2,75

6 65 73,02 255 212 95 13.5 35 5 M10 11,5 5,00

7 80 88,9 270 220 110 13.5 35 5 M10 11,5 5,00

8 100 114,3 302 239 135 17.5 35 5 M10 11,5 6,50

8a 125 141,3 333 257 162 17.5 35 5 M12 13,5 6,50

9 150 168,3 363 273 189 21.5 40 5 M12 13,5 9,00

10 200 219,1 426 311 240 25.5 45 5 M16 17,5 9,00
Pouzitie
Pre zavesenie neizolovaného potrubia
Priklad: 2222 + 2322

Objednavka: | Nazov Kod dielu | @ Potrubia Velkost Zatazenie | Pocet kusov

Priklad: | Zavesny strmen so svornikom 2221 48,3 4 1 kN 5
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2224

Objimka s dvomi skrutkami

Pouzitie

Na uchytenie neizolovanych potrubi.

Montaz

Zavesenie potrubia pomocou kovaného oka a tiahla.

Prevedenie

Lahké, Standardné a tazkeé.

Material

Uhlikova ocel pre teploty do 350 °C
Legovana ocel typu 1Cr-0,5Mo pre teploty od 350 °C do 550 °C
Legovana ocel typu 2,5Cr-1Mo pre teploty od 550 °C do 600 °C
Iné druhy materialov na objednavku

Objednavka:

Nazev

Kad dielu

@ Potrubia

Velkost

Teplota

Zatazenie

Pocet kusov

Priklad:

Objimka s dvomi skrutkami

2224-H

139,7

2a

300 °C

1kN

5
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2224 - N

Standardné prevedenie

Velkost | DN o Potrubie C H L d ExF S Skrutky Zatazenie | Hmotnost’
mm mm mm mm mm mm mm kN kg
1 15 21,3 13 34 94 9,5 30x4 15 M8 2,50 0,2
2 20 26,7 13 36 98 9,5 30x4 15 M8 2,50 0,3
3 25 33,4 16 39 110 | 11,5 | 30x6 15 M10 3,50 0,5
3a 32 42,2 16 43 118 | 11,5 | 30x6 15 M10 3,50 0,6
4 40 48,3 19 47 132 | 135 | 60x6 20 M12 5,50 1,0
5 50 60,3 19 53 144 | 1355 | 60x6 20 M12 5,50 11
6 65 73,02 25 63 176 | 17,5 | 60x6 25 M16 8,00 15
7 80 88,9 25 71 192 | 17,56 | 60x6 25 M16 8,00 1,7
8 100 114,3 32 90 244 | 215 | 60x8 25 M20 10,00 3,0
8a 125 141,3 32 103 | 270 | 21,5 | 60x8 25 M20 10,00 3,5
9 150 168,3 32 125 | 314 | 21,5 | 80x 10 25 M20 12,00 55
10 200 219,1 32 155 | 374 | 21,5 | 80x 10 25 M20 14,50 6,7
11 250 273 32 190 | 444 | 21,5 | 80x 12 30 M20 14,50 9,5
12 300 3239 32 210 | 484 | 21,5 | 80x12 30 M20 16,50 10,5
13 350 355,6 32 240 | 544 | 21,5 |100x15| 30 M20 16,50 17,5
14 400 406,4 32 265 | 594 | 215 |100x15| 30 M20 16,50 19,0
15 450 457,2 38 290 | 656 | 25,5 [100x15| 30 M24 18,75 22,0
16 500 508 38 320 | 716 | 25,5 |100x 15| 30 M24 18,75 24,0
17 600 609,6 38 395 | 866 | 25,5 [100x20| 30 M24 23,00 38,0
18 700 711,2 38 450 | 976 | 25,5 [100x20| 30 M24 23,00 43,0
19 750 762 38 475 [1026 | 25,5 [150x20| 30 M24 27,50 67,0
20 800 812,8 38 500 |1076| 255 |150x20| 30 M24 27,50 71,0
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2224 - L

Lahké prevedenie

o Potrubia C H L d ExF S Zat'azenie | Hmotnost’
Velkost' | DN Skrutky
mm mm mm mm mm mm mm kN kg

15 21,3 13 30 86 9,5 25x 3 15 M8 2,00 0,1

20 26,7 13 33 92 9,5 25x3 15 M8 2,00 0,2
3 25 33,4 13 36 98 9,5 30x3 15 M8 2,00 0,2
3a 32 42,2 13 40 106 9,5 30x3 15 M8 2,00 0,3
4 40 48,3 16 45 122 11,5 30x5 15 M10 3,00 0,4
5 50 60,3 16 51 134 11,5 30x5 15 M10 3,00 0,5
6 65 73,02 19 62 162 13,5 40 x 6 20 M12 4,25 0,9
7 80 88,9 19 70 178 13,5 40x 6 20 M12 4,25 1,1
8 100 114,3 25 85 220 17,5 50 x 6 25 M16 5,00 1,6
8a 125 141,3 25 100 250 17,5 50 x 6 25 M16 5,00 2,0
9 150 168,3 25 118 286 17,5 50 x 8 25 M16 6,00 2,7
10 200 219,1 25 144 338 17,5 50x8 25 M16 6,00 3,1
11 250 273,0 32 177 418 215 | 60x10 25 M20 9,00 55
12 300 323,9 32 203 470 215 | 60x10 25 M20 9,00 6,3
13 350 355,6 32 227 518 215 | 70x12 25 M20 12,00 9,5
14 400 406,4 32 253 570 215 | 70x12 25 M20 12,00 10,5
15 450 457,2 32 279 622 215 | 80x12 25 M20 13,00 14,0
16 500 508,0 32 322 708 215 | 80x15 25 M20 15,00 19,0

2224 - H

Tazké prevedenie

@ Potrubia C H L d ExF S Skrut- | Zatazenie | Hmotnost'
Velkost | DN ky N "
mm mm mm mm mm mm mm g

80 88,9 32 81 226 21,50 60 x 8 30 M20 13,50 3,0
2 100 114,3 38 100 276 25,50 80 x 10 30 M24 20,00 55
2a 125 141,3 38 115 306 25,50 80x 10 30 M24 20,00 6,0
3 150 168,3 38 135 346 25,50 80 x 12 30 M24 25,00 7,5
4 200 2191 38 175 426 25,50 | 100x 15 30 M24 28,00 13,5
5 250 273,0 38 205 486 25,50 | 100x 15 30 M24 28,00 15,5
6 300 323,9 47 260 614 33,00 | 100 x 20 30 M30 33,00 26,0
7 350 355,6 47 275 644 33,00 | 100 x 20 30 M30 33,00 28,0
8 400 406,4 47 300 694 33,00 | 100 x 20 30 M30 33,00 30,0
9 450 457,2 47 330 754 33,00 | 150 x 20 30 M30 37,50 48,0
10 500 508,0 47 355 804 33,00 | 150 x 20 30 M30 37,50 51,0
11 600 609,6 47 435 964 33,00 | 150x 25 30 M30 44,00 71,0
12 700 711,2 47 485 1064 | 33,00 | 150 x 25 30 M30 44,00 82,0
13 750 762,0 47 510 1114 | 33,00 | 150 x 25 30 M30 44,00 89,0
14 800 812,8 47 535 1164 | 33,00 | 150x 25 30 M30 44,00 93,0
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2229

Objimka s tromi skrutkami

Pouzitie

Vhodné na uchytenie potrubia s izolaciou.

Montaz

Zavesenie potrubia pomocou kovaného oka a tiahla.

Prevedenie

Lahké, stredné a tazkeé

Material

Uhlikova ocel pre teploty do 350° C

Legovana ocel typu 1Cr — 0,5Mo pre teploty od 350 °C do 550 °C
Legovana ocel typu 2,5Cr — 1Mo pre teploty od 555 °C do 600 °C
Iné druhy materidlov podla poZiadaviek zakaznika

Poznamka

V pripade, Ze poZadované zataZenie prekracuje hodnoty uvedené v tabulkach je nutné zadat svetlost
potrubia, hrubku izolacie, pracovnu teplotu a zatazenie.

Objednavka: | Nazov Kaéd dielu O Potrubia | Veflkost | Teplota H Zatazenie | Pocet ks
Priklad: | Objimka s tromi skrutkami | 2229-N 273 1 400°C | 285 1,8 kN 2
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2229 - N

Standardné prevedenie

Velkost | DN o Potrubia | C X H L d ExF S Skrutky | Zat'azenie | Hmotnost’
mm mm [ mm | mm | mm mm mm mm mm kN kg
1 15 21,3 16 34 67 133 | 115 30x6 15 M10 4,00 0,5
2 20 26,7 16 38 71 141 | 115 30x6 15 M10 4,00 0,6
3 25 334 16 41 74 147 | 11,5 30x6 15 M10 4,00 0,7
3a 32 42,2 16 43 76 151 | 115 30x6 15 M10 4,00 0,8
4 40 48,3 25 50 89 189 17,5 60 x 6 25 M16 8,00 1,7
5 50 60,3 25 56 105 211 17,5 60 x 6 25 M16 8,00 2,0
6 65 76,1 32 70 | 121 | 255 | 215 | 60x8 25 M20 12,50 3,2
7 80 88,9 32 78 | 130 | 272 | 215 | 60x8 25 M20 12,50 3,5
8 100 114,3 32 90 | 141 | 295 | 215 | 60x8 25 M20 12,50 3,7
8a 125 141,3 32 | 103 | 155 | 322 | 21,5 | 60x8 25 M20 12,50 4,2
9 150 168,3 32 | 135 | 195 | 406 | 215 | 80x12 | 25 M20 17,50 8,5
10 200 219,1 32 160 | 220 | 456 215 | 80x12 25 M20 17,50 9,5
11 250 273,0 38 205 | 265 | 546 25,5 | 100x 15| 30 M24 25,00 17,0
12 300 323,9 38 | 230 | 290 | 596 | 25,5 | 100x 15| 30 M24 25,00 19,0
13 350 355,6 38 | 270 | 330 | 676 | 25,5 | 100x20 | 30 M24 28,50 28,0
14 400 406,4 38 | 295 | 355 | 726 | 25,5 | 100x20 | 30 M24 28,50 30,0
15 450 457,2 38 | 320 | 380 | 776 | 255 | 100x20 | 30 M24 28,50 33,0
16 500 508,0 38 | 350 | 410 | 836 | 2555 | 150x20 | 30 M24 31,00 52,0
17 600 609,6 38 | 400 | 460 | 936 | 255 | 150x20 | 30 M24 32,50 59,0
18 700 711,2 38 450 | 510 | 1036 | 25,5 | 150x20 | 30 M24 32,50 67,0
19 750 762,0 47 510 | 588 | 1192 | 33,0 | 150x25 | 30 M30 42,50 95,0
20 800 812,8 47 | 535 | 613 | 1242 | 33,0 | 150x 25| 30 M30 42,50 99,0
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2229 - L

Lahké prevedenie

Velkost | DN o Potrubia | C X H L d ExF S Skrutky | Zat'azenie | Hmotnost’
mm mm [ mm [ mm | mm mm mm mm mm kN kg
15 21,3 13 29 59 | 114 9,5 25x4 15 M8 3,00 0,3
20 26,7 13 32 62 120 9,5 25x4 15 M8 3,00 0,3
3 25 33,4 16 36 69 137 11,5 30x4 15 M10 3,50 0,4
3a 32 42,2 16 40 73 145 11,5 30x4 15 M10 3,50 0,5
4 40 48,3 19 50 90 178 13,5 30x6 20 M12 5,00 0,8
5 50 60,3 19 56 96 190 13,5 30x6 20 M12 5,00 0,9
6 65 73,02 25 65 | 108 | 223 | 17,5 50 x 6 25 M16 6,50 18
7 80 88,9 25 74 | 117 | 241 | 175 50 x 6 25 M16 6,50 21
8 100 114,3 25 85 | 128 | 263 | 17,5 50 x 6 25 M16 6,50 2,3
8a 125 141,3 25 | 100 | 143 | 293 | 17,5 50 x 6 25 M16 6,50 2,5
9 150 168,3 25 | 118 | 161 | 329 | 17,5 60 x 8 25 M16 8,00 4,2
10 200 219,1 32 | 150 | 202 | 416 | 21,5 | 60x 10 25 M20 10,00 5,8
1 250 273 32 | 185 | 237 | 486 | 21,5 | 70x 12 25 M20 12,00 9,6
12 300 323,9 32 213 | 265 | 542 21,5 70x 12 25 M20 12,00 10,5
13 350 355,6 38 | 244 | 304 | 624 | 255 | 80x15 30 M24 16,50 16,5
14 400 406,4 38 | 272 | 332 | 680 | 2555 | 80x15 30 M24 16,50 18,0
15 450 457,2 38 | 297 | 357 | 730 | 255 |100x15| 30 M24 20,00 24,0
16 500 508 38 | 325 | 385 | 786 | 255 |100x15| 30 M24 20,00 26,0
2229 - H
Tazké prevedenie
Verkost | DN o Potrubia | C X H L d ExF S Skrutky | Zat'azenie | Hmotnost’
mm mm [ mm [ mm | mm [ mm mm mm mm kN kg
1 80 88,9 38 95 | 155 | 326 | 255 | 80x12 30 M24 25,00 7,3
2 100 114,3 38 | 108 | 168 | 352 | 25,5 | 80x12 30 M24 25,00 78
2a 125 141,3 38 | 125 | 185 | 386 | 25,5 | 80x12 30 M24 25,00 8,5
3 150 168,3 47 | 155 | 233 | 482 33 | 100x 15 30 M30 35,00 15,0
4 200 219,1 47 | 185 | 263 | 542 33 | 100x 15 30 M30 35,00 17,0
5 250 273,0 47 | 235 | 313 | 642 33 | 100x20 | 42 M30 50,00 26,0
6 300 323,9 47 | 260 | 338 | 692 33 | 100x20 | 42 M30 50,00 28,0
7 350 355,6 56 | 280 | 370 | 762 39 | 150x20 | 42 M36 57,00 52,0
8 400 406,4 56 305 | 395 | 812 39 150 x 20 42 M36 57,00 56,0
9 450 457,2 56 360 | 450 | 922 39 150 x 25 42 M36 57,00 75,0
10 500 508,0 56 390 | 480 | 982 39 150 x 25 42 M36 60,00 80,0
11 600 609,6 56 440 | 530 | 1082 39 180 x 25 42 M36 65,00 105,0
12 700 711,2 56 490 | 580 | 1182 39 180 x 25 42 M36 65,00 115,0
13 750 762,0 56 | 520 | 610 | 1242 | 39 | 180x30 | 42 M36 85,00 145,0
14 800 812,8 56 | 545 | 635 | 1292 | 39 | 180x30 | 42 M36 85,00 151,0
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Hrubka izolacie potrubia

V tabufke su uvedené maximalne pripustné hrubky tepelnej izolacie potrubia pri objimkach 2229, vo
vztahu k rozmeru H.

Hrubka tepelnej izolacie v mm..

DN 2229 -L ' 3 2229 -N . . 2229-H .
(Lahkeé prevedenie) | (Standardné prevedenie) | (Tazké prevedenie)
15-20 40 40 -
25-32 45 45 -
40-50 50 50 -
65 55 65 -
80 - 100 55 65 75
125 55 65 80
150 60 80 110
200 70 80 110
250 75 100 125
300 80 100 125
350 - 400 100 120 140
450 - 500 100 120 170
600 — 700 - 120 170
750 — 800 - 150 170

V pripade, Ze potrubie ma byt vybavené hrubSou vrstvou tepelnej izolacie, ako je pripustné podla
tabulky, musi byt hodnota H zvac3ena o rozdiel medzi tabulkovym udajom a skutoéne pouzitou hrub-
kou.

Pri objednavani je nevyhnutné uviest hrubku izolacie, alebo poZiadavku na rozmer H.

Korekény faktor povoleného maximalneho zat’azenia v zavislosti na teplote

Teplota (°C)
Material objimky: <300 350 370 450 500 538 570 600
Uhlikova ocel 1 0,85 0,70 - - - - -
leg. ocel 1Cr-0,5Mo - - 1 0,85 0,75 0,55 - -
leg. ocel 2,5Cr-1Mo - - - - - - 0,5 -
Nerezova ocel (Tp 304) 1 1 1 0,90 0,85 0,80 0,70 0,55
Nerezova ocel (Tp 316) 1 1 1 1 0,95 0,90 0,85 0,70
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2240

Objimky pre zvislé potrubia

Pouzitie

Uchytenie zvislych potrubi.

Typy

Typ 1

Styri rovnocenné skrutky, dve vnutorné
a dve vonkajsie pre zavesenie objimky

o
©
103
o

Typ 2 A

Styri vnutorné a dve vonkajSie skrutky. TYP 2

Tvp3 O i 1.0

Styri vnutorné a dve vonkajsie skrutky, objimka zosilnena ' A
vystuhami.
TYIIZ> 3
D T O
| | |
Vol'ba typu

Pre vlastny vyber vhodného prevedenia pouzite diagram na nasledujicej strane.

1. V spodnej lavej Casti grafu vyhladajte priesecnik priemeru potrubia a pozadovanej rozteCe
zavesnych skrutiek A.

2. Na vertikalnu os vynesenu z tohto bodu premietnite udaj o zatazeni z hornej pravej Casti grafu.
Vhodné prevedenie potrubnej objimky najdete v tomto novom priesecniku, alebo na najblizSej
vysSej krivke.

3. Udaj o zatazeni je uréujuci aj pre priemer pouzitych skrutiek. Aj v tomto pripade sa voli najblizsi
vySSi rozmer.

Objednavka: | Nazov Kaod dielu @ Potrubia A Velkost | Teplota | Zatazenie | Pocet ks
Priklad: | Objimka pre zvislé potrubia |2240 273 750 19 400 °C 26 kN 2
Poznamka:

Standardizované prevedenia objimok 2240 st uvedené na nasledujucich stranach. Ostatné a Specidlne
prevedenia na objednavku.
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Objimky pre zvislé potrubia 2240

O
©

[
©

C A C
Max. zatazenie (kN) pri A (mm)

DN Vel. | Typ E F S C | Skrutka

mm | mm mm mm M 300 450 600 750 900 1050 | 1200 | 1350 | 1500
80 1 1 80 10 20 19 12 5,50 4,00 3,00 2,25 - - - - -
80 2 1 100 12 25 25 16 10,50 | 7,75 5,25 3,50 - - - - -
80 3 1 100 20 25 32 20 - 14,50 | 10,00 | 8,00 - - - - -
80 4 2 150 20 30 32 20 - 27,00 | 17,75 | 14,00 | 11,50 - - - -
100 5 1 80 12 20 19 12 6,70 4,85 3,75 2,75 - - - - -
100 6 1 100 15 25 25 16 - 10,50 | 7,25 4,75 - - - - -
100 7 1 125 20 30 32 20 - 21,00 | 15,50 | 12,50 | 9,00 - - - -
100 8 2 150 20 30 32 20 - 29,50 | 20,00 | 15,50 | 12,00 - - - -
150 9 1 100 12 20 19 12 - 9,75 6,50 4,25 3,00 - - - -
150 10 1 100 15 25 25 16 - 12,50 | 8,25 5,50 4,00 - - - -
150 11 1 125 20 30 32 20 - - 17,00 | 13,00 | 10,00 | 7,50 - - -
150 12 2 150 25 30 38 24 - - 37,50 | 29,50 | 24,00 | 20,25 - - -
200 13 1 100 15 25 25 16 - 14,00 | 9,00 6,50 4,25 - - - -
200 14 1 100 20 30 32 20 - - 14,00 | 10,00 | 8,00 6,00 - - -
200 15 2 150 20 30 38 24 - - 25,00 | 17,50 | 14,00 | 11,00 - - -
200 16 2 150 25 30 38 24 - - 45,50 | 32,50 | 25,50 | 21,50 - - -
250 17 1 100 15 25 25 16 - - 10,00 | 7,25 5,00 - - - -
250 18 1 125 20 30 32 20 - - 20,50 | 15,50 | 13,00 | 9,50 - - -
250 19 2 150 25 30 38 24 - - 50,00 | 32,50 | 25,50 | 21,00 - - -
250 20 2 200 25 40 47 30 - - - 61,00 | 50,00 | 37,50 | 30,00 - -
300 21 1 100 15 25 25 16 - - 12,00 | 8,25 5,50 4,50 - - -
300 22 2 150 20 30 32 20 - - - 21,50 | 17,00 | 13,00 | 10,00 - -
300 23 2 150 25 30 38 24 - - - 37,50 | 30,00 | 25,00 | 20,00 - -
300 24 2 200 25 40 47 30 - - - 72,50 | 53,00 | 39,00 | 32,00 - -
350 25 1 100 20 30 32 20 - - - 13,00 | 10,00 | 7,75 5,75 - -
350 26 2 150 25 30 38 24 - - - 40,00 | 33,00 | 26,50 | 21,50 | 18,00 -
350 27 2 200 30 40 47 30 - - - - 60,00 | 51,00 | 40,00 | 33,00 -
400 28 1 125 20 30 32 20 - - - 19,00 | 16,00 | 12,50 | 9,25 - -
400 29 2 150 25 30 38 24 - - - - 39,00 | 30,00 | 23,00 | 20,00 -
400 30 2 200 35 42 56 36 - - - - 100,00 | 81,00 | 64,50 | 50,00 -
450 31 2 150 20 30 38 24 22,00 | 16,00 | 13,00 | 10,50 -
450 32 2 200 25 40 47 30 71,00 | 51,50 | 37,50 | 30,00 | 26,00
450 33 2 200 35 42 56 36 - 87,00 | 66,50 | 55,00 | 44,50
500 34 2 150 20 30 38 24 24,00 | 17,00 | 13,50 | 11,00 | 9,00
500 35 2 200 25 40 47 30 - 61,00 | 46,00 | 38,50 | 33,00
500 36 2 250 35 42 56 36 - 110,00 | 89,00 | 73,50 | 60,00
600 37 2 175 20 30 38 24 - 27,50 | 21,50 | 17,00 | 13,50
600 38 2 200 25 40 47 30 - 73,50 | 55,00 | 43,00 | 37,50
600 39 2 250 35 42 56 36 - - 107,50 | 84,00 | 68,50
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2251

Strmen z plochej ocele

Velkost DN o Potrubia | Ocel plocha A B C D H

mm mm mm mm mm mm mm

15 21,3 30x6 70 110 25 11,5 23

20 26,7 30x6 75 115 31 11,5 29

3 25 33,4 35x6 85 135 38 11,5 35

3a 32 42,2 35x6 95 145 47 11,5 44

4 40 48,3 60 x 6 110 170 53 13,5 50

5 50 60,3 60 x 6 140 200 65 13,5 62

6 65 76,1 60 x 6 155 215 77 13,5 75

7 80 88,9 60 x 6 170 240 93 15,5 91

8 100 114,3 60 x 8 196 266 118 15,5 116

8a 125 139,7 60x 8 222 292 146 15,5 144

9 150 168,3 60x8 250 320 174 15,5 171

10 200 219,1 60x8 312 382 225 17,5 222

11 250 273,0 80 x 10 375 445 279 17,5 276

12 300 323,9 80x 10 416 486 330 17,5 327

13 350 355,6 80 x 12 460 530 362 19,5 359

14 400 406,4 80 x 12 514 584 412 19,5 409

15 450 457,2 80 x 12 565 635 463 19,5 460

16 500 508,0 80 x 12 617 687 514 19,5 511

Pouzitie
Ulozenia a vedenia pre neizolované potrubia
Objednavka: | Nazov Kod dielu | @ Potrubia | Velkost | Pocet ks
Priklad: | Strmen z plochej ocele | 2251 273 11 2
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2252

Polo-objimka

Pouzitie

Zavesenie horizontalnych potrubi.

Typy

Typ A

Zakladné prevedenie.

Typ B

Polo-objimka zosilnena vystuhami.

Volba typu

Pre vlastny vyber vhodného prevedenia pouzite diagram na nasledujicej strane.

1. Vyhladajte priese¢nik pozadovanej roztece ty¢i ,A“ a maximalneho zatazenia. Vhodny vychodiskovy
profil potrubnej objimky najdete v tomto priese¢niku, alebo na najblizSej vysSej krivke.

2. Udaj o zataZeni je urdujuci aj pre priemer zavesnych zavitovych ty&i. Aj v tomto pripade sa voli
najblizsi vyssi rozmer.

Objednavka: | Nazov Kéd dielu | @ Potrubia A Zatazenie | Pocet ks
Priklad: | Polo-objimka 2252 273 750 26 kN 2
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Graf pre vyber profilu objimok 2252
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Strmen z kruhovej ocele

Y [ [ | ] 1
m| ] - 2
N DN o Potrubie A B R Zawit Zatazenie | Hmotnost’
mm mm mm mm kN kg
1 15 21,3 24 40 35 M6 3,00 0,04
2 20 26,7 29 45 40 M6 3,00 0,05
3 25 33,4 36 50 40 M8 5,00 0,07
3a 32 42,2 45 50 40 M8 5,00 0,09
4 40 48,3 51 55 45 M10 7,00 0,17
5 50 60,3 64 70 55 M10 7,00 0,20
6 65 73,0 76 80 65 M12 10,00 0,30
7 80 88,9 92 90 65 M12 10,00 0,40
8 100 114,3 118 115 75 M12 10,00 0,50
8a 125 141,3 145 135 85 M12 10,00 0,70
9 150 168,3 172 155 95 M16 22,00 1,10
10 200 219,1 223 180 95 M16 22,00 1,50
11 250 273,0 277 215 100 M20 35,00 2,50
12 300 323,9 328 245 105 M24 50,00 4,20
13 350 355,6 360 260 105 M24 50,00 4,50
14 400 406,4 411 285 105 M24 50,00 5,00
15 450 457,2 462 320 120 M24 50,00 5,50
16 500 508,0 512 350 120 M24 50,00 6,00
17 600 609,6 614 400 120 M24 50,00 7,00
18 750 762,0 766 475 120 M24 50,00 8,00
Pouzitie
Upevnenie potrubia ku konstrukciam.
Objednavka: | Nazov Kod dielu J Potrubia Velkost | Teplota | Zatazenie | Pocet ks
Priklad: | Strmen z kr. ocele 2280 273 11 520 °C 12 kN 10
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2281

Strmen z kruhovej ocele - lahky

A
o ] : [ ]
w I o
Velkost DN o Potrubia A B R Zavit Zat'azenie
mm mm mm mm kN
15 21,3 23 42 17 M6 2,50
2 20 26,7 29 50 19 M6 2,50
3 25 33,4 36 62 24 M6 2,50
3a 32 42,2 43 71 24 M6 2,50
4 40 48,3 51 80 26 M8 3,50
5 50 60,3 63 91 26 M8 3,50
6 65 73,0 76 117 35 M10 5,50
7 80 88,9 91 130 35 M10 5,50
8 100 114,3 117 155 35 M10 5,50
8a 125 141,3 144 186 40 M10 5,50
9 150 168,3 172 213 40 M10 5,50
10 200 2191 223 264 40 M10 5,50
11 250 273,0 277 318 40 M10 5,50
12 300 323,9 328 378 50 M12 10,50
13 350 355,6 360 410 50 M12 10,50
14 400 406,4 411 470 60 M12 10,50
15 450 457,2 462 532 70 M16 11,50
16 500 508,0 515 585 70 M16 11,50
Pouzitie
Upevnenie potrubia / potrubi ku konstrukciam.
Objednavka: | Nazov Kaod dielu @ Potrubia | Velkost | Teplota | Zatazenie |Pocet ks
Priklad: | Strmen s kr. ocele lahky 2281 273 11 200 °C 4 kN 6
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2297

Ulozenie valcekové

N

(T

|

w\/ﬁ

7

Typ A — zavesné

Typ B — na zakladovej doske

(-

;\',/

—=l=x
=

Typ C — zavesné

Typ D — zavesné s pruzinami

Pouzitie

Umozniuje pohyb potrubia spdsobeny ich teplotnou dilataciou.

Dopyt: | Nazov Kod dielu | Typ | @ Potrubia | Teplota | Zatazenie | Pocet ks
Priklad: | UloZenie val¢ekové 2297 B 273 400 °C 26 kN 2
Poznamka

Na zaklade informacii o pozadovanom zatazeni, posune a rozmeroch vam ponukneme uloZenie
vhodné pre zadané podmienky.
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2300 = 2310

Sedla

E max E max

\/ J
51 51 51
©
305
Pouzitie

Umozriuje pohyb potrubia spésobeny ich teplotnou dilataciou.

Dopyt: | Nazev Kod dielu | Typ | @ Potrubia | Teplota Zatazenie | Pocet ks
Priklad: | Sedlo 2305 N 273 150 °C 6 kN 2
Poznamka

Na zaklade informacii o pozadovanom zatazeni, posune a rozmeroch vam ponukneme ulozenie vhod-
né pre zadané podmienky.
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Sedla 2300 + 2310

Kéd | Typ | ver. | pn |Zatazenie) L | M 1 B, | S Kod | Typ | Vver | pn |Zatazenie) L M | Be | S
2300 | N | 1 | 20 | 525 | 26| 40 | 25 4
2 | 25 | 525 | 28| 45| 25 4
3 | 40 | 525 | 28| 53| 25 4
4 | 50 | 525 | 28|59 25 4
5 | 65 | 525 | 28| 66 | 25 5
6 | 80 | 525 | 28| 75| 25 5
7 [100| 800 | 28] 8 | 25 6
8 | 150 | 800 | 32 |117| 25 6
2301 | N | 1 | 20 | 525 | 41| 55| 40 4 2302| W | 1 | 250 8 45 | 182 | 40 | 10
2 | 25 | 525 | 43| 60| 40 4 2 | 300 | 225 | 50| 213| 40 | 10
3 | 40 | 525 | 43| 68| 40 4 3 | 350 | 225 | 45| 223 | 40 | 12
4 | 50 | 525 | 43| 74| 40 4 4 | 400 | 225 |50 | 254 | 40 | 12
5 | 65 | 525 | 43| 81| 40 6 5 | 450 | 225 | 46 | 269 | 40 | 12
6 | 80 | 800 | 43| 90| 40 6 6 | 500 | 325 | 46 | 301 | 40 | 15
7 | 100 | 800 | 43 |101| 40 6 7 | 600 | 325 | 46| 351 | 40 | 15
8 | 150 | 800 | 43 | 128| 40 6 8 | 750 | 325 | 46 | 426 | 40 | 15
9 [200| 800 | 44 |154| 40 6 9 | 900 | 325 | 46 |503| 40 | 15
2303 N | 1 | 20 | 525 |51 65| 50 4 2304 W | 1 | 250 | 225 |55 192] 50 | 10
2 | 25 | 525 | 53| 70| 50 4 2 | 300 | 225 | 60| 223 | 50 | 10
3 | 40 | 800 | 53| 78| 50 5 3 | 350 | 225 | 55 233| 50 | 12
4 | 50 | 800 | 53| 84| 50 6 4 | 400 | 225 |60 | 264 | 50 | 12
5 | 65 | 800 | 53| 91| 50 6 5 | 450 | 325 | 51| 276 | 50 | 15
6 | 80 | 800 | 55|100| 50 6 6 | 500 | 325 | 56| 311 | 50 | 15
7 | 00| 800 | 55| 114| 50 6 7 | 600 | 325 | 56| 361 | 50 | 15
8 | 150 | 800 | 57 | 142| 50 6 8 | 750 | 325 | 56| 436 | 50 | 15
9 | 200 | 800 | 54 |164| 50 8 9 | 900 | 325 | 56| 513| 50 | 20
2305 | N | 1 | 40 | 800 | 68| 93| 65 5 2306 | W | 1 | 250 | 225 | 70| 207 | 65 | 12
2 | 50 | 800 | 68| 99| 65 5 2 | 300 | 225 | 76| 239 | 65 | 12
3 | 65 | 800 | 68 | 106| 65 6 3 | 380 | 225 | 71| 250 | 65 | 12
4 | 80 | 800 | 68| 113| e5 6 4 | 400 | 325 |71 | 276 | 65 | 15
5 | 100 | 800 | 68 |126| 65 6 5 | 450 | 325 | 66 | 291 | €5 | 15
6 | 150 | 800 | 70 |157| 65 8 6 | 500 | 325 | 71 | 326 | €5 | 15
7 | 200 | 800 | 70 |179| 65 8 7 | 600 | 325 | 71 | 376 | €5 | 15
8 | 750 | 325 | 71 | 451 | €5 | 20
9 [o00 | 325 |71 528 | €5 | 20
2307 | N | 1 | 50 | 800 | 78 |109| 75 5 2308 | W | 1 | 250 | 225 | 81| 218]| 75 | 12
2 | 65 | 800 | 78 |116| 75 5 2 | 300 | 225 |86 | 249 | 75 | 12
3 | 80 | 800 | 80 |125| 75 5 3 | 350 | 225 |80 | 258 | 75 | 12
4 | 100]| 800 |78 |136]| 75 6 4 | 400 | 225 |8 |286| 75 | 15
5 | 150 | 800 | 82 |167| 75 8 5 | 450 | 325 | 76 | 301 | 75 | 15
6 | 200 | 800 | 79 |189| 75 8 6 | 500 | 325 | 8L |33 | 75 | 15
7 | 600 | 325 | 8L |38 | 75 | 20
8 | 750 | 325 | 8L |461| 75 | 20
9 | 000 | 325 |81 |538| 75 | 20
2309 | N | 1 | 100 | 800 |103]161| 100 | 8 2310 | W | 1 | 250 | 2255 |106] 243 | 100 | 12
2 | 150 | 800 |108|193| 100 | 8 2 | 300 | 225 |11 274 | 100 | 12
3 | 200 | 800 |104|214| 100 | 8 3 | 350 | 325 |102] 280 | 100 | 15
4 | 400 | 325 |107| 311 | 100 | 20
5 | 450 | 325 |101] 326 | 100 | 20
6 | 500 | 325 |106| 361 | 100 | 20
7 | 600 | 325 |106]| 411 | 100 | 20
8 | 750 | 325 |106| 486 | 100 | 20
9 | 900 | 325 |106]| 563 | 100 | 20
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2321 az 2323

Zavitoveé tyce

ZAVIT PRANY
\ CELEJ DL2ZKE
il ZAVIT PRAVY !
X r
— ~— - s| 2322
ZAVIT PRAVY ZAVIT LAVY |
X N\ r
—t—=t——t———- B 2023
|
Velkost’ o tyce Zat'azenie (kN)

1 M12 5,75

2 M16 1,20

3 M20 18,00

4 M24 25,00

5 M30 41,00

6 M36 65,00

7 M42 85,00

8 M48 110,00

9 M56 150,00

10 M64 200,00

1 M72 260,00

12 M80 300,00

13 M90 350,00

Prevedenie 14 M100 450,00

Zavesenie potrubia

Prevedenie

2321 - Pravy zavit po celej dizke
2322 - Obidva konce s pravym zavitom
2323 - Jeden koniec s pravym, druhy s lfavym zavitom

Standardné v doporuéenych dizkach 500 mm — zavit po celej dizke, 750, 1000, 1250, 1500 a 1750 mm.
Dizka zavitovych &asti 250 mm.

Ty&e mdzu byt volitelne realizované s inym typom zavitu, s inou dizkou zavitovych &asti a nestandard-
nych dizkach.

Objednavka: | Nazov Kod dielu | Vel. | Zavit Dizka Zatazenie | Pocet kusov
Priklad: | Zavitova ty¢ 2321 6 M36 1250 mm 50 kN 2
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2325

Zavitova ty€ s okom

J
—
%
D Zat'azenie
Velkost’ %)
mm kN
1 M 12 21 3,45
2 M 16 24 7,20
3 M 20 30 10,80
4 M 24 36 15,00
5 M 30 44 24,60
6 M 36 54 39,00

Pouzitie

Zavesenie potrubia pomocou skrutiek alebo €apov na strane jednej a napojenie na zavitovy prvok na
strane druhej. Priklad 2240 + 2331.

Provedeni

Standardné prevedenie s pravotodivym metrickym zavitom. Podla poZiadaviek je mozné dodat
aj s lavotolivym zavitom alebo s inym typom zavitu.

Objednavka: | Nazov Kod dielu | Vel. | Zavit Dizka Zatazenie | Pocet kusov
Priklad: | Zavitova ty¢ s okom 2325 4 M24 1250 mm 10 kN 2
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2330

Spojka zavitovych ty¢€i

D D
/ )
/ — :r - - 1= —
J - [ | O
A B
, , A B C D Zat'azenie Hmotnost’
Vefkost | ) | (mm) | (mm) | (mm) kN 2 (kg)
1 19 35 22 15 575 M12 0,07
2 24 45 28 20 12,00 M16 0,15
3 30 60 35 25 18,00 M20 0,30
4 36 75 42 30 25,00 M24 0,50
5 46 90 53 35 41,00 M30 1,00
6 53 110 61 40 65,00 M36 1,70
7 65 120 75 50 85,00 M42 2,50
8 75 125 87 50 110,00 M48 3,50
9 85 150 98 60 150,00 | M56 6,00
10 95 170 110 65 200,00 | M64 8,50
Pouzitie

Spojka zavitovych ty¢&i

Prevedenie

Obe strany s pravotodivym metrickym zavitom. Podla poZiadaviek je mozné dodat aj s inym typom
Zavitu.

Objednavka: | Nazov Kéd dielu | Vel. | Zavit | Zatazenie | Pocet kusov
Priklad: | Spojka zavitovych ty¢i 2330 5 M30 26 kN 2
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YAKY

Matica napinacia kovova

|
N
| ‘ |
s - N
R . . _/
| ’ \
e J'I\! J—\ _/
1]
, , B L Zat'azenie | Hmotnost’

Velkost 2 (mm) (mm) (kN) (k)
1 M12 110 150 5,75 0,5
2 M16 110 150 12,00 0,5
3 M20 110 170 18,00 15
4 M24 110 170 25,00 15
5 M30 150 230 41,00 35
6 M36 150 230 65,00 35
7 M42 150 250 85,00 7.0
8 M48 150 250 110,00 7.0
9 M56 150 280 150,00 11,0
10 M64 150 280 200,00 11,0
11 M72 165 360 260,00 30,0
12 M80 165 360 300,00 30,0
13 M90 165 360 350,00 30,0
14 M100 165 360 450,00 30,0

Pouzitie

Spojenie a dizkové nastavenie zavitovych ty&i.
Priklad: 2322 + 2331 + 2323.

Prevedenie

Jedna strana s pravoto€ivym druha s lavotodivym metrickym zavitom. Podla poZiadaviek je mozné
dodat aj s inym typom z4vitu.

Objednavka: | Nazov Kod dielu | Vel. | Zavit | Zatazenie | Pocet kusov
Priklad: | Matica napinacia kovana 2331 7 M42 50 kN 5
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2332

Strmen kovany so zavitom

(%]
|
I \
b
4 | N\
-l
[a2]
Ef_‘__ T _:I s
[a]

S

, , Do B L S Zat'azenie | Hmotnost’
Velkost 9 (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (k)
1 M12 12 93 113 17 5,75 0,8
2 M16 15 93 113 17 12,00 0,8
3 M20 20 120 146 26 18,00 1,6
4 M24 25 120 146 26 25,00 1,6
5 M30 30 125 161 28 41,00 3,5
6 M36 35 150 195 40 65,00 5,0
7 M42 40 175 230 50 85,00 12,0
8 M48 45 175 230 50 110,00 12,0
9 M56 50 200 275 65 150,00 18,0
10 M64 55 200 275 65 200,00 18,0
11 M72 65 200 275 65 260,00 45,0
12 M80 70 250 350 70 300,00 45,0
13 M90 80 250 350 70 350,00 45,0
14 M100 90 250 350 70 450,00 45,0
Pousitie

Spojenie zavitovych ty¢i s tchytom.

Priklad: 2321 + 2332 + 2105.

Prevedenie

S pravym, alebo lavym metrickym zavitom. Podla poziadaviek je mozné dodat aj s inym typom zavitu.

Objednavka:

Nazov

Kad dielu

Vel.

Zavit

Zatazenie

Pocet kusov

Priklad:

Strmen kovany so zavitom

2332

M42 - P

50 kN

5
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PAKK

Oko kované so zavitom

F
1] G
i i
L] i
-l
m
©
| | - o C
|
’ A
|
Velkost @ B C D F G L Zat'azenie | Hmotnost’
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (kg)
1 M12 31 12 38 27 38 48 5,75 0,3
2 M16 31 12 38 27 38 48 12,00 0,3
3 M20 41 20 50 45 50 66 18,00 1,0
4 M24 41 20 50 45 50 66 25,00 1,0
5 M30 54 25 62 55 62 85 41,00 2,0
6 M36 54 25 62 55 62 85 65,00 2,0
7 M42 95 32 80 75 80 140 85,00 5,0
8 M48 95 32 80 75 80 140 110,00 5,0
9 M56 108 38 100 95 100 165 150,00 8,0
10 M64 108 38 100 95 100 165 200,00 8,0
Pouzitie

Spojenie zavitovych ty¢i s uchytom.
Priklad: 2321 + 2333 + 2229.

Prevedenie

S pravym, alebo lavym metrickym zavitom. Podl'a poZiadaviek je mozné dodat’ aj s inym typom zavitu.

Objednavka: | Nazov Kod dielu | Vel. Zavit Zatazenie | Pocet kusov
Priklad: | Oko kované so zavitom 2333 7 M42 - L 50 kN 3
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2400

Opora kyvna

e . S g
. © . ‘ ZAVIT LEVY ) Z/:i\/ITVPRA\N <‘ _'/" I
@,} ////'.‘\\\\ ‘ /: ﬁPRODLUZOVAC\TYC - ! _ _ - I g.& I -
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U Free e — o H 8 | . N
\ o L2 R T — . u v I 1
| F w F A Typ 2
E1 C+/-85 (Cmax=3m) | |
" !

Typ1a1-A

Pouzitie

K vymedzeniu pohybu potrubia v jednom smere.

Volba

1. Presne stanovte rozmer ,M*
2. Presne stanovte vzdialenost ¢apov (vzdialenosti C):
C=M-(E+1+A),aleboC=M-2:(1+A)
3. Urcite rozmer W: W =C - 2-F kde plati W > W __
Udrzba

Raz za rok je nevyhnutné premazat puzdra ¢apov.

Montaz

Je mozné vykonat nastavenie vzdialenosti C v rozsahu + 85 mm.

Vefkost |ty [ A F R D W, d Pred'é%"acia Zatazenie
mm mm mm mm mm mm mm Dxt (mm) kN
00 M16 10 30 90 20 50 230 12 33,4%3,38 6,00
0 M20 12 35 100 27 60 255 15 60,3x3,91 15,00
1 M30 20 60 122 43 80 275 25 60,3x8,74 38,50
2 M39 25 75 137 58 100 275 25 73,02x9,52 63,50
3 M42 25 95 161 78 125 295 30 88,9%x11,13 97,50
3.1 M48 25 95 161 78 125 295 30 88,9x11,13 120,00
4 M56 30 125 201 106 150 345 45 114,3x11,13 190,00
41 M64 30 125 201 106 150 345 45 114,3x11,13 245,00
Objednavka: | Nazov Kod dielu | Typ | Vel. | @ Potrubia | Teplota Délka M Zatazenie | Kusov
Priklad: | Opora kyvna 2400 1 00 60,3 350 °C 1200 mm 4 kN 5
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2400

Kyvna opora TYP 1

B1
2400 Typ 1 — s poloobjimkou a strmefiom (pre teploty < 400 °C)
Material uhlikova ocefl
Velkost: 00 0 1 2 3 4
DN |g Potrubia| B1 E1 B1 E1 B1 E1 B1 E1 B1 E1 B1 E1
(mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

25 33,4 30 110 30 120 - - - - - - - -
40 42,2 30 120 30 130 - - - - - - - -
50 60,3 30 130 30 145 - - - - - - - -
65 76,1 30 140 45 155 - - - - - - - -

80 88,9 30 155 45 175 60 196 - - - - - -
100 1143 30 171 45 189 60 210 - - - - - -
150 168,3 30 198 45 215 60 236 90 249 - - - -
200 2191 30 234 45 241 60 262 90 275 90 295 - -
250 273,0 30 261 45 267 60 288 90 301 90 321 | 120 | 356
300 323,9 30 286 45 293 60 314 90 327 90 347 | 120 | 382

350 355,6 - - 45 309 60 330 90 343 90 363 | 120 | 398
400 406,4 - - 45 335 60 356 90 369 90 389 | 120 | 424
450 457,2 - - 45 361 60 380 90 393 90 413 | 120 | 448
500 508,0 - - 45 386 60 406 90 419 90 439 | 120 | 474
550 558,8 - - - - 60 432 90 445 90 465 | 120 | 500
600 609,6 - - - - 60 457 90 470 90 490 | 120 | 526
700 711,2 - - - - 60 508 90 521 90 541 | 120 | 576
750 762,0 - - - - 60 533 90 547 90 567 | 120 | 602
800 812,8 - - - - 60 558 90 572 90 592 | 120 | 626
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2400

Kyvna opora TYP 1-A

AN

|
Nk

E1.A
| ===

A) ——

B1.A

2400 Typ 1-A — s poloobjimkou a strmefiom (pre teploty > 350 °C)

PouZitie: pre izolované potrubia z austenitickych oceli.

Material:

Pre teploty do 550 °C ocel 13CrMo44 (A-182 F11)

Pre teploty do 600 °C ocel 10CrMo910 (A-182 F22)

Velkost 00 0 1 2 3 4
DN | oPotrubia| B1.A | E1.A | B1.A | E1.A | B1.A | E1.A | B1.A | E1.A | B1.A | E1A | B1.A | E1.A
(mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

25 33,4 30 157 30 164 - - - - - - - -
40 42,2 30 164 30 171 - - - - - - - -
50 60,3 30 170 30 177 - - - - - - - -
65 76,1 30 177 45 184 - - - - - - - -
80 88,9 30 184 45 191 60 224 - - - - - -
100 114,3 30 222 45 229 60 262 - - - - - -
150 168,3 30 249 45 256 60 289 90 309 - - - -
200 219,1 30 275 45 282 60 315 90 335 90 355 - -
250 273,0 30 302 45 309 60 342 90 362 90 382 | 120 | 422
300 323,9 30 352 45 359 60 392 90 412 90 432 | 120 | 472
350 355,6 - - 45 375 60 408 90 428 90 448 | 120 | 488
400 406,4 - - 45 400 60 433 90 453 90 473 | 120 | 513
450 457,2 - - 45 426 60 459 90 479 90 499 120 | 539
500 508,0 - - 45 451 60 484 90 504 90 524 | 120 | 564
550 558,8 - - - - 60 539 90 559 90 579 | 120 | 619
600 609,6 - - - - 60 565 90 585 90 605 | 120 | 645
700 71,2 - - - - 60 616 90 636 90 656 | 120 | 696
750 762,0 - - - - 60 641 90 661 90 681 120 | 721
800 812,8 - - - - 60 666 90 686 90 706 | 120 | 746

6.52



Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

2400

Kyvna opora TYP 3

©
©
o)
B3
2400 Typ 3 — s objimkou s dvomi skrutkami a jednym ¢apom
PouZzitie: pre zostavy bez zvladtnych poZiadaviek na tuhost.
Material:
Pre teploty do 550 °C ocel 13CrMo44 (A-182 F11)
Pre teploty do 600 °C ocel 10CrMo910 (A-182 F22)
Velkost: 00 0 1 2 3
DN | o Potrubia B3 E3 B3 E3 B3 E3 B3 E3 B3 E3
(mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
25 33,4 40 110 50 120 - - - - - -
40 42,2 40 120 60 130 - - - - - -
50 60,3 50 130 60 145 - - - - - -
65 76,1 50 140 60 155 - - - - - -
80 88,9 50 155 60 175 80 196 - - - -
100 114,3 50 160 60 189 80 210 - - - -
150 168,3 60 185 80 215 100 236 100 249 - -
200 219,1 60 210 80 241 100 262 100 275 120 320
250 273,0 60 245 80 267 100 288 120 301 150 358
300 323,9 60 275 80 293 100 314 120 327 150 378
350 355,6 - - 80 309 120 330 150 343 150 402
400 406,4 - - 80 335 120 356 150 369 180 425
450 457,2 - - 80 357 150 380 150 393 180 450
500 508,0 - - 100 385 150 406 150 440 180 485
550 558,8 - - 100 420 150 432 150 475 180 522
600 609,6 - - 100 450 150 463 150 500 180 561
700 71,2 - - - - 150 525 180 565 180 615
750 762,0 - - - - 150 567 180 588 200 636
800 812,8 - - - - 150 600 200 640 200 710
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2500

Pruzina mala
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Velkost Tﬁ;‘r:: R (:12) (mBm) (mHm) Zat;iile)nie
1 7.2 M10 42 102 118 0,22
2 12,8 M10 42 129 142 0,38
3 23,1 M12 60 130 170 0,68
4 38,3 M12 60 171 184 1,22

Pouzitie

Pruzné zavesy pre malé zataZenia a posuny do max. 32 mm.

Objednavka: | Nazov Kod dielu | Vel. | Zatazenie Pocet kusov
Priklad: | Pruzina mala 2500 2 0,25 kN 5
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Pruzné ulozenia

CVC, CV, CVL, CVLL

Zakladné informacie

Pruzné uloZenia su zvy€ajnym prvkom uloZenia potrubnych systémov.

Konstrukcia

Vinuté ocelova pruzina vsadena do zvaraného valcového puzdra. Na vonkajSej stene puzdra je upevne-
ny identifikacny &titok so zakladnymi udajmi pruZinového prvku — model, typ, zataZenie a posuny.

Model

Rad pruzinovych prvkov PIHASA zahffia modely — CVC, CV, CVL a CVLL. Ich rozdielna tuhost
pri rovnakej velkosti zataZzenia umozniuje pokryt r6zne pozZiadavky na pracovny zdvih.

Pri vybere vhodného modelu prihliadajte na to, aby rozdiel zatazenia medzi studenym a teplym stavom
potrubia bol rovnaky, alebo bol mensi ako 25 %. Tuto podmienku je potrebné dodrziavat. Jej kontrolu
je nevyhnutné prevadzat podla maximalnych zatazovacich stavov potrubného systému.

Na zaklade tohto kritéria doporu€ujeme pouzitie modelu:
* CVCpre pohyby potrubia do 10 mm

« CV v rozmedzi od 10 mm do 20 mm
* CVL pre pohyby od 20 mm do 50 mm

« CVLL pre velké pohyby do cca 75 mm.
Typ

Typ pruzinového prvku volime podfla potreby podoprenia, alebo zavesenia potrubia a podla moznosti
a podmienok pripojenia na navazujuce konstrukcie. K dispozicii su typy A, B, C,D, E, Fa H.

Graficky prehlad jednotlivych typov je uvedeny na nasledujucich stranach.

Velkost’

Vyber vhodnej velkosti, na zaklade pracovnych charakteristik, je mozny pomocou tabulky na strane
7.62. Oblast oznacena ,Bezpefnostna zona“, nema byt vyuzivana.

Aretacia

Kazdy pruzinovy prvok, pokial to nie je vyslovne uvedené v objednavke, je vo vyrobnom zavode
aretovany v polohe studeného zatazenia pomocou dvoch ocelovych ¢apov.

Objednavka: | Nazov Model-velkost-typ Zatazenie za tepla Poza_ldova_n e ppguvy

a ich orientacia
X = +10mm

Priklad: | Pruzné ulozenie CVL-10-C 10 kN y = +5mm

z = -25mm

z
X
y
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Pruzné ulozenia

Navod na montaz

Vseobecné doporucéenia

Dalej su uvedené zakladné pravidla, ktoré st podmienkou spravnej instalacie, spolahlivej prevadzky
a jednoduchej udrzby pruznych ulozeni.

1.

Pri navrhu umiestnenia pruznych uloZeni je potrebné overit, & navrhované prvky a ich prisluSenstvo
nebudu pocCas prevadzky obmedzované, alebo nebudu samy obmedzovat ostatné komponenty
potrubného systému. Toto je ddlezité hlavne pri pouziti zavesov s dlhymi tiahlami.

Z hladiska lep3ej identifikacie je vhodné inStalovat pruzné uloZenia v miestach s mozZnostou
vizualnej kontroly.

Nevyhnutné zvaraCské prace prevadzajte v ¢o najmensom rozsahu. Suc€asti ulozenia je potrebné
pri tejto Cinnosti chranit pred poskodenim. Miesta zvarov maju byt pristupné pre pripadnu kontrolu
alebo demontaz.

. Po zvarani je potrebné miesta zvarov a taktiez pripadné poSkodenia na okolitych prvkoch ulozenia

oSetfit prislusnym naterovym systémom.

Doporucuje sa oSetrit zavitové plochy ochrannou vrstvou mazacieho tuku, pre jednoduch$iu montaz,
ochranu proti korézii a jednoducht demontaz.

Doporucuje sa odlozit’ blokovacie koliky, ktoré m6zu byt pouzité pri demontazi pripadne kontrole,
alebo rekalibracii, modifikacii a zmenach konfiguracie potrubného systému.

. Pri natieraCskych pracach je délezité, aby klzné plochy, zavitové spoje, identifikatné a pomocné

Stitky neboli natrené.

Pred uvedenim do prevadzky je nevyhnutné vykonat vizualnu kontrolu:
- spravnej instalacie ulozenia
- odstranenia v8etkych blokovacich prvkov

- spravneho nastavenia pruzin [0} sorcare oe canca varmece (O
- dotiahnutia aretanych matic PRRET= nare |
0 H .
wH E
20 ISR
o :J - E
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40 H :.%ﬁﬂl:ﬁ:d__-,
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Priklad Identifikacného Stitku | —
pruzné uloZenie model CVC. |; E PIHGSGJ
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PRUZNE ULOZENIA

PiHASA
LB\ so zvySenou odolnost'ou proti korozii
TYPA TYP B TYPD
; | |
i i 4] i
iz | & iz
B=: 5= zn—cg
85 g5
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f f TYPC f
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o TYP G
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PREVEDENIE 1 s

"

%

TYPH

L]

PREVEDENIE 2

Pruzinové puzdro je v tomto prevedeni uzatvorena
prirubovym spojom.

Toto rieSenie umoziiuje vybavit’ vSetky vnutorné
Casti vhodnou povrchovou Upravou (nater, galvanizacia),
ktora pri zvaranom prevedeni puzdra nie je mozna.

Pri udrzbe ulozZenia je mozné puzdro otvorit
a vykonat vymenu niektorych Casti, & obnovu
ich povrchovej ochrany.

Povrchova ochrana pruziny je zhodna so Standardnym
prevedenim. Vlastnosti tejto ochrany zarucuju ochranu
povrchu i vo velmi korozivnom prostredi.

Pre dodavku uloZenia v tomto prevedeni je nevyhnutné
poziadavku uplatnit’ pri objednavke - “Pruzné ulozenie
so zvySenou odolnostou proti korozii”.

Vyber vhodného typu a velkosti zhodne so Standardnym
prevedenim.
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Pruzné ulozenia

Navod na montaz

Montaz

» Pred indtalaciou pruznych uloZeni je nevyhnutné nastavit potrubny systém pomocou montaznych
pomédcok do spravnej polohy, bez deformacii alebo napéti a to v celej dizke potrubia.

* UloZenie je nevyhnutné indtalovat do miest, ktoré su uréené projektovou dokumentéaciou. Overenie
spravneho umiesnenia ulozenia je predpokladom pre zahgjenie montaze. Zostava vSetkych prvkov
uloZenia musi byt kompletna v predpisanom rozsahu a prevedeni.

V zavislosti na pouZzitom type pruzného uloZenia musia byt vykonané niZ8ie uvedené operacie:

Pruzné ulozenia TypA,BaC

\
m L —— 1
Zatazenie M o Zatazenie [ E L.
za tepla \\.l ':;?Lacny m\.‘ - C(;ﬁ:(acny
I L N
ZataZenie W\ Zatazenie NE
za studena t za studena \1\\ C
N Y
LLi.U T
Regula¢na matica /I;Luegulaéné matica
Typ A Typ B, C

» Po instalacii kompletného prisluSenstva (objimok, matic tiahel, strmeriov a pod.), je nevyhnutné
pruzinu odistit. To se realizuje ota€anim regulaénej matice pruzného uloZenia do polohy, ktora
umozni lahké odstranenie aretacnych kolikov.

» QOdstranenie aretacnych kolikov je nevyhnutné vykonat az po hydraulickej tlakovej skuske
a po ostatnych operaciach (izolacia, pripojenie navazujucich zariadeni, potrubia a pod.), ktoré
by mohli ovplyvnit inStalacnu polohu.

* Po odisteni vSetkych pruznych ulozeni potrubnej trasy, musi ukazovatel zataZenia ukazovat
na znacku “Zatazenie zastudena”. Ak je odchylka ukazovatela do max. +/-10mm je nevyhnutné
ju vyrovnat pomocou regulacnej matice. Ak je odchylka vacSia odporu€ame konzultaciu
s projektantom.

* Po dosiahnuti pracovnej teploty potrubia, sa indikator polohy ustali v pracovnej polohe
(Zatazenie za tepla), a to smerom hore alebo dole od inStalaénej polohy, v zavislosti
od orientacie pracovného zdvihu. Ak to tak nie je, je nevyhnutné zistit' pri¢inu zmeny zvislého posuvu
potrubia, pripadne konzultovat odchylku s projektantom.
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Pruzné ulozenie Typ D

Regulaéna matica

Typ D

Poistna matice /:‘ ﬁ
Zatazenie T Aretacny
za tepla e | jmy

O
1
Zatazenie ‘1\\
za studena ‘1\\
N

» Po instalacii kompletného prislusenstva (objimok, matic tiahel, strmefnov a pod.) odporu¢ame
realizovat zaistenie polohy valcového puzdra pruziny vo€i konStrukcii. To je mozné realizovat
bodovym poistnym zvarom pruzinového puzdra k OK tak, aby sa zabranilo nahodnym posuvom
puzdra pruziny.

* Nastavenie pruziny do instalacnej polohy (Zatazenie za studena) sa vykona po povoleni hornej
poistnej matice otacanim spodnej regulacnej matice do polohy, ktord umozni lahké vyhatie
aretacnych kolikov. Poistnu maticu je nevyhnutné znova dotiahnut.

» Odstranenie aretacnych kolikov je nevyhnutné vykonat az po hydraulickej tlakovej skuske a po
ostatnych operaciach (izolacia, pripojenie nadvazujucich zariadeni, potrubia a pod.), ktoré
by mohli ovplyvnit inStalaénu polohu.

« Po odisteni vSetkych pruznych uloZeni potrubnej trasy, musi ukazovatel zataZenia ukazovat
na znaCku “ZataZenie zastudena”. Ak je odchylka ukazovatefa do max. +/-10mm je nevyhnutné
vyrovnat ju pomocou regulaénej matice. Ak je odchylka vacSia, odporu¢ame konzultaciu
s projektantom.

Pruzné ulozenie Typ E

|
Zatazenie T] .
; Aretadn
zatepla || jmy
1T°N
ZataZenie ‘1\\
za studena *1\\
E Typ E
Poistny | Napinacie matice
zvar

* Podobne ako pri type D. Po instalacii kompletného prisluSenstva (objimok, matic tiahel, strmeriov
a pod.) odporu€ame vykonat zaistenie polohy valcového puzdra pruziny voCi konStrukcii. Méze
sa to realizovat bodovymi poistnymi zvarmi pruzinového puzdra k OK tak, aby sa zabranilo nahodnym
posuvom puzdra pruziny.

» Nastavenie pruziny do inStalanej polohy (Zatazenie za studena) sa vykona ota¢anim kovanej napi-
nacej matice na zavesnych ty€iach do polohy, ktora umozni lahké odstranenie aretaénych kolikov.

» Odstranenie aretacnych kolikov je nevyhnutné vykonat az po hydraulickej tlakovej skuske a po
ostatnych operaciach (izolacie, pripojenie nadvazujucich zariadeni, potrubia a pod.), ktoré by mohli
ovplyvnit inStalacnu polohu.

* Po odisteni v8etkych pruznych ulozeni potrubnej trasy musi ukazovatel zatazenia ukazovat na
znacku ,Zatazenie zastudena“. Ak je odchylka ukazovatela do max. +/-10mm, je nevyhnutné ju
vyrovnat pomocou regulaénej matice. Ak je odchylka vacsia, odporu¢ame konzultaciu s projektantom.
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Pruzné ulozenie Typ F

Regulaéné skrutka

HT

Zatazenie o
: i
18
Zatazenie ‘1\~
za studena *1\\
- Typ F
$ yp
|

* Montaz tohoto typu sa realizuje pomocou skrutiek, alebo matic na zakladovi dosku. Je mozné
aj ukotvenie pomocou zvaru. VZdy je nevyhnutné zabezpecit stabilitu uloZenia aj pri horizontalnom
posuve potrubia. Po indtalacii kompletného prisluSenstva (objimok a pod.) sa mbzZe vykonat
nasledovné nastavenie.

* Nastavenie pruziny do instalacnej polohy (ZataZenie za studena) sa vykona ota€anim regulaénej
skrutky v telese uloZenia do polohy, ktora umozni lahké odstranenie aretaénych kolikov.

* Odstranenie aretatnych kolikov je nevyhnutné vykonat az po hydraulickej tlakovej skuske
a po ostatnych operaciach (izolacia, pripojenie nadvéazujucich zariadeni, potrubia a pod.), ktoré
by mohly ovplyvnit inStalaénu polohu.

* Po odisteni vSetkych pruznych uloZeni potrubnej trasy, musi ukazovatel zataZenia ukazovat
na znaCku “ZatazZenie za studena”. Ak je odchylka ukazovatela do max. +/-10mm, je nevyhnutné
ju vyrovnat pomocou regulatnej matice. Ak je odchylka vacésia, odporu€ame konzultaciu
s projektantom.

Pruzné ulozenie Typ G

1 Regula¢na matica

%

N |

- L ¥
Zatazenie q: /l//
za tepla b N ¥

O $ °c p Aretacny __—-H © ‘k 5
| '\ kolik ol
] ZataZenie il
za studena
Typ G

» Po instalacii kompletného prislusenstva (objimok, matic tiahel, strmerfiov a pod.) je nevyhnutné
vykonat nastavenie pruzin.

» Nastavenie pruziny do instalacnej polohy (Zatazenie za studena) sa vykona po povoleni hornej,
poistnej matice otaCanim spodnej regulacnej matice do polohy, ktora umozni lahké odstranenie
aretacnych kolikov. Poistnu maticu je nevyhnutné znova dotiahnut.

» QOdstranenie aretacnych kolikov je nevyhnutné vykonat az po hydraulickej tlakovej skuske
a po ostatnych operaciach (izolacia, pripojenie nadvazujucich zariadeni, potrubia a pod.), ktoré by
mohli ovplyvnit indtalacnu polohu.

* Po odisteni v3etkych pruznych ulozeni potrubnej trasy musi ukazovatel zatazenia ukazovat
na znacCku ,Zatazenie zastudena“. Ak je odchylka ukazovatela do max. +/-10mm, je nevyhnutné
ju vyrovnat pomocou regulacnej matice. Ak je odchylka vaéSia, odporuCame konzultaciu
s projektantom.

6.64



Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Zmena instalacnej polohy

1. PruZné uloZenie musi byt namontované podla navodu na montaz.

2. Tlakova skuska a pod. musi byt vykonana s pruzinami aretovanymi pomocou aretaénych kolikov.

3. AZ nasledne méOZe byt vykonané odstranenie aretacie (odistenie) pruziny nastavenim prislusného
regulaéného prvku pruzného uloZenia. Vtedy je pruZina nastavena do vychodzej polohy.

4. Dal$im nastavovanim regulagného prvku mézeme nastavit indtalaénu polohu (Zatazenie za studena)
az ukazovatel na telese pruziny dosiahne novu poZadovanu hodnotu vzhlfadom k stupnici
identifikacného S&titku.
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Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Pruzné ulozenia

CVC,CV,CVL,CVLL TypA

Vel. Model oA (o3 D o R Hmotnost’
(mm) (mm) (mm) (kg)
cvC 65 197 35
cv 10 236 5,0
1 oL 98 o e M12x1,75 70
CVLL 10 656 85
R cvC 65 197 35
s o cv 10 241 50
. S
— 2 cvL o8 10 451 M12x1,75 7.0
Co CVLL 10 661 85
T cve 65 202 35
| cv 10 246 50
N 3 oL 98 0 61 M12x1,75 75
' CVLL 10 676 95
cvC 65 202 4,0
P ~ cv 10 246 50
- T 4 cvL o8 10 466 M12x1,75 75
S b e CVLL 10 686 9,5
cvC 65 207 4,0
i cv 10 251 50
H 5 oL 98 10 o1 M12x1,75 75
N4 ° CVLL 10 691 9.5
1 A e CvC 70 224 7.0
1 HCA cv 15 268 9,0
A O :/ 6 cvL 134 15 488 M16x2 14,0
4 HCIA CVLL 15 708 18,0
L CvC 70 229 7.0
| cv 15 278 10,0
- OO 7 134 M16x2
= cvL 15 508 15,0
CVLL 15 738 19.0
PIHASA il
L ISR By oV 70 239 75
cv 15 298 11,0
EE 8 cvL 134 15 543 M16x2 17,0
CVLL 15 788 220
L] cvC 85 270 8.0
cv 25 330 11,0
L ° cvL 134 25 590 M20x2.5 18,0
O h CVLL 25 850 23,0
- CcVC 85 275 8,0
cv 25 340 12,0
1 Jf_ 10 oL 134 o 505 M20x2,5 160
S CVLL 25 870 24,0
e CcVC 85 277 18,0
1 1
ef) Ccv 25 342 23,0
u cvL 168 25 622 M24x3 35,0
CVLL 25 902 44,0
CvC 85 287 19,0
oA 12 cv 168 25 357 M24x3 25,0
CVL 25 652 % 38,0
CVLL 25 947 49,0
cvC 120 342 21,0
cv 70 422 27,0
13 cvL 168 70 727 M30x3,5 43,0
CVLL 70 1032 57,0
cvC 120 362 23,0
cv 70 455 30,0
. ovL 168 70 790 M30x3,5 50,0
CVLL 70 1125 68.0
cvC 120 365 46,0
cv 70 455 59,0
15 cwL 236 70 790 M36x4 89,0
CVLL 70 125 113,0
cvC 120 380 52,0
cv 70 480 67,0
16 CVL 236 70 840 M36x4 106,0
CVLL 70 1200 139,0
cvC 110 380 59,0
cv 70 540 79,0
17 CVL 236 70 930 M42x4.5 130,0
CVLL 70 1320 172,0
cvC 60 380 106,0
cv 70 540 134,0
18 cvL 304 70 930 M48x5 204,0
CVLL 70 1320 264,0
CvC 60 380 120,0
cv 70 555 152,0
19 cvL 304 70 985 M56x5.5 243,0
CVLL 70 1415 323,0
cVC 60 395 1380
cv 70 580 176,0
20 oL 304 70 1035 MB4x6 291,0
CVLL 70 1490 390,0
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s MACROFLEX SLOVAKIA

Pruzné ulozenia

CVC,CV,CVL,CVLL TypB

oA [ F h o) o] Q Hmotnost
Vel. | Model. oR
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) (kg)
CcvC 65 237 35
cv 10 277 5,0
1| oy | 98 0 287 | 20 | 135 6 65 |M12x1,75| 20
CVLL 10 697 8,5
CcVC 65 237 35
cv 10 282 5,0
2| oy | 98 0 292 | 20 | 135 6 65 |M12x1,75| ¢
CVLL 10 702 85
CcVC 65 242 35
cv 10 289 5,0
3| oy | 98 0 c» | 20 | 135 6 65 |M12x1,75| g
CVLL 10 715 95
Q CcVC 65 242 4,0
cv 10 289 5,0
4y | e 0 507 | 20 | 135 6 65 |M12x1,75| g
CVLL 10 725 95
Y cvC 65 247 4,0
cv 10 292 5,0
< 51 oyl | 98 10 512 20 | 13,5 6 65 [M12x1,75 75
CVLL 10 732 9,5
CVC 70 269 7.0
c -~ cv 15 314 9,0
" 6 | o | 13| 12 s34 | 25 | 175 8 65 | M16x2 14,0
CVLL 15 754 18,0
cvC 70 274 7.0
cv 15 324 10,0
“ 7| ouL | 1834| 1m seq | 25 | 175 8 65 | M16x2 150
CVLL 15 784 19,0
— CcvC 70 284 75
cv 15 344 11,0
8 | ouL | 234 1= cgg | 25 | 175 8 65 | M16x2 170
CVLL 15 834 22,0
—— 1 X CcVC 85 315 8,0
- «— cv 25 365 11,0
) . 9 | oyl | 134 | % 6as | 35 | 215 8 65 | M20x25 | g
—— CVLL 25 905 23,0
i o e i | CcvC 85 320 8,0
. cv 25 375 12,0
i 10| qu | 134 % 650 | 35 | 215 8 65 | M20x25 | 1g'g
. i CVLL 25 925 24,0
g - Yo ] cve 85 | 327 18,0
. H cv 25 397 23,0
. :// . 1| Gy | 188 5 677 | 40 | 265 | 10 75 | M24x3 35,0
: o] CVLL 25 957 44,0
. N1 CVC 85 337 19,0
. | cv 25 412 25,0
ot 12| Sy | 168 5 707 | 40 | 265 10 75 | M24x3 380
- O CVLL 25 | 1002 49,0
~ ] CVC 120 | 397 21,0
LR Pese ]| ] cv 70 482 27,0
1B v | 1881 7o 787 | 50 33 12 75 | M30x35 | 3o
CVLL 70 | 1092 57,0
cvC 120 | 422 23,0
L cv 70 520 30,0
14| | 188 7o as0 | 59 33 12 75 | M30x35 | oo
CVLL 70 | 1180 68,0
O T CcvC 120 | 430 46,0
L cv 70 520 59,0
. 15| o | 238 70 as0 | 55 38 15 | 100 | M36x4 89,0
1 CVLL 70 | 1180 113,0
o eR e 70 | 550 670
_—L_J 18 cuL | 36| 7o 010 | 55 38 15 | 100 | M36x4 | i
CVLL 70 | 1270 139,0
CcVC 110 | 450 59,0
cv 70 620 79,0
gA 17| cvL 1238 ] 70 | 1015 | 78 43 20 | 125 | MA2x45 | a0
CVLL 70 | 1410 172,0
CVC 60 450 106,0
cv 70 620 134,0
18| oy [304] 70 | 1015 | 75 | 48 25 | 150 | M48x5 | 50,0
CVLL 70 | 1410 264,0
CcvVC 60 495 120,0
cv 70 670 152,0
19 cuL 1304 70 | oo | 90 53 25 | 150 | M56x55 | .5
CVLL 70 | 1530 323,0
CcvC 60 530 138,0
cv 70 715 176,0
20| Gyl [304] 7 | 70 | 15 | 58 | 30 | 170 | MB4X6 | ,or)
CVLL 70 | 1625 390,0
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Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Pruzné ulozenia

CVC,CV,CVL,CVLL TypC

oA | C F h [ed | M ] N | a Hmotnost]
Vel. | Model 2R
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (kg)
cve 65 | 237 35
LS| 10| 2| 20 135) 18 | 6 | 65 [Mi2xt75| O
CVLL 10 | e97 85
cVC 65 | 237 35
2 g\YL 98 ig igg 20 |135| 18 | 6 | 65 |M12x1,75 ?'g
CVLL 10 | 702 8.5
cVC 65 | 242 35
3 g\YL 98 | 10| 259 | 20 [135] 18 | 6 | 65 |M12x175 3
CVLL 10 | 715 9.5
Q cVC 65 | 242 40
a | Svolos | 10| 28 | 20 135] 18 | 6 | 65 [M12x175] 2
\ CVLL 10 | 725 9.5
cVC 65 | 247 40
s | Sy lo| 19| 22 |20 135) 18| 6 | 65 [M12xt75| SO
/Q%} CVLL 10 | 732 95
cVC 70 | 260 7.0
< > 6 (():\YL 130 | 12| B o5 (175] 22 | 6 | 65 | Miex2 | 20
L CVLL 15 | 754 18,0
XX cVC 70 | 274 7.0
7 ((::\YL 134 }g ggj 25 |175| 22 | 6 | 65 | m16x2 ig'g
CVLL 15 | 784 19.0
cVC 70 | 284 75
8 g\x_ 134 12 ggg 25 |175| 22 | 6 | 65 | mi6x2 %'g
CVLL 15 | 834 22,0
cVC 85 | 315 8.0
9 CC\X_ 134 gg ggg 35 |215] 22 | 6 | 65 | M20x25 ié'g
N M N X CVLL 25 | 905 23.0
| “—— CcVC 85 320 8,0
10| SV |1za| B | 375 | 35 [215] 22| 6 | 65 | M20oxe5| 120
= A cVL 25 | 650 ' X&2 1 19,0
CVLL 25 | 925 24.0
1 cvC 85 | 327 180
- H ‘X_ | Syofes| 22| 7 | a0 [265] 24 | 6 | 75 | M2axd | 220
r - - CVLL 25 | 957 44,0
—_— cvC 85 | 337 19.0
12 &)’L 168 | 52 | 232 | a0 |265| 24 | 6 | 75 | m2ax3 | 220
1 CVLL 25 | 1002 49,0
. o cVe 120 | 397 21,0
. 13| Qv o[1es| 70| 282 | 50 | 33 | 28 | 8 | 75 |M30x3s5| 200
H CVLL 70 | 1092 57.0
A cVC 120 | 422 230
! 1 | S| tes| 70| 320 150 | 33 | 32| 8 | 75 |M30x35| 200
== CVLL 70 | 1180 68,0
e cVC 120 | 430 46.0
(R Cermsa ]| 15 (.E,:\YL 236 ;g ggg 55 | 38 | 35 | 12 | 100 | M36x4 gg’g
CVLL 70 | 1180 1130
cVC 120 | 450 52,0
[ 16 CC\YL 236 ;g oo | 55 | 38 | 38 | 12 | 100 | M36x4 oo
CVLL 70 | 1270 139.0
A cve 110 | 450 59,0
@) Vo 17| S 236 | 70| B20 | 75 | 43 | as | 15 | 125 |ma2xas| [0
CVLL 70 | 1410 172.0
— o R cVe 60 | 450 106.0
il aR| 18 cC\X_ 304 | 701 820 | 75 | 48 | 50 | 20 | 150 | M48x5 | o070
Ty CVLL 70 | 1410 264.0
cve 60 | 495 1200
2 A 19 | S fs0a| 20| 870 | o0 | 53 | 57 | 20 | 150 |msexs5 | 2220
CVLL 70 | 1530 323.0
20 | Ve 60 | 530 138.0
CC\X_ 304 ;g 17117% 15| 58 | 57 | 25 | 170 | M64x6 ;;‘13'8
CVLL 70 | 1625 390.0
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s MACROFLEX SLOVAKIA

Pruzné ulozenia

CVC,CV,CVL,CVLL TypD

G oA Hmotnost’'
Vel. Model. 2R
(mm) (mm) (kg)
cVe 205 35
cv 355 5.0
1 S R 98 M12x1,75 >
CVLL 995 8.5
cVC 205 35
cv 360 5.0
2 S e 98 M12x1,75 0
CVLL 1000 8.5
cVe 210 35
cv 365 5.0
3 L e 98 M12x1,75 S
CVLL 1015 95
i cvC 210 4,0
Hl cv 365 5.0
s08) 4 L oo 98 M12x1,75 >
a7 CVLL 1025 95
cve 215 20
cv 370 5.0
5 L I 98 M12x1,75 >
CVLL 1030 95
CVC 225 7.0
cv 380 9.0
—— 6 cwL 710 134 M16x2 14,0
s CVLL 1040 18,0
: CVC 230 7.0
i cv 390 10,0
O N 7 cwL 730 134 M16x2 15.0
0) == CVLL 1070 19.0
i cveC 240 75
i g cv 410 11,0
T 8 cvL 765 134 M16x2 17,0
Igs CVLL 1120 22,0
] cveC 250 8.0
T== 9 eV 420 134 M20x2,5 1.0
- — CVL 790 ! 18,0
et CVLL 1160 23,0
' cveC 255 8.0
cv 430 12,0
E 10 L oo 134 M20x2,5 100
o CVLL 1180 24.0
P CVC 280 18.0
[ CcVv 460 23,0
S T n cvL 850 168 M24x3 35,0
o CVLL 1240 45,0
o cveC 290 19.0
ST S cv 475 25.0
______ 1 i LTI 12 CVL 880 168 M24x3 38.0
v gR CVLL 1285 470
N cVe 295 21,0
cv 490 27.0
13 S B 168 M30x3,5 P
CVLL 1320 50.0
g A cVC 315 23.0
cv 520 30,0
14 S 3 168 M30x3,5 0
CVLL 1430 55.0
cve 325 460
cv 520 59.0
15 S o2 236 M36x4 29
CVLL 1400 114,0
cve 340 52,0
cv 550 67.0
16 cvL 1020 236 M36x4 106,0
CVLL 1490 138,0
cve 365 59,0
cv 595 79.0
7 cwL 1115 236 M42x4,5 130,0
CVLL 1635 172.0
CVC 385 106.0
cv 600 134,0
18 cwL 1095 804 M48x5 204.0
CVLL 1590 262.0
cVC 415 120,0
19 cv 645 152,0
cwL 1185 304 M56x5,5 243.0
CVLL 1725 323.0
cVe 430 138.0
cv 670 176.0
20 cvL 1235 304 M64x6 291.0
CVLL 1800 390,0
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Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Pruzné ulozenia

CVC,CV,CVL,CVLL TypE

B oA Hmotnost’
Vel. Model o R
(mm) (mm) (kg)
CVC 145 35
cv 240 50
1 oL 250 08 M12x1,75 70
CVLL 660 8,5
CVC 145 35
cv 245 50
2 oL P 08 M12x1,75 70
CVLL 665 8,5
CVC 150 35
cv 250 5,0
3 oL ppe 08 M12x1,75 75
CVLL 680 9,0
CVC 150 4,0
cv 250 5,0
4 oL 0 98 M12x1,75 75
| . CVLL 690 9,0
e | o | 2 e
[anogar | feosgar . f
= 5 oL o 98 M12x1,75 75
1 H CVLL 695 9,0
ay - ° 1 cvC 165 7.0
N==1 cv 265 9,0
e 6 oL pres 134 M16x2 140
_/: CVLL 705 18,0
-1 m CVC 170 70
1 - cv 275 10,0
- 7 cvL 505 134 M16x2 150
- O+
y==|En o | 150
s 8 cv 295 134 M16x2 1.0
CVL 540 17,0
CVLL 785 20,0
= w 2
9 oL s6n 134 M20x2,5 150
CVLL 825 22,0
CVC 195 8.0
cv 315 12,0
10 oL =50 134 M20x2,5 190
CVLL 845 24,0
; cve 220 180
oV 345 23,0
1 oL 628 168 M24x3 350
CVLL 905 45,0
CVC 230 19,0
cv 360 25,0
12 oL e 168 M24x3 380
CVLL 950 47,0
cvC 235 21,0
cv 375 27,0
13 cvL 680 168 M30x3,5 430
H CVLL 985 50,0
CVC 255 23,0
cv 410 30,0
14 oL 750 168 M30x3,5 500
gA CVLL 1090 55,0
cVC 265 46,0
cv 405 59,0
15 oL 732 236 M36x4 89,0
CVLL 1065 114,0
CVC 280 52,0
cv 435 67,0
16 oL 708 236 M36x4 106.0
CVLL 1155 138,0
CVC 305 59,0
cv 480 79,0
17 oL 890 236 M42x4,5 136,0
CVLL 1300 172,0
CVC 325 106,0
cv 485 134,0
18 oL 870 304 M48x5 2040
CVLL 1255 262,0
CVC 355 120,0
cv 530 152,0
19 oL 960 304 M56x5,5 2430
CVLL 1390 323,0
cVC 370 138,0
Rozmer W (mm) — je nevyhnutné 20 & = 304 M64x6 1780
uviest v dopyte, alebo objednavke. CVLL 1465 3900
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s MACROFLEX SLOVAKIA

Pruzné ulozenia

CVC,CV,CVL,CVLL TypF

50 mm

IR Frvasa ],

lil
S RRRRRARRRAR}S

Q
cC

oV

)
>

6.72

Vel Model S (mm) B oA gh oU oV oT | Hmotnost'
: MIN. MAX. | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) (kg)
CcvC 207 257 5,0
CcVv 302 352 6,5
1 CVL 512 562 98 17,5 | 155 | 195 95 90
CVLL 748 798 11,0
cvC 207 257 5,0
CcVv 307 357 6,5
2 CVL 517 567 98 | 17,5 | 155 | 195 | 95 9.0
CVLL 753 803 11,0
CcvC 212 262 5,0
CcVv 312 362 6,5
3 CVL 507 577 98 | 17,5 | 155 | 195 | 95 95
CVLL 768 818 12,0
CcvC 212 262 6,0
CcVv 312 362 7,0
4 CVL 532 582 98 | 17,5 | 155 | 195 | 95 95
CVLL 778 828 12,0
CcvVC 217 267 6,0
CcVv 317 367 7,0
5 CVL 537 587 98 | 17,5 | 155 | 195 | 95 95
CVLL 783 833 12,0
CcvC 251 301 9,0
CcVv 351 401 11,0
6 CVL 571 621 134 | 17,5 | 190 | 230 | 120 16.0
CVLL 806 856 20,0
CcvC 256 306 9,0
CcVv 361 411 12,0
7 CVL 591 641 134 { 17,5 | 190 | 230 | 120 170
CVLL 837 887 21,0
cvC 266 316 10,0
CcVv 381 431 13,0
8 CVL 626 676 134 | 17,5 | 190 | 230 | 120 1900
CVLL 887 937 23,0
cvC 276 326 10,0
cVv 391 441 13,0
9 CVL 651 701 134 | 17,5 | 190 | 230 | 120 200
CVLL 927 977 24,0
CcvC 281 331 11,0
CcVv 401 451 15,0
10 CVL 666 716 134 | 17,5 | 190 | 230 | 120 210
CVLL 947 997 26,0
CcvC 314 364 22,0
CcvV 439 489 28,0
11 CVL 719 769 168 | 21,5 | 225 | 265 | 150 200
CVLL | 1015 | 1065 49,0
CcvVC 324 374 23,0
CcVv 454 504 30,0
12 CVL 749 799 168 | 21,5 | 225 | 265 | 150 240
CVLL | 1060 1110 53,0
cvC 329 379 25,0
CcVv 469 519 32,0
13 CVL 774 804 168 | 21,5 | 225 | 265 | 150 170
CVLL | 1095 | 1145 56,0
CcvC 349 399 26,0
CcVv 504 554 34,0
14 CVL 844 894 168 | 21,5 | 225 | 265 | 150 54.0
CVLL 1200 1250 64,0
cvC 395 445 55,0
CcVv 535 585 68,0
15 CVL 865 915 236 | 21,5 | 295 | 335 | 220 980
CVLL 1192 1242 123,0
CcvC 410 460 59,0
CcVv 565 615 76,0
16 CVL 925 975 236 | 21,5 | 295 | 335 | 220 114.0
CVLL | 1285 | 1335 144,0
CcvC 435 485 66,0
CcVv 610 660 86,0
17 CVL 1020 | 1070 236 | 21,5 | 295 | 335 | 220 134.0
CVLL | 1430 | 1480 174,0
cvC 465 515 114,0
cVv 625 675 141,0
18 CVL 1010 | 1060 304 | 21,5 | 365 | 405 | 275 2080
CVLL 1395 1445 266,0
CcvC 495 545 125,0
CcVv 670 720 157,0
19 CVL 1100 1150 304 | 21,5 | 365 | 405 | 275 250.0
CVLL 1530 1580 332,0
CVC 510 560 145,0
CcVv 695 745 173,0
20 VL 1150 1200 304 | 21,5 | 365 | 405 | 275 3000
CVLL | 1605 1655 410,0
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Pruzné ulozenia

CVC,CV,CVL,CVLL Typ G

Rozmer W (mm) — je nevyhnutné
iest iedna Vel. | Model | B | C | Y | oA 2R X | oupN | Woa
uviest v dopyte, alebo objednavke. el. o€l 1 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm)
CVC | 145 | 65 20
cv 240 | 10 30
1 cvL | 150 | 10 50 98 | M12x1,75 | 20 80 2500
CVLL | 660 | 10 70
CVC | 145 | 65 20
cv 245 | 10 30
2 oL | 255 | 10 50 98 | M12x1,75 | 20 80 2500
CVLL | 665 | 10 70
CVC | 150 | 65 20
cv 250 | 10 30
3 oL | 285 | 10 50 98 | M12x1,75 | 20 80 2500
CVLL | 680 | 10 70
CVC | 150 | 65 20
cv 250 | 10 30
4 oL | 470 | 10 =0 98 | M12x1,75 | 20 80 2500
CVLL | 690 | 10 70
CVC | 155 | 65 20
cv 255 | 10 30
5 cvL | 475 | 10 50 98 | M12x1,75 | 20 80 2500
CVLL | 695 | 10 70
CVC | 165 | 70 20
cV 265 | 15 30
6 oL | 285 | 15 5o | 134 M16x2 28 100 | 2500
CVLL | 705 | 15 70
CVC | 170 | 70 20
cv 275 | 15 30
7 cvL | 505 | 13 s | 134 | Miex2 28 100 | 2500
CVLL | 735 | 15 70
CVC | 180 | 70 20
cv 295 | 15 30
8 cvL | 540 | 13 s | 134 | Miex2 28 100 | 2500
CVLL | 785 | 15 70
CVC | 190 | 85 20
cv 305 | 25 30
9 ol | ze2 | 5= | =o | 134 | M20x25 | 28 | 100 | 2500
CVLL | 825 | 25 70
CVC | 195 | 85 20
cv 315 | 25 30
10 | Gy | sao | 22 | 5o | 134 | M20x25 | 28 | 100 | 2500
CVLL | 845 | 25 70
CVC | 220 | 85 20
cv 345 | 25 40
1 cvL | 625 | 25 60 | 168 M24x3 36 140 | 2500
C B CVLL | 905 | 25 80
| CVC | 230 | 85 20
cv 360 | 25 40
12 vl | e85 | 28 co | 168 | M24x3 36 140 | 2500
CVLL | 950 | 25 80
CVC | 235 | 120 | 20
cv 375 | 70 40
13 cvL | 880 | 70 6o | 168 | M30x35 | 36 140 | 2500
CVLL | 985 | 70 80
CVC | 255 | 120 | 20
cV 410 | 70 40
14 cvL | 750 | 70 60 | 168 | M30x35 36 140 | 2500
CVLL | 1090 | 70 80
CVC | 265 | 120 | 20
cV 405 | 70 40
15 | cw | 735 | 70 | e0 | 236 | M36x4 50 | 220 | 2500
CVLL | 1065 | 70 80
CVC | 280 | 120 | 20
cV 435 | 70 40
| cvL | 795 | 70 | e0 | 236 | M3bx4 50 | 220 | 2500
CVLL | 1155 | 70 80
CVC | 305 | 110 | 20
cv 480 | 70 40
17 | oL | 890 | 70 | 6o | 236 | M42x45 | 50 | 220 | 2500
CVLL | 1300 | 70 80
Cc\</C ié? ?8 ;8 220 | 1400
18 304 | M48x5 66
CVL | 870 | 70 80 200 | 2500
CVLL | 1255 | 70 | 110
CAE IR
19 304 | M56x55 | 66
CVL | 960 | 70 80 200 | 2500
CVLL | 1390 | 70 | 110
CVC | 370 | 60 15 20 | 1200
cv 555 | 70 50
20 304 M64x6 66
CVL | 1010 | 70 80 200 | 2500
CVLL | 1465 | 70 | 110
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Pruzné ulozenia

CVC,CV,CVL,CVLL TypH

* 2 -
-
.

AT

6.74

) S (mm) Tyé
Vel. Model MIN, MAX. oA 2400

cve 343 393 0

L cv 438 488 o8 0
cwL 648 698 0

CVLL | 884 934 0

cVC 343 393 0

5 cv 243 293 o8 0
cwL 653 703 0

CVLL | 889 939 0

cVC 348 398 0

3 cv 248 498 o8 0
cwL 663 713 0

CVLL | 904 954 0

cve 348 398 0

A cv 248 498 08 0
cvL 668 718 0

CVLL | o914 964 0

CVC 353 403 0

5 cv 453 503 03 0
cvL 673 723 0

CVLL | 919 969 0

cVC 415 465 0

cv 515 565 0

6 cwL 735 785 134 0
CVLL | 970 1020 0

cve 420 470 0

cv 525 575 0

7 cvL 755 805 134 0
CVLL | 1001 | 1051 0

cve 430 480 0

cv 545 595 0

8 cvL 790 840 134 0
CVLL | 1051 | 1101 0

cve 440 490 0

cv 555 605 0

9 cVL 815 865 134 0
CVLL | 1001 | 114 0

cvC 445 495 0

cv 565 615 0

10 cVL 830 880 134 0
CVLL | 111 1161 0

CVC 564 614 1

cv 689 739 1

u cVL 969 1019 168 1
CVLL | 1265 | 1315 1

cVe 574 624 1

cv 704 754 1

12 cwL 999 1049 168 1
CVLL | 1310 | 1360 1

cve 579 629 1

cv 719 769 1

13 cvL 1024 | 1074 168 1
CVLL | 1345 | 1395 1

cVe 589 639 1

cv 754 804 1

14 cvL 1004 | 1144 168 1
CVLL | 1450 | 1500 1

cVC 690 740 2

cv 830 880 2

15 cwL 160 | 1210 236 2
CvLL | 1487 | 1537 2

CVC 705 755 2

cv 860 910 2

16 cvL | 1220 | 1270 236 2
cvLL | 1580 | 1630 2

cVe 800 850 3

cv 975 1025 3

17 cvL | 1385 | 1435 236 3
CVLL | 1795 | 1845 3

cVC 825 875 3

cv 985 1035 3

18 cVL 1370 | 1420 304 3
CVLL | 1755 | 1805 3

cve 995 1045 2

cv 170 | 1220 4

19 cvL | 1600 | 1650 304 4
CVLL | 2030 | 2080 4

CVC | 1010 | 1060 2

cv 195 | 1245 4

20 CVL 1650 | 1700 304 4
CVLL | 2105 | 2155 4
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APV

4 -

Obmedzovac vibracii

e
A |
v
"'|I [ 1 ]
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| o
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>
=
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= |
= ‘
Zavitova ty€ s okom
AR (prestavitelnost’ + 40 mm)
N Zat'aZenie M Posuv Opora
Velkost ™ in. | Max. | Min. | Max. eb Max. 2400
kN mm mm mm Velikost
1 0,22 0,70 560 3000 12 +/-50 00
2 0,50 1,50 570 3000 12 +/-50 00
3 1,25 3,50 660 3000 15 +/-50 0
4 2,80 8,50 800 3000 25 +/-50 1
5 6,50 19,00 925 3000 25 +/-50 1
6 15,00 | 45,00 1100 3000 25 +/-50 2

Pouzitie
K omedzeniu vibracii potrubia.

Vyroba

Na objednavku sa mdéze navrhnut v prevedeni pre zatazenie az 100 kN.

Objednavka: | Nazov Kod-typ Velkost Zatazenie Rozmer @ Potrubia
Priklad: | Omedzovac vibracii | APV Typ 1 3 1,6 kN M1=1500 mm 114,8 mm
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Kompenzétory a technické prvky
pre potrubné systémy

Ulozenie konstantnej sily
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Ulozenie

Konstantné sily

Vysledkom Uspesnej spoluprace so spolo¢nostou CARPENTER AND PATERSON, jednym z popred-
nych svetovych vyrobcov potrubnej techniky, su uloZenia s konstantnou silou, dodavané spolo¢nostou

PIHASA.

VSeobecny popis

Vysledkom konétrukg“:ného rieSenia spol. Carpenter and Paterson je ulozZenie, ktoré posobi konstantnou
silou, a to po celej dizke pracovného zdvihu. Konstrukcia vychadza z rovnovahy zatazovace;j sily a sily
tlaénej pruziny na pakovom mechanizme.

Osa pruziny

T b2~ IN_ Osa otageni
| P F,xa,=Wxb,
\ - F,xa,=Wxb,
\ - —
T bs F,xa,=Wxb,
Wy
W

Standardné produkty

Konstrukcia uloZenia konstantnej sily umoziuje pouzivat uloZenie v rozsahu zataZenia od 0,12 kN
do 457 kN a v rozsahu pracovného zdvihu od 40 mm do 410 mm.

Ulozenia konStantnej sily sa vyrabaju s 5% toleranciou zadaného zatazenia. Proti prekroceniu
povoleného pohybu su vybavené blokovanim hornej a dolnej max. polohy. Standardne su dodavané
s ukazovatelom posuvu.

Kompaktné ocelové puzdro s pruzinou, umoziuje umiestnenie v réznych polohach a chrani systém
uloZenia pred vonkajSimi vplyvmi a poSkodenim.

Specialne produkty

Na zaklade poZiadavky zakaznika je mozné navrhnut uloZenie pre rieSenie Specialnych pripadov,
napr. pre zdvih alebo zataZenie nad hodnoty uvedené v tomto kataldgu.
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Vyrobné nastavenie

VSetky uloZenia kon&tantnej sily sa dodavaju zaistené aretanymi kolikmi (Eervenej farby). Predna-
stavenie a aretacia su vykonané vo vyrobe na zaklade objednavky a zadanych prevadzkovych para-
metrov. Pred uvedenim potrubného systému do prevadzky, ale aZz po vykonani tlakovej skusky, alebo
inych operacii (napr. chemickeé &istenie a pod.), musi nasledovat previerka celého potrubného systému
a az potom moZu byt odstranené aretacné koliky. Aretacia je Standardne konStruovana na 2-nasobok
max. zatazenia,ktorym je uloZenie vo vyrobe testované. V pripade potreby je moZzné dodat’ aretaéné
prvky aj na vysSie zataZenie. Tuto poZiadavku je nevyhnutné uplatnit uz v objednavke.

Volba vhodného uloZenia

Pre vyber vhodnej velkosti uloZenia konStantnej sily je nevyhnutny vypocet zatazenia a zdvihu pre
vSetky prevadzkové stavy.
Doporugena rezerva pre hodnoty zdvihu:

+25 mm do 125 mm

+20 % nad 125 mm
Vysledok je nevyhnutné zaokruhlit’ hore na celé desiatky tak, aby bolo mozné vybrat’ Standardizované
uloZenie (vid. tabulky str. 89 — 91). Hodnoty vertikélneho posuvu v tabulkach udavaju maximalnu celko-
vU drahu, ktoru je uloZenie schopné prekonat.
Pre model C51 je potrebné volit hodnoty napravo od hrubej ¢iary. Pro model C52 je potrebné volit’ hod-
noty napravo od hrubej preruSovane;j Ciary.

Priklad:
Zadané zatazenie 10,2 kN
Zadany posun 90 mm

Celkovy pohyb = 90 + 25 mm, po zaokruhleni hore na celé desiatky = 120 mm

V tabulkéch zvolime stipec pre 120 mm celkového posuvu, v tomto stipci vyhladame najbliz$iu hodnotu
k zadanému zatazeniu - 10,61 kN. V tomto riadku na lavej strane nasledne od&itame vhodnu velkost
uloZenia tj. 22.

Povrchova uprava

UloZenia konsStantnej sily su Standardne vybavené zdkladnym antikoréznym naterom. Je mozZné
objednat aj iné prevedenie povrchovej upravy.

Udrzba

UloZenia su vybavené PTFE loZiskami. Tieto su uzatvorené a nevyzaduju Ziadnu udrzbu ani domaza-
vanie.

Udaje pre objednavku

- Pocet kusov

- Model (C50 a pod.)

- Typ (Japod.)

- Prevadzkové zatazenie

- Zatazenie pre hydraulicku tlakovu skusku
- Pozadované vyrobné nastavenie

- Skuto¢ny zdvih

- Celkovy zdvih a smer (+ hore, — dole)

- Ostatné poziadavky

Ulozenie konstantnej sily pre velké posuvy

V niektorych pripadoch je potrebné pouZit uloZzenie konStantnej sily s celkovym zdvihom vaésim
nez je maximalny povoleny pre Standardny typ. Pre ur&enie vhodnej velkosti uloZzenia s drahou va¢sou
nez Standardna je nevyhnutné vypocitat hodnotu ekvivalentného zatazenia.
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Ekvivalentné zatazenie = prevadzkové zatazenie/100 x celkovy posuv

Pomocou ekvivalentnéhg zatazenia vyhladajte spravnu velkost uloZenia s konstantnou silou
v prislusnej tabulke, v stlpci pre celkovy zdvih 100 mm.

Priklad:

Prevadzkové zatazenie = 2,03 kN

Zdvih =270 mm

Ekvivalentné zatazenie = 2,03/100x270 = 5,48 kN

Pre toto vypocitané ekvivalentné zatazenie vyhladame vhodnu velkost ulozenia a to
v stipci pre zdvih 100 mm. V nasom pripade to bude velkost 14.

Pokyny pre montaz

1.0. Ukotvenie na stavebnu konstrukciu.
Prevadza sa skrutkovym spojom, alebo zvarom.

2.0. Pripojenie a zatazovanie.

2.1. Ulozenia C50, C51, C52 a C53 sa dodavaju s kratkou zavitovou tyCou a napinacou
maticou, ktorou sa pripajaju k ostatnym Castiam zostavy ulozenia. Napinacie matice
sltzia taktiez k nastaveniu ulozenia pre spravne vychodiskové zatazenie. Nastavenie
sa vykonava ota¢anim napinacej matice, az do momentu, ked sa daju lahko vybrat
aretacné koliky.

2.2 Ulozenia C54 a C55 sa pouzivaju k podopreniu potrubia. Pripadné vyskové rozdiely
sa koriguju pomocou nastavovacej matice. Pri dosiahnuti spravneho nastavenia
sa daju l'ahko uvolnit aretacné koliky.

3.0. Aretacné koliky su ¢erveno oznacené. Odstranit ich mézeme az po realizacii tlakovych skusok
alebo dalsich ¢innosti, ktoré maju predchadzat uvedeniu potrubného systému do prevadzky.
Koliky je nevyhnutné uschovat pre ich dalSie mozné pouzitie (prevadzkova tlakova skuska
a pod.)

4.0. Nastavenie zatazenia.
V pripade, zZe skuto¢né zatazenie je iné nez pévodne zadané, na ktoré je ulozenie nastavené
vo vyrobe, je nevyhnutné prestavit velkost zatazenia nastavovacou skrutkou.
Zmena nastavenia je mozna v rozsahu +/- 20% pdvodne nastaveného zatazenia, a to pri
nevytiahnutom aretacnom koliku. Stupnica ukazovatela zatazenia je delena po 2 %..

5.0. Prevadzka.

51. Pred uvedenim do prevadzky je nevyhnutné vykonat nasledujuce kroky:
5.1.1. Preverit, Ze su vytiahnuté aretacné koliky.

5.1.2. Preverit, ze ukazovatel je na stupnici v polohe studeného zatazenia.

5.2. V prvych mesiacoch prevadzky je nevyhnutné periodicky kontrolovat, ¢i posuvy ulozenia
su v povolenom rozsahu. Pripadné drobné odchylky mozno korigovat zmenou
nastavenia zatazenia.

5.3. Pocas prevadzky je potrebné vykonat ob¢asnu kontrolu, &i je ukazovatel v spravnej
polohe ( teplé zatazenie ).

Volba modelu a velkosti
Ulozenia konstantnej sily sa dodavaju v niekolkych prevedeniach. LiSia sa u¢elom svojho pouzitia, moz-
nostou uchytenia na konstrukciu a orientaciou pruzinovej klietky. Modely C50 + C53 a C56 su uréené

pre zostavy zavesov, modely C54 a C55 pre zostavy podper.

Pre zakladnu orientaciu mézeme pouzit’ graficky prehlad uvedeny na nasledujicej strane. PodrobnejSie
informacie poskytneme na zaklade Vasho dopytu.

Potrebnu velkost ulozenia konstantnej sily mézete uréit podla tabuliek uvedenych na strane 6.83-6.85.

V pripade VaSej poziadavky sme pripraveni zabezpecit vyber najvhodnejSieho rieSenia a do dodavky
mdbzeme zahrnut aj vykonanie vypoctov potrubného systému.
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Ulozenie konstantnej sily Prehl'ad modelov

C50 C51 C52

C53 C54

C55 C56

A é% G 0@ \
/ i
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33 - Standardny zdv
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Hydraulicke timice

Soportes para Tuberias - Pipe Hangers, S.A






Hj®m MACROFLEX SLOVAKIA

Uvod

Podobne ako pri uloZzeni konStantnej sily spolupracuje PIHASA s firmou CARPENTER & PATERSON pri
dodavkach hydraulickych timiacich prvkov. Tieto vyrobky su urené pre pokrokové projekéné rieSenia
a Specialne pripady uloZenia potrubia, pri ktorych je nevyhnutné venovat zvySenu pozornost okrem
iného aj dynamickym silam, ktoré pésobia na potrubie, napr. mimoriadne prevadzkové stavy, kmitanie,
zemetrasenie a pod.

Kryt regul. Indikator napine

ventilu

Hydraulicky valec

LoZiskovy
krazok

Nadrzka

Piest

Hydraulické timi¢e su zariadenia reagujuce na velkost zrychlenia. Pouzivaju sa na ochranu potrubnych
systémov alebo iného zariadenia pred razmi alebo chvenim.

V normalnych podmienkach, napriklad pri teplotnej dilatacii potrubia, neprekracuju hodnoty rychlost
dizkovych zmien 1 mm/s a amplituda chvenia je mensia ako 3 mm. V takychto podmienkach je sila
potrebna k prestaveniu hydraulického timi¢a menSia nez 2 % z jeho menovitého zatazenia.

Aktivacia timi¢a je funkciou hlavného riadiaceho ventilu. V normalnom stave je ventil otvoreny a pries-
tory na oboch stranach hydraulického valca su prepojené. TImi¢ je v stave, ktory sa nazyva ,Free Flow
Condition®.

V pripade, Ze rychlost pohybu potrubia alebo aparatu v smere osi timi¢a prekro&i hranicu, na ktoru
je timi¢ nastaveny (3-5 mm/s), dochadza k zvySeniu diferenéného tlaku v priestore pred a za piestom
a hlavny riadiaci ventil sa uzavrie. Tento stav sa nazyva ,Locked Condition*.

Pri uzatvorenom hlavnom riadiacom ventile je rychlost posuvu piestu hydraulického timi¢a dana nasta-
venim regulacného ( ihlového ) ventilu. Tento obtokovy ventil riadi rychlost’ posuvu piestu pri zatazeni.
Bezne je regulacny ventil voleny tak, aby pri zadanom zataZeni bola maximalna rychlost prestavenia
hydraulického valca 2 mm/sec.

K znovuotvoreniu hlavného riadiaceho ventilu pride po poklese zataZovacej sily (pod 2 % menovitej
hodnoty) a zastaveni pohybu.

Aktivagna rychlost hlavného riadiaceho ventilu je dana volbou jeho velkosti. Pripadna zmena alebo
prestavenie tohoto prvku je mozné len vo vyrobnom zavode.

TImi€ je vybaveny vyrovnavacou nadrzkou hydraulickej kvapaliny. Pruzinou ovladany pomocny piest

udrzuje v hydraulickom systéme pri otvorenom hlavnom riadiacom ventile trvaly tlak
4 bar.
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Vyhody pouzitej konstrukcie

1
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. Potrubia alebo iné zariadenia su chranené pred prekroCenim dovolenych posuvov a to aj pri rdzoch

alebo mimoriadnych vibraciach.

. Rychlost posuvu je mozné riadit.

. Su pouzité tesniace prvky na baze polyuretanov s dlhou Zivotnostou.

. Hydraulicka kvapalina na baze silikonu.

. Sférické samonastavitelné loziska v oboch koncovych okach umoziiujuce uhlovy pohyb +/- 5°.
. Tlakovy zé&sobnik hydraulickej kvapaliny.

. Nizky hydraulicky odpor pri normalnych pohyboch potrubia.

. Je mozné pouzit’ pre oba smery posuvu, stlacania aj roztahovania.

. Indikétor stavu kapaliny.

. Vyrobné nastavenie v stredovej polohe, pokial nie je dohodnuté iné.

Volitelné dopinky

Powph =

Indikator polohy piestu.

Integrovany poistny ventil — 133 % menovitého zatazZenia.
Vysiela€ pre dialkovu signalizaciu polohy a stavu napine.
Tesnenie z elastomeru etyl-propylénu.

Povrchova uprava

Standardne kladivkova zelena vrchna farba. Ostatné povrchové Upravy vratane pozinkovania na objed-
navku.

Vyrobné skusky

VSetky tlmiCe su pred expediciou podrobené funkénému testu. Vysledkom tejto skusky je graf,

na

ktorom je mozné zistit nastavenie vyrobku.

Prevadzkové udaje

Aktivacné zrychlenie 3-5mm/s

Ryhlost pri zatazeni 0,5-2mm/s

Frekvenény rozsah 0,5-50 Hz

Deaktivacia 2 % menovitého zatazenia
Spatna sila max. 2 % menovitého zatazenia
Max. prevadzkova teplota 50 °C

Kratkodoba max. teplota 110°

Pripustna akumulovana radia¢na davka 1 x 107 rads
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HS 2 +4

Hydraulické timice

.
|
I
Il
I
I
|
T T
|
ntn
ULy
(1
&

Capog H —
A X
(neutralna poloha)
max.
. Valec o Posuv A B C D E F G H J Hmotnost’
Kod zat’azenie

(mm) (kN) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (kg)
HS2/150 | 50 30,0 150 787 292 273 213 80 40 75 25 60 14
HS2/300 | 50 30,0 300 1168 | 445 426 281 80 40 75 25 60 18
HS2/450 | 50 30,0 450 1548 | 597 578 357 80 40 75 25 60 22
HS3/150 | 75 70,0 150 861 319 324 218 108 54 113 25 60 32
HS3/300 | 75 70,0 300 1242 | 472 476 294 108 54 113 25 60 41
HS3/450 | 75 70,0 450 1623 | 624 630 369 108 54 113 25 60 50
HS4/150 | 100 125,0 150 936 360 330 246 136 68 121 35 80 58
HS4/300 | 100 125,0 300 1317 | 512 484 321 136 68 121 35 80 70
HS4/450 | 100 125,0 450 1698 | 665 636 397 136 68 121 35 80 82

Poznamka

MobZe byt dodany s okami na oboch koncoch, alebo na jednom konci s potrubnou objimkou. Da sa tak-
tiez doplnit’ predizovacimi ty¢ami.

Objednavka: | Nazov Kod dielu Zatazenie Pocet kusov

Priklad: TImi¢ hydraulicky | HS2/150 20 kN 1

6.91



mll® MACROFLEX SLOVAKIA

HS 5+6

Hydraulické timice

|
I
Il
I
I
|
T T
|
nwtn
ULy
(1
&

gapo H —
A N
(neutrala poloha)
max.
Valec .~ . | Posuv A B (o3 D E F G H J Hmotnost’
Typ zat'azenie
(mm) (kN) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (kg)
HS5/150 | 125 190,0 150 1000 | 389 344 268 204 95 124 45 95 105
HS5/300 | 125 190,0 300 1382 | 542 496 344 204 95 124 45 95 116
HS5/450 | 125 190,0 450 1762 | 694 648 420 204 95 124 45 95 127
HS6/150 | 150 270,0 150 1050 | 414 344 292 241 108 135 50 110 140
HS6/300 | 150 270,0 300 1431 | 566 496 369 241 108 135 50 110 161
HS6/450 | 150 270,0 450 1863 | 770 648 445 241 108 135 50 110 182
Poznamka

Mbze byt dodany s okami na oboch koncoch, alebo na jednom konci s potrubnou objimkou. Da sa tak-
tiez doplnit’ predlzovacimi tyCami.

Objednavka: | Nazov Kaéd dielu Zatazenie Pocet kusov

Priklad: | TImi¢ hydraulicky HS 5/150 100 kN 1
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HS 8 =10

Hydraulické timice

B C D
N
DY
: o]
I | b L] O
o .
_@»-_{:_:: i — _-j__-4<<9 - 4$7 T-_$ ]
. I w
Capo H —- B & g/
A
(neutralna poloha) oE
max. s
. Valec s . | Posuv A B Cc D E F G H J Hmotnost
Kod zat'azenie
(mm) (kN) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (kg)
HS8-75 | 200 500,0 75 872 | 319 | 408 | 145 | 325 | 152 | 248 | 80 | 150 270
HS8-150 | 200 500,0 150 | 1062 | 356 | 561 | 145 | 325 | 152 | 248 | 80 | 150 285
HS10-75 | 250 750,0 75 970 | 323 | 492 | 155 | 445 | 217 | 390 | 100 | 190 520
HS10-150 | 250 750,0 150 | 1160 | 361 | 644 | 155 | 445 | 217 | 390 | 100 | 190 550
Poznamka
Mbze byt dodany s okami na oboch koncoch, alebo na jednom konci s potrubnou objimkou. Da sa tak-

tiez doplnit’ predizovacimi ty¢ami.

Objednavka:

Nazov

Kad dielu

Zatazenie

Pocet kusov

Priklad:

TImi¢ hydraulicky

HS 8-75

400 kN

1
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HS 11, 15, 17

Hydraulické timice

neutralna poloha

Kod Valec zat,“;::'nie posuv | A B c D E F G H J | Hmotnost
(mm) (kN) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (kg)
HS11-150 | 280 | 1500,0 | 150 | 1137 | 110 | 820 | 207 | 390 | 295 | 295 | 76 | 95 720

HS15-150 | 370 3000,0 150 | 1250 | 130 | 926 194 | 510 | 355 | 355 | 102 | 117 1415

HS17-150 | 430 |4500,00 150 | 1250 | 130 926 194 | 500 | 395 | 395 14 | 127 2475

Poznamka
MézZe byt dodany s okami na oboch koncoch, alebo na jednom konci s potrubnou objimkou. D& sa tak-
tieZ doplnit’ predlzovacimi tyCami.

Objednavka: | Nazov Kaod dielu Zatazenie Pocet kusov

Priklad: | TImi¢ hydraulicky HS 8-75 400 kN 1

6.94



mjjlm MACROFLEX SLOVAKIA

MACROFLEX SLOVAKIA s.r.o
Mikoviniho 4

917 01 Trnava

Slovenska republika

Tel: +421 33 5936 159, 237
Fax: +421 33 5936 054

e-mail: macroflex@macroflex.sk

DOPYTOVY FORMULAR pre potrubné ulozenie

Spoloc¢nost:
Adresa:
Meno: Oddelenie:
Telefon: Fax: e-mail:
Poptavka ¢.: Datum
SPECIFIKACIA
Typ uloZenia: Pocet ks:
Prvky:
D Zakladny konstrukény prvok - kod dielu: Velkost:
|:| Pruzné ulozenie typ: (A) (B) (C) (D) (E) (F) (G) (H) (APV) zaskrtnite Velkost:
|:| UloZenie konstantnej sily: C(50) (51) (52) (53) (54) (55) zaSkrtnite Velkost:

[ ] Hydraulicky timié - kod:

Zostavenie (zaskrtnite — vid. katalég ,Prehlad typickych aplikacii*

[A [B] [C] [D] [E] [F] [G] [H] [1] [J] [K] [L] [M] [N] [O] [P] [Q] [R] [S] [T] [in€]

Poloha potrubia: Posuvy potrubia:
|:| Horizontalna Horizontalna - os “x“ (mm) €« / >
D Vertikalna Vertikalna - os “z* (mm) ) / ]
[] Sikma - ahel (°): Lateralni - os “y* (mm) © / ?
Zat'azenie: Informacie o potrubi:
Zastudena (kN): Vzdialenost osi potrubia od konstrukcie (mm):
Zatepla (kN) Rozmer potrubia D x t (mm)

Teplota potrubia (°C)

Hrubka izolacie (mm)

Dalsie upresiiujtce tdaje (umiestnenie, razy alebo iné negativne a nestandardné vplyvy, poZiadavky na dokumentaciu a pod.):

Prilohy (vykresy, schémy umiestnenia a pod.) Podpis:

Poznamka: Prosime o ¢o najstarostlivejSie vyplnenie tohoto formulara, pretoze akékolvek nespravne alebo neuplné udaje
mozu mat’ negativny vplyv na funkénost’ ponukaného vyrobku.
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